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SRS SPECYFIKACH

ROBOTY MOSTOWE

01,0000 ROBOTY PREIYGOTOWAWLLE
M.01.01.00, Roboty poridarowe

#.02.00.00, ROBOTY ROZBIORKOWE

#.02,01.00, Roboty rozhidrkowe doian pachwinowych
#.02.02,.00, Roboty rozbidrkowe balustrady

#.02.03.00. Roboty rozbidrkowe nawierzchni § podbudowy
M.07.04,00. Rozebranie kraweznikbw betonowych
MLO2,05.00, Rozebranie nawierzehni chodnikdw

M03.00.00. ROBOTY JIEMNE
M.O3.01.00. Wykopy w gruntach kat. i -1V
M.03, 10,00, Wykonanie zasvpki

M,O7.00.00. ZBROJENIE
S.07.01.00. Zhrojenie betonu stala zbrojeniows A-HIN
M 07.05.00. Kotwy ze stali zbrojeniowa]

M.08.00.00. BETON

M.OR.01.00. Beton konstrukoyiny - wymagania ogoine
#.08.05.00, Betan B35 w elementach o grubnici do 60 om
M.08.10.00. Beton niekonstrukeyiny - podwalina z betoru B15

M.092.00.00. MAPRAWA KONSTRUKC! ZELBETOWE
}.09.02.00. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PLC
#.09,05.00. Odbudowa konstrukeii betonowych

M, 11,0000, NAWIERZCHMIE NA OBIEKCIE
M.11.01.00. Wykonanie warstwy wigkacei 1 dcleralned
M. 11.10,00, Chedniki z kostid brukowe]

12.06.00, PODBUDOWA
12.04.00. Podbudowa z hetonu asfaliowego

300,00, IZOLACIKE
13.01.00. 1zolacja gruba - papa zgrzewalna
13.08.00. lzolacia powlokowa bitumicana ukiadana na Zimno

14,00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZENIA MOSTU
14,01.00. Kraweznik kamienny mostowy
14.01.10, Barieroporgcz mostowa

5.00.00, ZABEZPIECZENIA ANTYKORDIYINE
5.01.00. Zabezpleczenie antykorozyjne betony

A6.00.00, FELEMENTY WYPOSATENIA

M
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M
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M. 16.40.00. Montaz drobnych elementéw stalowych | okud
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SPIS SPECYFIKAC

18.00.00, ZABEZPIECIENIE ELEMENTOW SIEC)
18.10.00. Zabezpieczenie kabli telekomunikacyinych

M.
M.
M.30,00,00. ZABEZPIECZENIE CIAGEOSCT RUCHU
M 30,0700, Crasowa oreanizacia ruch
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SIS SPECYFIKALY

ROBOTY MOSTOWE
FALL00,00, ROBCTY PRIVOOTOWAWLZE
M.0L.01.00. Roboty pomiarowe

1, WETEP
1,1, Prasdoviet Specyfikach Techniczne) Wykonania i Qdbioru Reobdt Budowlanych

Preedmiotem ninieised specyfikachl techniczne) sy wymnagania dolycegoe weykonaria prac
pomiarowych, imwentaryzacil kabli energetycanych i telekominikacyjnych, trasy wogooiam oray
wykonanie geodezyine] dokumentacil powykonawezel wo remach opracowywanych  ninlejss
dokurmnentacia.
1.7, Lakres stosowania 57

Specyfikacia techniczre jest stosowana Jako dokument praetargowy i kontrakiowy orzy
decaniy | reatizacii robot wymierionych w pkt, 1.1
1.3, Zakres robot objotyoh 5T

Roboty, ktdrych dotycry specyfikacla, obeimula wszystkie czynnosal urmotliviajace § majace
na celu wylkonanie prac pomiarowych 1 inwentaryzacyinych na budowia,
i.4, Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w ninieisze] 57 sq xpodne 7 obowiazujacymi odpowiednimd normami oraz
7 ckrefleniari podanymi w 05T D-M-00,00.00.
1.5, Oedlne wyrmagania dotvozace robdt

Ogdine wymagania dotyczace robdt podanoe w 087 D-M-00.00.00, "Wymagania oyting”,
Wykonawea robot jest odpowledzialny za jakosc ich wykonania oraz 7a podngds 7 dokumentacia
projektows, 5T 1 poleceniamy indyniera,

2. MATERIALY
Nie wystepuia

3, SPRIET
MNig wystepuje,

4, TRAMSPORT
Mie wystepuie,

5. Wykonanie robdt

Wymagama ogblne podano w 05T D-M-00.00.00. Wykonawea przedstawi lrynierowi do
skceptacil projekt organizacii 1 harmonogram robot uwegledniajacy wizysthie warunki, w jakich
beda wykamypwana robioty.

8.1, Zasady ogolne

(1) Dbstuge weoderying budewy powinna wykonywac ta sama ekipa przez caty okres Dudowy,
Pracownicy ted ekipy niezaleznle od uprawnien w zakresie geedezii powlni posiadad preestholena
w zakresie dopuszezalnyeh odehyvlek dia poszezegllnych  elementow  Konstrukell zgodnde
odpawidadnimi normani,

(2} Wyposatenie tel ekipy, spostb stabitizac punitow kierunkowych (osnowy) 1 reperdw oraz
sposth prowadrenia prac geoderyinych powinny pwarantowad nie przekraczanie dopuszozalnych
oddchyiek wymiarowych,

5.2, Wytyczenie wysokodciowe

(1} Wysokodciowo obiekt nalety dowigzad do repery podanego w projekcie,

{2) Operat geodezyiny dotyczacy stabilizacii 1 ustalenia wysokodel waniesienta reperiv rabocch
powinien by dotaczony do driennika budowy.

(33 Wysokedé waniesienia wszystiich punktow, dia kidrych w projelcie podano rzedne natedy ustalal
przex nhwelacie w nawiazaniu do reperdw, Powyzsze dotyczy ponadte podioda pod irolacie,
konstrukeji nosned, wpustéw odwadniajacych, gzymsow, dylatacii oraz nawierzchri.

5,3, Tolerancie {(dopuszezalne odchyiki)

Tastosowane metody tycrenia syfuacyinego | wysokosciowege ost obiekiu § jego glemeniow
powinny zapewnié nie przekroczenie dopuszezalnych pdchytek wymiarewych zestawionych poniied:
1, Dopuszezatne odchyiki wymiarowe dia felbetowych 1 betonowych konstrukcyi mostowych {wg P
TT 5 10048)

Rodzaj adehylki Dopuszezalng odchytka wymiarows
. KO EMGIEERING.
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5PI5 SPECYFIKACA

Lawa fundamentowa w planig B cm,
Lawa fundamentows o i« L,0m w suchyim wykopie 2 <.
Rzedna wisrzchu faw fundamentowych 2 om.
Prtazenie w plante pola okraglege 0,5 dreanicy (lub 20 cmy,
Podpory stupowe:
- pochylenie dcian 0,5 % wysokoddd,
- wynriary w ptanie 1 om
- rzedne wierzehu podpory 1 om
Podpory stupowe:
- pochyienie stupdw 0,5 % wysokoddl (ub 1,5 cm),
- wymiary w planie 1 om,
- ryedine wierzehu podpory 1 om,
Rusatowarie:
- rozstavy pali lub ram 15 am,
- rozstaw podiuznic | popraecznic 2 am,
- rzedne oczepdw 1 om,
- gtugosE wespornikow 10 cm, -1 om,
- priekrode poprzecne elamentow 4%,
- wychitenie jarzm lub ram z plonu 0.5 % wys., 2 om,
- wielkaid podriesienia wykonawczego 10 %,
2. Dopuszezalne odehytiki wyrniarowe dia statowych konstrukeji mostowych (wg PH-77/5-10000)
Rodzad cdchylki Dopuszozalne odehylenie wymiarowe
Wykonana konstrukcfal
- ratkowita dhugodd proesta 1/200 przesta - 500 mm,
- rozstaw diwigarow 17500 rozstaws - 4 mm,
- prestopadiosc slementdw rusztu 10 %,
- wysokoic diwigardw 1/200 wysokodc - B mm,
- wybrzuszenie srodka szachownicy 1/ 300 wysokoded - 10 mm,
Zmontowana konstrokeia:
- wygiecie pretdw dcisk, = plaszezyany diwigara keatowego 1/1000 L
- wygiecie pretow rozoiag. plaswcryzny teoretycmne] 10 %,
- wychytenie diwigara w plaszczyinie poziome] (w planie} 1/1000 rozptetoscl - 2 o
Rusztowanie montatowe:
- rozstaw pali lub ram 5 % rozstawu,
- wychylenie jarzm z praszczyzny pionowed B % wysokoscd - 5 om,
- rozstaw podiudnic i popreecanic 3 om.
5.4, Zasady szoregdiowe
frzed przystgpieniem do budowy wykonawcea na ziecenie inwestora powinien sporzadzic
arogram {projekt) obstugi geodezyine] budowy,
Program ten powinien by apracowany prey uwzglednieniu podanych rizel zasad,

a) Program obstusi geoderyined dla budowy obieldu powinien wwzgledniac spostl powlgrania
niwelety jezdni na obiekeie i na przyleglych odcinkach drogi tak, aby w koncowym afekche
zachowad projektowany plynny przebieg niwelety jezdii.

by W odniesteniy do rzednych  wysokesciowych  obowiazue opolna  zasada  zachowania
sroiektowanego wzniesienia obiekiu w stosunku do przviegtege terenu, I powyrsze] zasady
wynika konjecmnodd prowadzenia budowy w nawigzaniu do reperdw roboczych sytunwanych
bezpodrednio przy obiekoie.

¢) Program prac geodezyjnych powinien by preedstawiony do zatwierdrenia inwestorow! po
prgndnieniu z projektantem,

6. KOMTROLA 1 ODBIOR ROBOT
Zasady ogdlne podano w 05T D-M-00.00,00. Kontrola robdt powinna polegad na:
- sprawdzeniu zgodnoScl wykonania obstug genderyined  zatwierdzonym operateny geodenyjnym.

7. UBMIAR ROBOT

Zasady ogéine podano w 05T D-M-00,00.00.
Jednostka obmiary jest caly zekres prac pomiarowych na budowls, wykonarie fnwentaryzacli kabdi
telekomunikacyinych | energetycinych otaz geodezyine] inwentaryzac]i powykonaweges
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8., ODBIOR ROBOT

Dgdine zasady adbioru robét podann w 05T, D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne’.
%. PODSTAWA PLATNOSCE

Suma zryozattowana - jest platna po wykonaniu prac geoderyinych @ Zankceptowaniy pree
Indyniera, Do zakresu prac wehodzy poriary finfowe, wysokoiciowe | Katowe w dowigzaniu the
purktdw § reperéw praskazanych wykonawey przed rozpoczeciem robot. Prace inwentaryzacyine
stanowia: inwentaryzacia kabli energetyeznych | telekomunikacyinych wykonanych w CEaLie
rermonty mostu Oraz INwWeniaryzacyiny operat powykonawny.
wierbedny sprzet t materiaty pomocnicze wraz ¥ ohsluga Zapownia wykonawca.,
Platnosé ohejmule rowniez whudowanie boledw pormiarowych w o poszczegolnych elementach
konstruke]t,

10, NORMY | DOKUMENTY TWIAZANE
we 5T D-M.00.00.00

MLO2,O0.00  ROBOTY ROZBIORIOWE

M,02.01.00, Roboty rozbidrkows éclan pachwinowych
#,02,02.00. Roboty rozbidrikowe batustrady

#.02.03,00. Roboty rorbidrkowe nawlerzchni § podbudowy
M.02,04.00, Rozebranie krawsinikdw betonowyh
M02.085.00, Rozaebranie nawisrechni chodnikdw

1, WETEP
1.4, Przedmiot 5T

Pryodmiotern nindejszed ST jest rozbifvka elementdw wymienionych w puniktach M.02.01.00,
#.02.02.00, M.02.03.00, MOZ.04.00.M.02.05.00
1.2, Lakres stosowania 5T

Specyfikacia Techniczna jest siosowana jako dokument kontraktowy 1 przetargowy pray
Aecaniv i reatizacli robat wymisnionych w punkole 1.1
1.3, Zakres robot objetyeh 5T

Ustalenia zawarte w niniejsze) specyfikacii dotyoeg rozbidrek wykorywanych w czasie robot
rermontowych obiektu jw. i obeimuja
- rozhiorke stalowych oston zabezpleczatsoyeh
- rozhidrke balustrady betonowed
- rozbidrke chodnikow z phyt
« rozbidrke nawlerzching bitumicaned
- yozhidrke Kraweinika kamiennege
- rozhidrke murdw pachwinowych

Zmiana zakresu rozbitrek moie byd wprowadiona praey ndypiera §wynikad beduie 7 fakidw
ustalonych w ceasie rozhiarkd,
1.4, Okredienia podstawowe

Okredlenia podane w rindeiszym $T sg zgodne x obowigzuiacymd normani,
1%, Oudine wymagania dotyczace robot

Wykonawea jest odpowledzialny za jakodd wykonania oraz za zgodnosC x dokinentacis
projektows, 5T 1 poleceniamd Indyniera. Cgolne wymagania dolyozace robat podane w 05T b
#4,00.00.00. "Wymagania ogolng”.

2. MATERIALY
Material rozbidriowy traktule sie jake gruz,

3. SPRIET

Oudlne wymagania dotyczace sprzety podang w 05T D-M-00.00.00. "Wymagania agdine”,
Przewiduie tip mechanizacie robdt, polegajaca na  mechanicznym  odspojeniu elomentiw
nawierzehnl | petonu przy uively tekkich miotdw prewmatyormych {do 5 kg) oraz recinym b
mechardeznym raladunku grizu na samochody samoynytadunkowe,

,,,,,,,,,, : MG EMGINEERING
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4, TRAMSPFORT

Dedine wanmki dotyczace transportu podano w 03T D-M-00.00.00, "Wymagania ogdline”.
Maina urye dowolnego srodka transportu ze wskazamiem fia jednostkd samo-wytaduniows pray
wWOZIE STUZAL. ‘
5, WYKONANIE ROBOT

Opdlne warunki dotyczace wykonania robot podanc w051 0-pa-00.00.00. "Wymagania
oadine”,

5.1, Wykanawes preedstawi indynierowd do akceptacii projekt orzanizacil | harmonogram robot
dwzglednajacy wezystkie warunki, w lakich beds wykonywane roboty,
5.2, eakres wykorywanych robot
Roboty omdwione w niniejszym 5T chejmuda:
- rozhiorke stalowych oston zabezpisciajacych
- reyzhidrke balustrady betonows]
- rezbidrke chodnikdw 2 pivt
- rozibidrke nawlerzehnd bitumiczned
- rozhiorke kraweintka karmisnnegn
- pozhidrke murdw pachwinowych
Dl wezystkich robdt natety prrewidzied oezyszozenie mielsca robit po wykonamych roziidrkach.
7iom 7 eternentdw stalowych stanowd wiasnoid inwestora.

. KONTROLA JAKOSCH ROBOT

Ogolne rasady kontroli Jakodcl robdt podane w OBT +M-0C.00.00, “Wymagania ogolne’,
Sprawdzenie na zasadzie obimian: w terenie RoSCH wybranege gruzy oraz raberpieczenta miejsca
rozbidrki na zasadzie ogledzin,

7, OBMIAR ROBOT ,
Jednostky obmiary sa; it rozbierane] konstrukel betonowed murdw pachwinowych, 1m -
dla rozblérki kraweinika, 1 m° - dia rozbibrek nawlerzchni.

8, QDGR ROBOT
Oedlne zasady odbioru robét podanc w QST D-M-00.00,00 "Wymagania agolne”.

4, PODSTAWA PLATNOSCH
%.1. Dedlne warunki platnoscl
Ogdlne warunki platnosci okredlone sg w 08T D-M.00.00.00,

9.2, Srozepdtowe warunki platnoscl
Podstawa ptatnodcl cale] pozycji jest ustalona na nodstawie obmiary wm’ ilodct rozebrane]
“konstrukeil”, womy dla rozbierane] konstrukcji dethetowe] | betonowe] rdw aparowych, wom - dla
demontazu barier stalowych, w m® - dla rozbiorek nawierzchni, tzolacit | ubezpieczed 1 oproc
same] roghidrki obejmuie uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt. Gruz 2 rozhidrek stanow
whasnose wykonawey: zlom z elementdw statowych 2 rozbidrek stanowi whasnosc inwestora,
9.3, Zakres srozepdlowy poszozegolnych robdt objetych platnodciy
Cena wykonywanych robdt ohaimuje:
- wyznaczenie zakresu, ornakowanie rokdk,
- rozebranie | rozkruszenie konstrukedi zelbetowych 1 betonowych 1 bitumicznych,
- demontaz balustrad stalowych,
- demonta bruky z ubezpieczen stozkéw,
- przemieszezenie, ratadunek T odwiezienis materialow rozhiorkowych,
- uporzadkowanie terenu rozhiorki,
- pdwiezienie sprretu { oznakowania,
W kosztach naledy ujad wywoz gruzu i Zomu 2 elementow stalowych 7 rozhicrek 1 ich skiadowanie,

14, PREEPISY ZWIAZANE
Podana w Q5T DM, 00,0000,

B EMOINEERING
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FALE 00,08, ROBOTY ZIEMNE
8.03.07.00, Wykopy w gruntach kat, W -1

1, WETER
1.4, Presdmiot BT

Przedmiotom niniejszej 5T jest wykonanie robot siemnych.
%3, Zakres stosowania 57

specyfikacia Terhniczna jest stosowana jako dokument kontraklowy 1 przetargowy Driy
Zlecaniy i realizac]i robdt wyrnieniorych w punkde 1.1,
1.3, Tukres robdt sbistych 57

Ustalenip zawarte w niniejszel specyfikacit dotyozs zasad prowadzenia robot ziemnych
wykonanie wykopdw w gruntach pieskalistych.
1.4, Ohredlenia podstawows
1.4.1. Budowla ziemna - budowla wylonana w gruncle b z gruntu atho rozdrobnionych odpadiw
przemysiowych, spetniajaca warunki stateczooéel § odwodnienia.
1.4.2, Wysohosd nasypu lub plebokodd wykopu - réddnica rzgdne] terenu | rzednej robot ziemmch,
wyznaczeonyeh w o5t nasypu b wykopy,
1.4.3, Nasyp riski - nasyp, kidrego wysokodd jest mniejsza nii 1 m.
1.4.4. Nasyp sredni - nasyp, kidrego wysokosd fest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.5, Nasyp wysoki - nasyp, kidrege wysoke$d przelracza 3 m,
1.4.6, Wykop plytki - wykop, kidrego gleboko$d jest mniejsza niz 1m.
1.4.7. Wykop dredni - wykop, kiérego glebokosd jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.8. Wykop gteboki - wykop, ktdrese glebokosd przekracza 3 m,
1.4.%, Bagno - grunt organiceny nasycory woda, o mated neanosct, charakteryeuiaey sie znacznym |
diugotrwatym ostadaniem pod oboigzeniem.
14,10, Grunt skalisty - arunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, kiorego o ik
mie wykazuja zmian objetodci ani nie rorpadala sie pod duiataniem wody destylowane]; majy
wytrzymalost na dciskanie Ro ponad 0,2 MPa; wymaga uivdia frodidw wybuchowych atbo narzgdsi
sneurnatycaych b hydraulicznych do adspojenia,
1.4.11. Ukop - misjsce poryskania gruntu do wykonania nasypdw, polotone w obrebie pasa robot
drogowych.,
1.4,12. Dokop - miejsce pozyshania gruntu do wykonania nasynow, potofone poza pasemn robot
drogowych,
1,4.13. Odkiad - miejsce whudowania lub sidadowania {odwiezienia) gruntdw pozyskanych w Czasie
wykorywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypdw oraz innych prac mwlgzanveh
trasa drogows,
44,14, Wskatnik zageszczenia gruntu - wielkodd charaklervzujace stan zagesiozenia gruntu,
alrediona wyg Wy,

e
gozie:
g - gestodd obietodciowa szkislety zageszozonego grunty, (Mg/ iy,
me. - maksymsinag gesiosd objetodciowa  szkielety grunfowego  przy wilgomnesel  aptymalned,
okrediona w normalnej probie Proctora, rgodnie z PH-B-04481 21, stuzaca do oceny zageszczenis
gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8831-1 2T, (Mg! m’y,
34,15 Wskatnik  roznoziarmistodel - wielkodd  charakiervzudaca  zageszozalnodd  gruntdw
mespoistych, okredlona weg wrona
17 = Y
dyy
welzie
deo- Srednics oczek sita, przez ktdre przechodzi 60 % grunty, {mm),
di - Sredmica oczek sita, preez kidre preschodz 10°% grunty, (mim).
1.4.16, Pozostale okreflenia podstawowe sa zgodne z obowigzgacymi, odpowiednimi polsikimi
normarei |7 defimiciami podanymi w 5T D-M-00.00.00 |, Wymagania ogotne” pkt, 1.4,
1.5, Ogdlne wymagania dobyezgos robdt
Dgdlne wymagania dotyczace robdt podane w 5T D-M-00.00.00 |, Wymaganiy ogdine”
pke. 1.5
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2. MATERIALY (gruntyy
2.1, Ogdlne wymagania dotycrgoe materialow

Dading wymagania dotyczace maleristtw, ich pozyskiwania | skladowania, podano w 5T [-#-
00.00.00 , Wymagania ogolne” pki. 2.

4.2, Podeiad gruntdw
Podstawe podeiaty gruntdw 1 innych materialdw na kategorie pod wzgledem trudnodel ich

odspajania podaje tablica 1. W wymienione] tablicy okredlono przecigtne wartoscl gestoscl

ohistotciows] gruntdw | materiatow w stanie naturalnym oraz wipstczynnikdw spulchnienta.

Fodziat gruntow pod wegledem wysadyinowesol podaje tablica 2,

2.3, Tasady wykorzystania grontdw

Grunty wzyskane przy wykomywaniu wykopow powinny byl przez Wykonawce wykorzystane
w maksymatnye stopnit do budowy nasypow. Grurty praydatne do budowy nasypow moga byd
wywiszione poza teren budowy tviko wowezas, ady stanowis nadrmdar obietodct robot zlemnych 1 2a
zeawoleniom Inkyniera.

Jeeli grunty pravdatne, vzyskane pray wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objgtoscl
robdt ziemnyeh, zostaly za zmoda Indyniera wywiezione prier Wykonawog poza teran budowy Z
przeznaczeiom innvm nif budowa nasypow b wykonanie prac objetych kentraktem, Wykonawca
jest zobowiazany do dostarezenia rownowaine] ehistoscl grumdw prezydatinych ze zrddet wiasnyeh,
zaakeeptowanych prres ingyniera,

Grunty 1 materialy nieprzydatne do budowy nasypdw, powinny byC wywiezione priez
Wykonawee na odikiad. Zapswnienie terendw na odkiad natedy do obowiazkow Zamawiajacego, o ile
e okredlono tego inaczel w kontrakcie, indynier moze nakazad pozostawienie na terenie budowy
gruntéw, Kioryeh Czasowa nieprzydatnedd wynika jedynie z powodu zamarzniecia ul nadmierne]
wigotnpici.

Tablica 1. Podzal gruntow 1 innyeh materialow na kategorie wg {8

yﬁt ‘ B ‘ ”me?g:::l?\im W Pu“mcﬁ@tne. SiJ}.slcihlZ‘i&?T‘:i%
ann Rogzaj 1 charaklerystyka grunty Wb materiaty starie naturaliyin po f)dspo;oiarm.w /{'-: ?_L?i)
- KN/mt pierwotned ehietoso
Piasek suchy bez spoiwa 18,7 od Sdo 13
i Gleba uprawna zaorana Wb ogrodowa 1,8 wct 5 do 18
Torf bez korzend a.8 od 20 do 30
Popioty lotne nieziezale T 1,8 o bodo 13
Piasek wilgotny o 16,7 ad 15 do 28
Pimsek  olinfasty, pyt 1 lessy  wilgoing, 17.7 od 1% do 25
wwardoplastyczne | plastyczne 12,7 od 19 do 25
7 | Gleba uprawna z darning ful korzeniami grubocl do 10,8 od 20 do 30
33
Torf z korzeniami gruboscl do 30 mm 16,7 od 1% do 45
Masyp z plaske oraz pissku gliniastego 7 grudem, 16,7 od 15 do 25
shuczniem lub odpadkami drawna
| Zwir ez spoiwa lub mato spoisty _
Plasek gliniasty, pvl 1 lessy malp wilgotne, pdizwarte 18,8 ' od 210 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniarni grubodict ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
3 Masyp zlezaly z piasku glinfastego, pyte § lessy 1
grizem, fucarem Wb odpadkamd drewna 18,6 ol 20 do 30
Rumosz  skalpy  zwietrzelinowy 2 otoczakami 0
wymiarach do 40 mm 17,7 nd 20 do 30
Glina, gling clefka 1 iy wilgotne, twardoplastyozne | 19,6 ot 20 do 390
prastyczne, bez glazdw 17.7 o 20 do 30
Mady i namuty gliniaste rreczne 19,6
17,7 o 20 do 30
e rledals 19,6
25 SUCHy Zwarty 18,6 od 25 oo 35
Nasyp zlezaly z gliny tub Hu 7 gruzem, thuczniem i
odpadkami drewna lub gtazami o masie do 25 kg, ] .
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SEAnowWIACYT 4o 10 objetesci grunty 19,6
4 | Glina, gling ciezka 1 ity malo wilgotne, polzwarte i 20,6 aed 2% do 35
warte
Gling zwatowa z glazami do 50 kg stanowiacyrd do FLER: o 25 do 35
10% obietodol grantu 16,7 od 25 do 3
Gruz ceglany § rumowisko budowlane z blokart do 50 19,6 od 25 do 3H
ke
totupek miekki 149 & od 25 da 35
Grube otocraki lub rumose o wymiarach do 90 mm
tub z glazami o maste do 10 kg
Tuzel hutnicey niezwietrzaly ' 14,7 o 30 do 45
19,6
Gling zwatowa 7 sfazami do 50 kg stanowiaoymi
10430 % objerofel grunty 26,6 o 3 do 45
Rumosy skainy zwigtrzelinowy o wymiarach ponad 17,7 ot 30 do 45
5 90 mm
Gruz ceglany 1 rumowisko  budowlane  silnde 17,7 adh 30 do 45
scermentowane lub w blokach ponad 50 kg 16,7
Margle miekkis lub $rednio twarde stabo spekane 22,6 od 30 do 4%
16,7
Opoka kredowa migkka lub 2bita 22,6 ocd 30 do 45
Waeglel kamisnny | brupatiny 41,8 pod 30 do 4%
iy przewarstwione lupldem 14,7 ek A0 do 45
19,6
otupek twardy, tecs Tozsyplivy 19,8 add 30 do 45
Zierdence slabo scementowans 0.6 ad 30 do 45
Gips 21,6 od 3 do 45
Tuf wulkaniczny, czesciowo sypkd 15,7 ad 30 do 45
fotupek twardy ' 26,5 od 30 do 43
Lupek mikowy 1 plaszorysty niespekany 22,8 odd 4% do 5
Margisl twardy 330 od 30 do 45
& | Wapien marglisty 22,6 ad 45 do 5¢
Plaskowiec ¢ spoiwie lastym 21,6 od 30 do 50
Zlepience otoczakow gtdwnie skal osadowych 21,8 oid 30 do 45
Anbiycryt 24,0 od 45 do 40
Tuf wulkanicziy zhity 18,4 od 45 do 50
Lupek plaszozysto-wapnisty RN odh 45 do 50
Plaskowiec ilasto-wapnisty twardy 23.% od 4% do 50
Iiepiefce 7 otoczakdw gidwnie skat osadowych o
7 spoiwie krzernionkowym 23,5 ool 4% do 50
Wapten niezwietrzaty 23,5 o 45 do 30
Magnemyt 8.4 o 45 do 50
Granit § gneis silnje zwietrzale 23,5 _od 43 do 30
Tupek plastycany twardy mespekany 24,5 ad 45 da 50
Plaskowier twardy o spoiwie wapiannym 24,5 pod 4% do 20
8 Wapier twardy niezwietrzaty 24,5 o 45 do 50
Marmur 1 wapieh krystabicany 25,5 od 4% <o 50
1 Bolomit niezhyt twardy 24,5 od 45 do 5
Piaskowier  kwarcytowy b o spoiwie  ilasto-| 25,5 ek 45 do 50
ki zamionkowy
Zieplence z otoczakdw skat gidwnie krystaticenych o
spotwie waplernmym Wb krzemiankowym 25,5 pet 45 do B0
4 | Dolomit bardzo twardy 5.5 ook 45 do 50
Granit gruboziarnisty nierwictrzaty 255 ot 4% cho 59
Sienit gruboziarmisty 25,5 ool 45 day B
Serpentyn a5 ol A% do 50
Wapied bardzo Twardy 4.5 od 45 do B
Ghejs 5,5, gd 45 du 50

crmnan JoE1 B GINEE RN




Grapit sradnio § arobnoziarmisty my o 45 fo 56
6.5
Sjentt sredniozisrristy 78,5 ol 45 do 50
Greds twardy 26,5 od 4% do 50
Poyrtir 24,5 o 4% do 5
Trachit, lparyt, 1 shaly polruszong 26,5 o 45 do B0
i) | Granitogneds 25,5 o 4% do Bl
Wapie krzemienisty i rogowy bardzo twardy 7.4 o 45 oo 56
Andezyt, bazalt, rogowiec w tawicach 6.5 od 45 do 50
Gabro 26,5 od 45 do G0
Giabrodizbaz | kwariyt 27 o 4% do 50
Bozalt 255 od 4% do 50
214

T Rinieieze wartotel stosawat pray ObUCZaniu WoSCI malermlaw na warstwy nasypdw przed b
zageszezerdem, wieksze wartedol orzy oblic zaniu objet os5ci i oS ‘“IUdROW prze‘awmawyﬂh

Tablica 2. Podziat grumtdw pod wzglederm wysadzinowosel wg PN-5-07203 4]

Lp. | Wyszeregding | Jednost Grupy gruntow
ifile ki N
Wiasciwosci Niewysadzinowe Watplive Wysadzinowe
1 lrRodzaj gruntu | |- IINDSZ - piasek mate wysadzinowe
niepliniasty oylasty - plina plaszorysta owiezta, pling
Fwir - zwielrzeling zwiezta, glina pylasta zwiezls
~  pospdtka ghiniasta - i, H plaszezysty, B pvlasty
maspk gTLﬂ.‘J}/ o FUITGSZ bardzn wymdziﬂﬂwm
piasek sredn gliniasty - piasek giiniasty
plasek - zwir glinjasty |- pyl, pyl plaszcrysty
drobny - pospotka - glina  plaszczysia,  glina,  glina
Fudel ghiniasta pylasta
nierozpadow it wWarwowy
o b —
7| Zawartosc '
crastek %
% 0,079 mm = 1% o 19 do 30 w30
= (1,02 mm B “ 3 o 3doi¢ 1s10
3 TRanHamote o o
Bigrna M i P 1,0 = 1,0 » 1,0
4 | Wshkagnik ’ ‘
piaskowy WP = 3R ad 15 do 35 < 2%

3, SPRIET
54, Opdlne wyimagania dotyozace sprigiu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w O8T D-M-00.00.00 ,Wymagania apblne”
pikt, 3,
3.0 Sprzet do robot ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykazal sie mozliwedcly
korzystania z nastepuiaceso spraety do:
opdspatania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, kopark, ladowarki, #p.},
transporty mas ziemnych (samochody wywratkd, samochody skrzyniowe, tadmociagl th.,
Jako sprzet podstawowy nalely stosowad
~ Koparki podsiebierne o pﬁjrkmnmm tyzki 0,40 m’ na podwoziu kotowyrmn, ub gastenicowym,
- Samochody samowyladowoze o nodnosal 5 ton,

4. TRANSPORT
4.1, Dedine wymagania dotycryce fransports

Qublne wymagama dotyczace transporty podano w Q8T 0-M-00.00.00 ,Wymagania ngding™
pRt, 4,

S . €3 1 TS L




SPIS SPECYFIKALDL

4.2, Transport grintdw

Wybdr Srodkdw transportowych oraz metod transportu powinien byd dostosowany do
kategoril gruntu (materiaty), jeso objetodci, techmologli edspajania | zatadunky oraz od odiegioda
transportu, Wydainodd Srodkdw transportowych powinna byé ponadito dostosowana do wydajnodc
spreetu stosowanego do urablania { whudowania gruntu (materiatu),

Twighszeme adleglode] transporty ponad wartosol zatwierdzone nie mode bvd podstawsy
roszezen Wykonawey, dotyeracveh dodatkowe] zaplaty za transport, o ile awiekszone odiggioicl nie
rostaty wozednied zaskoeptowane na pidmie przez Inkfyniers,

5, Wylonanie ROBOT
%.1. Ogdlne zasady wykonanla robor

Oedine zasady wykonania robot podane w O D-M-00.00.00 Wymagania opdlne™ oht, 5,
5.2, Dokladrodd wykonania wykopdw

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie Wb nasypie, od 0si projektowane; nie powingy
byd wieksze nig £ 10 om. RdZnica w stosunku do projektowanyeh rzednych robot ziemnych nie moke
preekraczad + 1 e i -3 o,

Szerokosd karpusu nie mofe rdinid sie od szerchosc projeltowane] o wiecel niz £ W om, 2
krawedzie korony drogi nie powinny mied wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinne roinic sie od projektowanego o wigcej mil 10 % jego warkpic
wyrazone] tangensem kata. Maksymalna glebokosd nierdwnodet na powierzohnd skarp nie powinna
przekraczad 10 om przy pomiarze lata 3-metrows, atbo powinny byd spelnione inne wymasanis
dotyczgoe rownoscl, wynikaiace ze sposobu umocnieria powierchai,

Spostb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowad ich statecenose w calym okresie
prowadzenia robét, & nepraws uszkodzen, wynikajgoyeh 2 nieprawidiowego uksztaliowania skarp
wykopu, ich podciecis b innyeh odstepstw od dokumentacii projektowe] obciaia Wykonawog robot
iarnnyeh,

Wykonawea powinien wykonywad wykopy w taki sposch, aby grunty o rddnym stopniu
orzvdatnosel o budowy nasypdw byly odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliviajacy ich
wyrmieszanie, Odstepstwo od powyiszeco wymagania, uzasadnions skomplikowanym  ukiadem
warstw geotechnicanyeh, wymaga zgody inspekiora Nadzory |

{dspojone grunty przydatne do wykonanta nasypiw powinny byl bezposrednio whudowane
w nasyp lub przowiezione na odikiad, O ile speldor Madzoru dopuscl czasows skladowanie
adspoijonyeh gruntdw, nalely je edpowiednio zabezpieczyd preed nadmisrayim zawilgoceniem.

Jerell grunt jest zamarzniety nie naledy odspajad go do glebokoict okoto 005 m powyied
projektowanych rzednych robdt iemnyeh,

6. KONTROLA JARDSC) ROBOT
6.1, Dgdine zasady kontrell lakodol robdt

Opdlne zasady kontroli akodcl robdt podeno w 08T D-M-00.00.00  Wymagania ogdlne”
DL, 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.4, Oedlne rasady obmiaru rebdt

Ogolne zasady obrniary robot podano w O8T D-M-00, 00.0C
F.2. Jednostka obmigrowa

Jednostka obmiarows jest m (et szedcienny) wyllonanego wykopi.
&, ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioou robdt godano w O8T [-M-00, 00.00pkt. 8, Roboty ziemne uznaje sie
7a wykonane zgodmie 7 dokumentaciy projektows, 5T 1 wymaganiami inzyniera, jezell wszystkie
pomiary 1 badania z zachowaniam tolerancii wg okt & daly wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PLATNOSCE
2.1, Ogdlne ustalenia dotyciace podstawy platnosc
{gdine ustalaria dotyerzace podstawy platnodc! podano w OST D-8-00.00.00 pkt. 9.
9.2, Lena jednostk] obmiarowed
Cena wykonania 1 m* wykopow w gruntach B-1V kategorli obejmuie:
- prace pomdarowe 1 roboty prygotowawene,
----- oanakowanie robot,

. i L ENGIMEERING.
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---- wykonanie wykopy 7 transportem urobku ne nasyp b odidad, obefmujace: odspoienisa,
przemieszezentes, raladunek, prrewiezienie t wyladunek,

~ profilowanie dna wykopu, rowdw, skar,

‘‘‘‘ rorplantowanis urohiu na odidadzie.

10, PRZEMISY ZWIAZANE

10,4, Bormy

4. PN-B-02480 Grunty budowlane, Okrestenia. Symbote, Podziat  opls grutdw,

2. PM-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

3. PH-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnodet biernel,

4, PN-5-02205 Drogi samachodowe. Roboty ziemne, Wymagania i badania,

5. BM-64/8931-01 Drogi samochodows. Ornaczene wikainika plaskowego.

&, BN-64/8931-07 Drogi samochodowe, Onaczenie moduty cdksztalcenia nawierzoin podatiych
padioza praey obcigzenie ptyta,

7. BN-TT/8931-12 Oznaczenie wskainika zageszczenia grunt,

=

M3, 10,00, Wykonante zasyphki nad kenstrukoja fukows
1, WSTER
1.1, Preedmict Specyfilaci

Przedmiotem niniejszed 5T 83 wymagania dotyczace wykonania | odbiory robdt rwigzanych 2
wykonywariern zasyphi.
1.2, Takras stosowania Specyflkacli,

Specyfikacia jest stosowana jako dokument przetargowy | kontrakiowy pray zlecandy i
reatizacii robot mostawych,
1,3, Zakras robdt objstyeh Specyfikacia.

(stalenda zawarte w ninieisze] Specyfikacli majs, zastosowanie przy zasypywaniu fundarnentow

padpds obiektdw mastowych,
1.4, Ohkreslenia podstawowe,
Wikaznik zageszczenia gruniy - wielkodd charakieryzujaca stan zaggszozenia gruntu.
1.5, Ogdlne wymagania dotyczace Robot.

Wykonawea Robdt jest odpowiedzialny za jakosc oraz za ich zoondnaid 1 Projektem,
specyfikaciy 1 poleceniami inspekiora. Ogdlae wymagania podann w D-M-00.00.00. W Wymagania
Ogoine”,

£ METERIALY
Materiatem stosowanym  do zasypania wykopdw fundamentowych do  poriomu feranu 5
grunty rodzime, jefeli tylko spetniaiz nastepuiace warunki;
nie sy to erunty organiczne, materialy agresywne wostosunku do budowll, wykazujyee
pecrienie, odpady chemiczne, odpady ze spalania smiect, grunty zawierajace frakcie
povwyvied 100 mem,
Obszary zasypania o uttudnionym dosigpie maszyn do Zageszczanis powinny by wypelniong
betonem klasy B10 lub odpowiednim gruntem » dodatiiem spuiwa.
W przypadies konjecznosci zasypania wykopu piaskiem zgodeie 7 Projextem, patedy stosowad plasek
fredni, piasek gruby, Twir, o uziarniendu mieszanym z udziatem frakei pontzel 0,06 mm e wighksiyrm
iz 1% % wagows,

3 SPRZET

Sprzet uzywany 4o Zasypywania wykopdw | zageszezanis musi byd zaakoepiowany [raen
Inspekiors,
Zatadunek na srodid transporiy bedze wykonywany przy pomocy tadowarki, transport sarmochodam
samoveytadoworymi,

4, TRAMSPORT
Tatadunek, transport, rodladunek § skiadowanie materialow do zesypywania Wykapow

powinny odbywad sie tak aby zabezpiecoyd grunt pried zanteczyszcrenism i outraty wyrhaganych
wiasciwoscd.

K ENMEERING.,
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5, WYKDNANIE ROBOT
5.7, Lasypywarrie wyllopdw,

Zasypywanie wykopdw powinno byd przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w
mlch projektowanych plementdw oblekty 1 okeedlonyeh robdt. Przed rowpoczeciem zasypania
wykopdw ich dno powisng byé oczyszczone z torfow | namulow oraz ewentualnych innych
zanieczyszezen ‘
obeyeh, a w przypadku potrzeby otdwodnione. Jezell dno wykopu znajdowad sig bedzie pad wods,
zasypywanie | zageszczenie mote byd wykonane tylko przy odwodnionym wykopie. Odwodnianie
nalezy utreymywad do momaentu wykonania zasypki ponad poziom zwierciadia wody. Lasypywarnie
nalezy prowadzid warstwami z jednoczesnyn zageszceaniem kakde z warstw, Do zasypywania
powinien byé uyty plasek sredni o kyole tarcia wewnetrznego oo najmnte] 377
5.2, Fapgseeranie gruntu w wykopia,

Kazda warstwa srunty w wykopie powinna byd zapeszozana. Grubosid ITREesRCranyeit Warsty
winng wynosic:
a) przy ageszozaniu lekkimi walcami - max, 0,2 m,
by przy zageszezaniu walcami wibracyinymi, wibratorami tub ulvijakami mechanicznyrmi -
s, 0,4 .
W okolicach urzadzen by warstw odwadniajaeyeh oraz instalacit grunt powinien byc
ragoszcrany recunie,
Zageszozanie gruntyu powinno odbywad sig pray jednoczesne], stale kontroli laboratoryjnel, a
wikazuik zageszorenia powinien byd rowny wskatnikowi zageszozenia gruntu rodzimego.
wilgotnodd gruntu zageszoranege w dane] warstwie winna byd zbifzona do wilgotnojo optymalned,
Proy rageszcraniu gruntdw, dla uzyskania rdwnomiernego wekainika nalezy:
- roricielad grunt warstwamd poziomymi o réwnej grubodcl, sposobem recznym b lekkim
sprzetemn mechaniczman,
. warstwe nasypanego grunty zageszorad na catej szerckodcl, priy jednakowei liczbie przejic
spreety rageszozajacesn,

& KONTROLA JAKOSCH ROBGT

Przed preystapienierm do zasypania wykopow fundamentowych raledy sprawdzic stan
wykopow: czy 53 oczyszezone ze fmiect, pezostatedel pu szalowaniu fundamentdw. Penadio nalety
sprawdzic rodzaj 1 stan gruntt preemmaczonego do zasypania wykopow. Grunt powinien odpowiadad
wyrmaganiom punktu # niniejszed Specyfikacii.
Kontroli podiegs rowniez sposéh zageszezania gruntu zgodnie z punkterm 3 nintgisze] Specyfikaci.

M, 07.00.00. ZBROJENIE

MLG7.T.00, Zbrojenie betonu staly zbrojeniows klasy A-IHIN
1, Watep
1.4, Presdmiot 57

Przedimictern nindejsze) Specyfikacii Techniczne] sa wymagarnia dotyczace wykonana i
odblore hroienia niespredajacego betong staly klasy A-THN.
1.2, Zakres stosowania 57

Specyfikacia Techniczna jest stosowana jakoe dokument przetargowy | kontrakiowy pray
zlecaniu | realizaci robot wymienionych w pkt, 1.1,
1.3, Zakres robdt objetyeh 57

Zakres robdt objetych niniejsza Specyfikacia Techniczng dotyczy wszystkich czynnoscl |
rasad majacych na celu wykonanie, montaz 1 odbidr zbivienia betony wykonanego ze stali A-H w
skravdiach, wintach przepusty, plycie zespalajace] oraz w plytach prezaféciowych dia obiekiu jw,
1.4, Ukredlenia podstawowe

Uivte w 5T wymienione poniiel okrestenia nalezy rozumied nastgpuiaco:
1.4.1. Prety stalowe - prety stalowe o przskroju kolowym gladkie b Zebrowane o dradnicy do
40 mm.
14,7, Ibrojerde niespreteiace - zbrojenie konstruked befonowel nie wprowadzajace do nie
napreien w spesob czyniy.
Pozostale oireslenia sa zgodne 2z obowiazuiacymi normami § okredleniami podanymi w Q5T [-M-
01, 00.00.
1.%, Ogdlne wymaganis dotyerace robdld

..................... KO ENGINEERING,.
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Wykonawea jest adpowisdzialny o jakode stosowanych materiatow wykonywanych robat
oraz za ich zgodnodd = Dokumentacia Projektows, 5T, wyimagardant ogolnymi podanymi w 05T D-Me
060, 00,00 orar z aleceniami inzyniers.

7. Materialy
VWirnagania ogdtne podano w 05T D-M-00.90.00.
2.4, Stal zhrojeniowa
.44, Asortyment stali

0o zhrojenia betomt w obiekcie objetym yakresom kontrakiu stosuie sie stal kasy A-UI,
ckragta Zebrowana o srednicy 8,10, 12, 141 20 mm, praviete wg PN-81/ 5100437,
1.1.2. Wymagania przy odbiorze

Najwazniejsze wymagania dia stali zbrojeniows}:
Brety stalowe do zbrojenia betonu winny byé zgodne 7 wymagariami normy PR-E1/H-84010,
Stal zhrojeniowa dostarcrona na Teran Budowy powinng mied atest hutricy.
Fery odbiorze stali naledy preeprowadzic nastepujace badania:
« sprawdzenie 2g00n08c 2 ramdwierien w zakresie jakodol | asortymentu,
- sprawdzenie stanu powierzchnd,
- sprawdzenie wymiarow,
- sprRwdzZenie masy,
- praba rozciagania,
- proba zginama na Zimne (W rechnologiczned probie zginania powlerzchnia probek nie HowWinna
wykazywad peknigd, naderwan i roywarstwier),

fio badania nalezy pobrad minimum 3 probki z kaidego krggu by wiarki 2 rédrveh mieise
ooy, JakoiC pretbw nalely ocenic pozytywnie, jegeti wszystkie badania odbiorcze sg pozytywne,
2.2, Drut montazowy

Do montazy pretow zbrojenia nalezy ulyd wyzarzonega drtu stalowego Tow, wigzatkowago,
Przy montaiu pretdw o srednicy do 12 mm {10} nalezy uzywad druty winzatkowege srednicy 1
dia igczenta pretow o srednicach =12mm {1 72, 14 1 20) nalezy stosowac drut ¢ srednicy 1,5 min,
2.3, Podiktadki dystansowe

Dla yachowania wiadciwel crubodci otulin nalezy ukladane w deskowaniu zhrojenie
podpleraé podkiadari betonowymi Wb 7 Tworzyw sztuczaveh o gruboicl réwned grubodc! otulenta.

3. SPRIET

Ogaine wymagania dotyczace sprzgtu podana w ST-[-M-D0, 00,00, "Wymagania ogotne”.
Roboty moga byé wykonane recznie Lub mechamiczrie, Roboty moina wykonao pray  w2yciu
dowolnego typu sprzgly zaakceplowanego (e fyniera,

4, TRANSPORT

Ggbtne warunki dotyozace transporiy podano w ST.OM-00.00.00. "Wyimagania oghing”.
Stal zhrojeniowa powinna hyC prrewozona odpowiednimi srodkami transporty, zeby nikrigd
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie ¥ przepisami BHP § ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdine podance w OST D-M-00.00.00,
5,1, Wymagarita wstepne

Roboty moga bye prowadzone od kwietria do pazdeiernika,
Pryed brzystgpieniem do robét, Wykonawea preedstawi Inzynierowd do akeeptaci projekt
organizacii 1 harmonogram robol uwrgledniajacy werystide warunkl, w jakich wykonywane bedy
roboty zhrojarsiie, Praygotowanie, mantak 1 odbidr zbrojenia powinny odpowiadad wyrnaganiom
norm oraz pkt. 1.5 ninfejszel 57,
5,2, Preygotowanie zhrojenia

W okresie przed wbudowaniem stal nalely magazynowad w miejscu nie narAZonym na
nadmictne zawilgncenie 1 zaniecuyszezenie, Prety wbrojenia prred ich uloteniem w deskowaniu
naledy oczyicid z zendry, Winych ptatkGw rdzy, kurzu § blota. Prety zanieczyszozons tuszezem
(srmary, oliwa) tub farba olejng nalezy opalad a do catkowitego usunigcia zanlecrysrozen, Po
oczyszezeniy  naledy  sprawdzid  wymiary przekroju  poprzecinego  pretow. Prety  ueyte iy
praygotowania zhrojenia powinny by proste. Dopuszczalng wielkodé mieiscowego odohylenia od
binii proste] x4 romy; w przypadis wigkszyeh adehytek stal zbrojeniows nalezy srostowac. Prety
wcing sie z dokladnoscia do 1,0 om pray maksymalnym wykorzystaniu materiaty, Maledy ucinad prety
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krévsze od dlugocl podane] w Dokumentacl Projektowe] o wydiuzente zaleine od wietkodol § liczby
pdgied.

Wydlugenta pretdw woom, powstaince podozas ich odginanls o kat
Dokumentaci Projektowed podaie pontzsza tabela:

B0 stosowany w

srednics prasn Kat otgiecia 50°
FrRLLy
140 0.5 fom)
12 05 {em)
1 8.5 {orns
20 10wy

917510047 powinny wynosid do=3d dia d=10 mm i edzie: d - ornacza srednice preta.

Prety o frednicy d=12 mm {dla konstrukei prety o Srednicach 16 1 20 mim ze stali A powinny byd
odginane ¢ kontrolowanym  podgrzewaniem. Wewnetrzna Srednica odgiecia pretdw zbrojenia
gtdwnepo, pota odgieciem w obrebie haka, powinna byd nie mniejsza niz: 10d dia stall klasy Al
Wewnetrina frednica odglecis strzemion 1 pretdw montazowych powinna spetniad warunki podane
dla hakdw, Malady zwrdcld uwage proy odbiorze hakdw {odeied) pretow na ich zewnetrzng strong.
Miedopuszozalne sg pekniedia powstate podezas wyginania,

&, KONTROLA JAROSCI ROBOT

Warinki ogdine podano w O8T-D-M-00,00, 00,
Dopuszezalne tolerancie wynsardw w zakresie ciecia, gigcia | rozmieszezenia zbrojenia podaje
tabela:

Ciera pretow dia Logd m

{L- Blogeid prera wy Diolmamentag g L6 0m

Projekionwey) o

Odesecin Dodehyienia w stosmak do poladen ' ' Aba O S Lo S | ek S
okrestopegt w Dukamentaen Projeliowen) dla k.o A

Dleytanwanie poeldw
&) edutlense

- Erielszeme wymiary woatoswakn do wyntagan Dolum, Projekiome) we S
- wdebylenie plusense din R MITHY
k) eelstepy pomasdey sussedur réwnolephyms peatmmnt (3 - odleglot Aggmn a0
propebtownng pomiedzy powerzehn@a proviegbwh pretdo T L
o} adchslenia wrelacy do groboded Jub szorokosc w kazdum gk dba 4.2 50m os 05m

#lropenia (b Eﬂ@limwdaa“g:mb@éé iubw ;az.r?‘m_skucpﬁ;é‘ elemienmt (=0, 35 03w vk Spran

Miezalednie od tolerancii podanych w tabel ohowiazuis rowniez nastepulyee

- dopuszczalne odohylende strremion od Uindl prostopadied do zhrojenia pldwiego nie powinng
priekraczal 3%,

- raandca w wymiarach ocrek siatki nle powinna przekraczad +3 mm,

- dopuszezaing roznica w wykonaniu slatki na jel diugoiod nie powinna praekraczad £2% mm,

- liczha wspkodzonyeh skrzyiowan w o dostarczonych na Teren Budowy siatkach nie powinng
prrekraczad 20 % wostosunke do wsrystkich skrzyiowan wosiatee, Liczba uszkodzonych skrzyfowan
na jednym precie nle moze preekraczad 25 % opdlne] foh lezby na tym precie,

- rikmice wrozstawie strzemion nie powinny przgkraczad £2 em,

Inzynier sprawdzl grubosd otullng po betonowaniu, pray wivciu prevrzaddw magnetyoznych,

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiary podanc w O5T U-M-00.00.00,

Jednostka chmiary jest 1 ¢ (tona). Do obliczesia maleinodcd preyimuoie sie teorelyezng fodd ()
wmontowanego zbrojenia . tagzng diveosc pretow poszozegolnych Srednic pomnozong odpowisdnio
preez dch jednosthowy cledar kg/m ozmontowanegoe we Rokumentac) Projekiowe], Nie dolicza sie
stali wikviel ne zaldady prey tgozenin pretdw, ciedaru preekiadek montazowych orae  drutu
wigzatkowego, Mie vwrglednia sie tel zwieksronel Hoedcl materialy wowyniky stosowania przez
Wykonawee pretow o drednicach wigkszveh o wymaganych w Dokumentacii Projekiows].

KO EHGIMEERING .




SPIS SPECYFIKALH

B, ODBIOR ROBOT
8.1, Odbior robdt zanikajacy { ulegajacych zakryoiu - wy O3T-M-E.00.00.00.
#.2, Odbidr (Credciowy) kofcowy - wg O5T-M-0.00.00.00.
8.3, Ddhidr zbrojenia

Odbidr zhbrojenia przed preystapieniem do hetonowania powinien byd dokonany praez
inzymiers oraz whisany do dziennika budowy.
Odbidr powinien polegad pa sprawdzeniu rgoddnadct zhrojenia 2 rysunkami roboczym konstrukol
seipetows] | postanowieniami minieisxe] normy, zgednosci z rysunkami roboczymi lezhy pretow w
noszezegdinveh przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakdw riacz 1 dhugodc zakobwien
pretow oraz motliwosct dobrego otutenia pretdw betonem,

9, PODSTAWA PLATNOSCH
Oghlne zasady platnodel podano w 08T D-M-00.00.00.
Jednostka platnosel jest tona,
Platnosc zgodnie z niniejsza ST na podstawie sbmiaru { po odbiorze jakodciowym robot,
Cena jednosthows uwzalednia
« dostarcrenie materiatu,
- czyszerenie stali,
- prostowaitie,
~ giecle,
- wyginanie | winzanie pretow w wigzhki ¥ oznakowariem,
- transport protdw,
- montai zhrojenia w deskowaniu przy uZycit wkiadek dystansowych | drutl wiazatkowegao,
« wizetkie niezbedne badania,
- sprawdzenie | regulacia zmontowanagn zhrojenia,
- pezyszezenie terenu wokot prowadronych prac.

10, PREZEPIST ZWIAZANE

10,1, Hormy

1. PN-89/H-B4023,06 Stal okredlonego zastosowania. Stal do zhrojenia betony, Gatunkl.

7. PN-H-B4023-6/A1:1996 Stal okresionego zastosowsnia, Stal do zbrojenia betonu. Gatunki,
{Zrniana At}

3. PN-82/H-2321% Walcowka | prety do zbrojenia betonu,

4. PH-5.10040:1969 Chielty mostowe. Konstrukeie betonowe, Ieibetowe 1 spregone. Wymagania |
hadania,

5. PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcie betonowe, ielbetowe 1 sprezone. Projektowanie,
6. PN-89/5-10050 Obiekty rmostowe, Konstrukeie stalowe. Wymagania i batdania.

7. PH-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki waltowane na gorace,

8. PN-EN-10163-3:1999 Stal. Ksatattowniki walcowane na goraco. Wymagania,

M.O7.05.00, Kotwy ze stali zbrojenfowe]

1. Wsten

1.4, Preedmiot 5T

Przadmiotem niniefsze; 5T montaz kotew stalowych w Konstrukcii tuku obviekiu mostowego w Topot
Krolewskis]

1.2, Zakres stosowania 5T

specyfikacia Techniczna jest stosowana jake dokument kontrakiowy § przetargowy prey Zlecaniy
realizacii robot wyirienionych w punicie 1.1,

1.3, Zalres robdt obistych 51

Roboty, kidrych dotyezy specyfikacia, obejrujg wszystiie czyrnosct umoziiwiajace imajgce na cely
wykonanie § odbibe montazu kotew spajajacych stare | nowe cresed konstrukoii obdekiu dw,

W zakres tych robot woehodia:

- wytrasowanis miejsc mocowania kotew 1 pretiw zhrajeniowych,

- wywiercenie otwortw,

- mmontal kotew 1 ich wiisjenie.

1.4, Glradlenia podstawowe

Oiredlenia podane w ninieiszed 5T 53 zgodne ¢ cbowlazuiacymi edpowiednimi normarmi oraz z
olredleniami

podanymi w D-M, 00,0000,

el EMEGINEERING.
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1.5. Dgdlne wymagania dotyczacs robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakedd ich wykonania oraz za zgodnodd ¥ dokumentadia
projekiows, 5T 1 poleceniami Indyniera. Oedine wymagania dotyczace robot podang w 5T D-

M, 00.00.00 "Wymagania ogdine”,

Z. hateriaby
Ogotne wymagania dotyczace materiatdw podane w ST D-M-00.00.00. "Wymagaria opsine”.
2.1, Stal
Stal Zebrowara na kotwy (2 pretdw tebrowanyeh 18G2-b) - ujeto w 5T MAZ.01.02.
2.4, Lywica poliestrowa
Do wkietenia kotew 0 Srednicy S, 12 mm w wywiercone otwory ¢ Srednicy odpowiednia e 16 mm
natery uiyd zaprawy klejowe)] 2 Zywicy poliestrowe].
Wymagania wobeo skiadnikéw podstawowych zaprawy klejowe] z zywicy poliestrowed:
Wpmaganss wober shindnikow podstawowveh saprawy kleowe! = nowicy pobiestrowe):

Lo | Wihaserwnid Jednoeri | Whemagatin Merordy baden we
" Liesigun ,:1:m-‘5{9@\&4;‘;;Tt";,vm"a:i A W stanie Efzm oo w}.'.,;':f.;’.- ] NGB TR
3 Gestost Fywiny - gl 110w 10D P 0 A04: 1951

i | Lapkodc zywicy w teanp, + 5L ok S0 A PG -C-B T 150

Wymaganis dotyezace swisze) zuprawy klgjowe; 2 fveany pulissirawer:

L WS s Tedunpatka Waganii Tbetoedy Tk we
T|Gestosd ) g’ 1,95 + 2 0%
2 el B OOG w350 D00

Llp Windowoses Jodnasty e ganIa
i " 3 4 ‘
3| Gestoic quqycd;;muwa B B RN . PN a0 195
2 "‘W-yi.rz;ﬁ“m%m& on 7gmame. T
o 2 durach dojrzewants 2350 P-B-04 5001985

po 7 sl defrrewan NiFa
po 28 dndsch dojrzeveania
o po 90 desach doferrwania

3 Witrzvmalode na sk
- oo dmach depeewamia
- po ¥ dnack dojrzewsing k]
po 28 dosach dojrzewina
po 90 ditach dejrzewania

PGB A0S

4 | Drynaserny wodid sprezystosc fafa . e edura 1B o
41 Skuwrer po 90 dowach Ly W v rdurs TBDIN TWoi.3157
& | Peczouemie po 90 dninch Ty Proceduya IBDIM TWi-3107
i oreotporneis badas W wodse 1]

gerkl % dadll): Pracedurn IBERM: O3

- ubyrel masy g,

- spadel wyttzysatodcd oo zgmame °p

- spudek wyirranatetel iy woskutie 25

2.3, Masa usEcrainiajaca

Do usrezeinienta fzolacii na styku 2 kotwami uzyd nalefy masy bitumicine] Carbitex 2P

Carbitex ZP jest masa sktadajacy sie z asfaltu ponaftowego modyfikowanego elastomeranm Ly SHR,
wypetniacza mineralnego, plastyfikatora | innych dodatkow zwiekszalacych przyczepnosd. W
temperaturze 20 of jest jednorodnym, tepko-spredystym clatem stalym barwy czarnej. Ogrzana oo
temperatury 160, 18000 (w jakde jest whudowywana) praoyblers postac jednorodne], bardzo geste]
cleczy o duzei lephoscl,

,,,,, K PNGINEERING.
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3, Sprzet

Oudlng wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-A-00.00.00. "Wymagania ogotne”. Roboty mogy
e wykonane recznie, Reboty moina wykonad priy vzyciu dowolnego typu sprogtu
zaakoopiowanego priez ndyniera.

4, Transport

Ogolne warunki dotyczace trapsportu podano w 5T D-M-00,00.00. "Wymagania oghine”.

Materialy moga byd przewozone dowolnyrni srodkami transporiu zaakeeptowanymi preez yiyriera
oraz zeodnie ¥ prrepisamy BHP,

4, Wykonanie robdt

Dadlne zasady wykonania robdt podano w T I-M-00.00,00. "Wymagania ogdlne”,

Wykonawea przedstawl Inzynierowi do ekeeptacii projelt organizacii | harmonogram rabt
uwzgledniajacy wizysthie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.1, Lokalizacia kotew

Kotwy zlokatizowano na rysunkach konstrukoyinych zamieszczonych w Dokamentach Projeldowe].
5.2, Wiercenie otworaw nia kKetwy

W oznaczonyeh punktach nalezy wywierdic otwory:

- dila kotew z pretow zhrofeniowych &, 12 mim otwory pionawe o drednicy 16 mm na ghebokosc 3% -
38 cm;

{Stal kotew 7 pretow zhrojeniowych ujeto w 5T M12.01.04.)

Otwory preed montowaniem kotew powinny byd oczysrczone 2 resziel gruzu prytiie,

B.3. Mocowarnis kotaw w hetonie

Wszystkie kotwy naledy wiieiad w wywiercone otwory za pomecs Zywicy poliretancwel,

&, Kontrola jakodel robat

Ogbine zasady kontroki jakodei robdr podano w ST D-M-00.00.00, "Wymagania ogblne™,

Kontrola jakoscl wykonania elementdw kotwienia polega na sprawdzeniu zgednosc z projekiem oraz
podanymi powyze] wymagarnianmi,

7. Dbmiar robat

Jednostika obmiarows jest 1 szb. wykenanyeh robét,

Nie uwzglednia sie tez zwiekszone] itosc materiatu w wyniku stosewania przez Wykonawde
elamentdw o wymiarach wigkszych od wymaganych w projekaie,

B. Qdbidr robdt

Ogdine zasady odbioru robdt podans w 5T D-M-00,00.00. "Wymagania ogolne”.

8.1, Odbior robdt zanikajacy | wlegainoych zakryciy - wg &1 D-M.00.00.00,

8.3}, Odbidy {credciowy) koncowy - wy 5T 10.00.00.00.

* Qbicr kotew przed praystapieniem do betonowaria powinien byd dokonany proez inzyniera orsg
wpisany do driennika budowy.

* Maley sprawdzic atesty materiatdw stosowanych do wykonanis robot,

* Odbidr powlnien polegad na sprawdzeniu zgodnosct 2 rysunkami roboczyrni.

2, Podstawa platnosel

Padstawe platnodct stanowi cena jednostkowa za 1 komplet.

Cena obwjmuje:

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- wytrasowanie misjse mocowania wszystkich rodzaiow kotew,

- wywiercenie otwordw w istnisiacych przestach § podporach,

- montaz kotew | wilejenio kotew,

- uporzadkowanie terenu prac,

Koszt stall zebrowanej na katwy {1 pretdw Zebrowanyeh 18GZ-0 ujeto w 5T M 12.01.02,

10, Preepisy zwiazane

PN-B/H-34073.06 Stal okredlonego zastosowania. Stal do zbrofenia betony. Gatunkl
PH-H-B4023-5/ A1 1996 Stal okreslonegn zastosowania. Stal do zbrojenia betony, Gatunki. (Zmians
At

PH-82/H-9321% Waledwhka | prety do zheojanta betanyg,

(3 ENGINEERING.
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PN-S. 1004011999 (Gbiekty mostowe. Konstrukoje betonowe, felbetowe 1 sprezone. Wymagania i
tragiania,

P91 /510042 Obtekity mostows, Konstrukoje betonowe, Zeibetows | spredone. Projekiowanie.
PIN-B% /510050 Oblekty mostowe. Ronstrukoie stalowe. Wymagania i badania,

PH-31/H-G3010 Stal, Keztattowniki walcowane na gorase.

PM-EN-10163.3:1999 Stal, Ksztattowniki walcowane na goraco. Wymagania,

MLE.00.00, BETON

M.OB.01.00, Beton konstrukoyiny - wymagania ogdlne
1. WETEP
1.4, Privedimiot 5T

Proedmiotes niniejsze) Specyfikacii Technicunel sa wymagania dotyczace wykonarda |
odbiory betonu konstrukeyinego,
1.2, Eakres stosowania 5T

specyfikacia Technicma jest stosowana jako Dolument Przetargowy i Kontrakiowy ey
ecaniu 1 reatizacii robdt wymienionych w punkeie 1.1
1.3, fakres robdt abjetych 5T,

Ustatenta rawarie w nintelsze] Specyfikacii maja zastosowanie pray wykonywaniy BEtoRGw
karstruleyinyoh kiasy B35 1 abelmuda:
- przygotowanie migszanki batonowse],
- transport mieszanki na budowe,
- wykonanie slementow z beton,
- plelgenacie betony,
- preygotowanie i rozebranie deskowan ¥ rusztowaid.
1.4, Okredlenia podstawows

Okreslenia podane w niniejsze ST s3 zgodne 7 obowiaaujacymi polskimi normami § G651 DM
00,00,00 "Wymagania ogdlne”, .
1.4.1, Beton zwykly - beton o gestoic powyze) 1,8 ke/dm’ wykonany z cementi, wedy, Kruszywa
mineralnege o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow  minerainych i
domieszaic chemicenyeh,
1.4.2, Mieszanka betonowa - mieszaning wszystkich skiadnikdw przed 2wigzaniem betonu.
1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszaninag camentu { wody.
{.4,4, Taprawa - mieszaning cementy, wody § kruszywa mineralnegn o frakcjach preechodzacyeh
preez sito kontrotne o bokis oczka kwadratowego 2 min.
1.4.5. Zardh mieszanki betonowe] - iloid mieszanki jednorazowo otriymaned ¥ wrzadienia
migszajaceso uh pojemnika transportowsage,
1.4.6. Partia betony - Hloéc betonu o tych samych wymaganiach, podiegajara oddzising] ocenia,
wyprodukowana w olresie umownym - nie diuzszym niz 1 miestac - 2 rakich samyeh sidadsdkdw, w
ten sar sposob | w tych samych warunkach,
1.4,%, Klasa betony - symbol Hterowo-liczhowy {np., B30) kasyfikujacy beton pod wegledem jedo
wytrzymatoict na éciskanie; Hezba po literze B oznacza wytraymalosc gwarantowang Rb O (mp. heton
kiasy B30 przy Rb G = 30 MPa).
1.4.8. Nasiakliwpic betonu - stosunek masy wody, kidra zdotny jest wehtonad beton do Jega ymasy w
stanie suchym,
1.4,9. Stopied mrozovdpornoict - symbol literowo-ticzbowy (i, FH4) kasyfikuiacy beton pod
wegledem jego odpornodct na dziatanie mrozu; lczba po literze Foznacia wymagang Hezbe cykli
zamrakania | admrazania probek betonowych,
1.4.10. Stopien wodoszezelnoich - symbol litevowo-liczbowy (N, W4y klasyfiluigey beton pod
wigledem przepuszozalnoicl wody; liczha po literze W 0znacza drigsieciokrotng pwighszong wartosd
cidmienia wody w MPa, delalajacezo na probid betonowe.
1.4.11. Rusztowania mostowe - pomocnicze  budowles  czasowe, stuzges  do wykonania
projektowaness obiekty mostowego. Rusztowania deieli sig na robocze, montazowe | iossee.
1.4,1%, Rusztowania robogze - rusziowania stuface do przenoszenia ciedans spraety §ludzi,
14,13, Rusrtowania montazowe - russtowania shizace do przencszenia oheigled od montowaned
konstrukedl 7 gotowych elementdw oraz cigdary sprzeti 1 ludzl
{.4.14, Rusrtowania niosace - rusziowania stuzace do prienoszenia obcigded od deskowah 1 od
konstrukeii betonowych, delbetowyeh 1z betonu sprezonego, do crasy uzyskania przel Fiie
wymagane] nodaosci, orax od clezary sprzetu § ludel,
mmmmmmmmmmmmm emmenmne 6 EMGANEERIBNG.
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1.5, Dedlne wyrnagania dotyerace robdt

Ogdlne wymagania dotvorace robst podeno w 5T D-M-00.00.00 "Wymagania ogilne”.
Wykonawea rabdt jest odpowiedzialny wa jakosd ich wykonania oraz za rgodnosd z Dokumentaciy
Projekrowa, ST 1 poleceniami ndyniera,

B MATERIALY
2.1, Warunki ogtine stosowania materialdw

Warunki ogdtne stosowania materiatdow podano w 05T D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlng”

Da betondw prewmaczonych do whudowanis w obickty mostowe obowlazuja, niezaleime od
ootskich norm, wymagania | zatecenia dotyozace wykonywania betondw do konstrukoll we Dz, 1 Nr
63,

#.2, Sktadniki mieszanki betonowey

Z.2.1. Cement - wymagania i badania

Cement pochodzacy 7 kazded dostawy musi speliiad wymagania zawarte w PR-EN-197-1
fw Dz, U.onr 63 7 03, 08, 2000 r, Dopuszezalne jest stosowanie jedynie cemeniu portlandziisgo
crystepo (bez dodatkdw) klasy:

- iz betonu Klasy B 30 - klasy CEM 1 42,5 NA (N) o wysokie] odpornosct na starczany {(HSR}. Do
kaide] partii dostarczonego cementu musi byd dotaczone Deklaracie Zgodnodel wraz 2 wynikami
badan z uwzgiednieniem wymagan Rozporzgdrenia Ministra Transportu | Gospodarki Merskied 2 dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkGw technicznych, jakim powiney odpowiadad drogowe obiekty
insynierskie 1 ich usvtuowanie. Cement porhodzacy z kazde dostawy must byd podany badamiom we
nor PN-EN 10611996, PHCEN 196-3:1996, PH-ENIDS -6 1997, Zakazuje sie pobderanta Camenti ze
stacit preesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnoici, Ze dostarczany jest tam tylke jeden rodzaj
cementt z te] samed cementowni. Przed ubyciem cementu do wykonania misszankd betonowej
cernent nowinien podiegad nastepuiacyim badaniom:

- pznaczenie wytrzymatoscl - PH-EN-196-1.

- proaczente czase wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

- pznaczenie zmiany objctosel we PM-EN 1946-351994,

Wynikl w/w badan dia cementu portlandzkiege o normatywne] wytrzymaltosel wezesne] (M)
musza spelniac nastepujaee wymaganta (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):
- noczakel wigrania wg PN-EN-197-1,

Cementy portltandzkie normatnie twardniejace - sprawdzenie rawartodcl grudek {zhrden),
nle daigoych sie rozgniesd w palcach 1 nle roppadatacych sie w wodzie, Nie dopusicza sig
wystepowania w cemencie, wickszel niz 20 % ciezary cementy ilodei grudek nie dajacych sie
rozgniedd w palcach 1 nie rozpadajacych sig w wodzie.

Grudid nalely usunad poprzez przesianie praey sito o hoku oczka kwadratowege 2 mm,

W pravpadiu, gdy wiw badania wykazg niezgodnedd 2 wymaganiami 57, cement nie mode by Wby
do hetonu.

Magazynowanie | okres skladowania

- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzislone miejsca 2adaszong na otwartym
terenie  zabezpieczone 2 bokow  przed opadamiy fub  magazyny  zamknigte  (hudynki lub
pomisszezenia o szozelnym dachu § scianach)

- cenent luzern - magazyny specialne (zbhiorniki stalowe, Zelbetowe lub batonowe priystosowane do
pneumatycznego zatadowania | wyladowaria cementu huzem, zaopatrzone w urzagdzenia do
przeprowadzania  kontroli objetodcl cementy rnajdujacego sie wo zhiornika lub otwory do
przeprowadzanta kentroli objetodci cementu, whazy do cayszczenia oraz klamry na wewngtrznych
scianach).

Podio?a  skladdw  otwartych powinny  byd twarde 1 suche, odpowlednio  pochylons,
zabezpieczajace cement praed dciekami wody deszezowel ©ozanieczyszozen, Podlogh magazyndw
zamkpietych  powinny byd suche i cryste zabegpieczajace cement przed rawilgoceniem i
zanieczyszozeniem,  Dopuszezalny  okres przechowywania  cementy  zaleiny jest od mieisca
przechowywania, Cement nie moze byd uiyty do betonu po okresie:

- 10 drd, w praypadiku przechowywania go w zadaszonveh skladach obwartych,

- po uplywie terming podanego przez wytwornie, w privpadky przechowywania w o skindach
zamknigtych, Kazda partia comeniy, dla ktdred wydano oddzising swiadectwe fakotch powinna byd
przechowywana osobng w sposéh umozliwiajacy jei latwe rozrdinienis,

£.2.2, Rodzaje cementy

Zgodie 7 Dz, U. nr 63 z dnia 03, 08, 2000 r, depuszezaine jest stosowanie jedynie cementul
portiandzikiege czystego t. ber dodatkdw mineraloyely klasy 42,5 N HA (MSR - cdpomy na siarczany
- ¢y betonu klasy BIS

Bl ENCONEERING.,

(8



SPIS pPECYFIKACH

Wymaganta dotyorace sitachy cementu,
We Dz, U, nr 83 x dria 03, 08, 2000 r. wymaga sie, aby cementy te charakieryzowaly sig
pastepuigevin skkaden:
- zawartosd krzemiany trojwapnioweso atitu (L35} - 5060 %
- yawariost C4AF + 2 C3A nie wieksra niz 20 %
- rawartodd glintany trojwapmioweso C3A nie wigksza niz 3 %
- rawariosd atkatoididow = 0,6 %
- zawartoss Al 203 = 5 %,
Opakowanie

Cement wysvlany w opakowaniu powinien byd pakowany w workl paplerowse WK 10 najmnie]
trzywarstwowe  wg  PN-76/P-79005. Workl powinny byd Roloru plaskowego 2 pasami koloru
fioletowezo dla cementdw normalnie twardniejacych | pomaranczowege dla cementdw szybko
rwardniejacych, W zaleznodol od klasy cementu flosc pastow powinmm byd nastepujacs:
- s comentu Klasy 425 NA - 3 pasy wzdlu? worka symetrycznie roziozone,

Masa works ¥ cementem powinna wynosic 50 ¢ 2 ke, Na workach powinien byd wnisszozony
trwaly wyrazny napls zawierajacy co najmnie] nastepuiace dane;
- pEnaczenis,
- prazwa wytwdmi 1 misjscowosici,
- masa worka 2 cemantem,
- diats wysylki,
- farmin trwatodcd cementu,

fa cementu luzem nalezy stosowad cemsntowagony 1 cementosamochody wyposaiong we
weypy umoziiwiajace grawitacyine nepelnianie zhiornikdw § uriadzenie do wyladowania Cementy
oraz przystosowane do plorabowarnia wsypdw | wysypow,
Deklaracie zgadnoscl cementu zgodnie ¥ PH-EN ISQACET70B0-1 § PREEN 150/1CET17050-2,
Cement bochodzacy 2 kazded dostawy rmust byd poddany badaniom.
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakedci.
Producent cementu (lub stacia przesypowa) powinien potwierdzid wykonanie kontroli odbiorezed
oraz rakwalifikewanis comenty do wysytki przez umieszozenie na dokumencie priswozowym
wyrainej syenatury, zawieralacel nazwe | oznaczenie cernentu orar stwierdzenie nastgpuigee]
tredet: KONTROLOWAND wa PN-EN 197-1 KJ..... F 1}
Numer ewidencyiny cementowni {stacii przesypowel} | adpowtedniego pracownika kentrobi Jakodcl
Skceptowanie poszezegolnyeh partil cementu Kazda partla cementy pried ia) uzyciem do betonu
musi uzyskad akeeptacie Infyniera. Bieiaca kontrola podstawowych parametrdw cementu Przed
uivclem cementy do wykonania misszanki betonows] nalezy przeprowadzi¢ konbrole obelmuiaca:
~ gznaczenis wytrzymatoscl - PR-EN-196-1:1996,
- grnaczenie czasu wigzania wy PH-EN-196-3:1996,
- oznaceenio Tmiany objetoedci wy PN-EN-196-3:1998,
- sprawdzenie rawartodc grudek (zbrylen) nie dajacyeh sie rozgniedd w palcach i nie rozpadajaoych
sie w wodzie, W preypadiu, gdy w/w kontrola wykale niezgodnedd 2 normami, cement nie moze byt
vty do betonu, Wyniki wylze] wymienionych badan powinny spelniad podane poniie) wymagania:

RODNEAT BADIAL : NORMA

Wytzmmatodd an Seiblame SOrmIowa - po 18 dhach (VEa) Pr-EH-1 0011 04

FN-EN 196.3 1098
ITeE A 1596

Poczateh czasu wiqzamia {w onmaach)
Sralode olyeroser ozsrerzalandc) - mom

Magazyrowanie T okres skiadowania

Migisce preechowywania cementu moga byd nastepuiaoe

- dla comenty pakowanego (workowanego)

sitady otwarte {wydzlelone mielsca zadaszone na otwartym terenle zabezpieczone z bokow przed
opadamiy lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszozenia o szozelnym dachu 1 sclanach),

- dia cementy luzem:

magazyry speciatne (zhiornilki stalows, Zethetowe Wb betonowe prayeiosowane do preumalycznego
zatadowania | wyladowania cementy luzem, zaopatezone w Urigdeenia do preeprowadzania kentroli
obietoscl cementy znaidulaceso sie w zbiorniky b otwory do przeprowadzania pomiartw poziomy
cementy, wiazy do czyszezenia orar Klamry na wewnetrznych scianachy Podioza sktadéw stwarlyeh
powinny bvé twarde i suche, adpowiednio pochvlone, zaberpieczajace cement przed Sciekaniem
wody deszozowe] | zanieczyszozeniem. Podiogl magazyndw zambknigtych powinny byé suche i czysie,
zabozpieczaiace  cement  przed  zawilgocentermn  § zaniecryszezeniom.  Dopuszozainy  okres
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preachowywania cermentu raledny fest od miejsca priechowywanda. Cement nie moke byd nayty do
hetinu po okresie:
=10 drd w peeypadku preechowywania go w zadaszorveh skladach otwartych,

po upbywie trwatodcl, podanego przez wytwdrnisa, w preypadku preechowywanda woskiadach
zamkrietych, Kaida partia cementu posiadajaca odozietne dwiadectwo jakoscd powinna byl
przechowywana osobno w sposth umoiliviaiacy jei tatwe rozroznienis,
L83 Kruszywo

Kruszywa do betonu powinno charakteryzowad sig statosciy cech fizyozoveh 1 jednorodnodciy
uziarnienia pozmwalajaca na wykonanie partii betony o staled jakoscl. Poszozegoine rodzaje § frakce
krysmywa miszy byd na placy skiadowym oddzielnie siladowane na umocnionym | oxystym podbodu,
W przvoadky stosowanta kruszywa pochodzacego z rdinych frddet naledy spowodowad, aby udeial
tyei Kruszyw byt Jednakowy dla caled konstrukell betonowe].

2,230, Krosaywo grobe

Do betondw kias B 30 1 wyzspyeh naledy stosowad wylacznie erysy granitowe lub bazaltowe o
raksymalnym wymiarze ziarma 16 mim. Stosowanie grysow @ odnnych skat dopuszoza sie pod
warinkiem, e zostaly one rhadane w uprawnioned placdwee badawozel,

Grysy powiney odpowiadad nastepuiacym wymaganiom:

- zawartodd pyldw mineralnych - do 1%,

- wawartosd padziama - da 5 %,

- rawariodd nadeiarna - do 10 %,

~ Zawartodd ziaren nieforemnych - do 200%,

wakatnik rozkruszenis:

- dia grysdw granitowych - do 16 %,

- dla grysow hazaltowych  inmych - do 8%,

- nasigkiiwodd - do 1,2 %,

« mrozondpernos we metody bezpodrednied - do 1%,

mrozoodpormose we zmodyfikowane] metody bezpodrednie] - do 10 %,

- reaktywnodd alkaliczna ¥ cementem phredlona wg PN-B-06714.34 nie powlnng wywolywad
zvvigkszenia wymiardw Bniowych ponad 0,1 % lub we PN-B-06714/46 - reaktywnoid 0,
- rawartodd pwinzkow siarki - do 0,1 %,

- rawarieds zanieczyszezen obeyeh - do 0,15 %,

- wewartodd zanteczyszozen organiczryeh - barwa nie clemnieisya od wiorcowsd,

W krusrywie grubym nie dopuszora sie grudek gliny,

2.2,3.2, Kruszywo drobne

Weuszywem drobiym powinny byc plaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznege ub
kompozycia plasku rzeceneso | kepatnege ustlachetnionego, Zawartosd poszezegdlnych frakelt w
atosie okruchowym piasku powinna e migdcid w granicach:

- do 0,25 mm - 14 e 19 %,
= do G50 mun - 33+ 48 %,
- o 1,00 mm - 57 ¢ 76 %,
Piasek powinien speindad nastepuiace wymagania:
- Zawartost pylow mineralnych - do 1,5 %,
reaktywnodd alkaliczna z cernentem okreslona wg PN-B-06714,34 nie powinnsg wywolywad
wiekszenia wymiardw tiniowych ponad 6,1 % lub we PN-B-U6714/46 - reaktywnosd O,
- zawartost zwigzkdw siarkt - do 0,2 %,
- rawartodd zanfeczyszozen oboych - do 0,25 %,
- rawartosd raniecysiozen organiczaych - barwa nie clemniejsza od wzorcowed,
- w lruszywie drobiym nie dopuszeza sie grudek gliny,
Masek pochodzacy z kazde] dostawy musi byd peddany badaniom niepeinym obejmuiacym:
- gpmaczenie sktadu ziarmowego wg PN-B-06714.12,
- rnaczenie zawartoscl zanieczyszezen obeyeh wy PN-B-06714,12
- oznaczenie Zawartodcl gridek gliny, kidre ounacza sie jak zawartodc zanieczyszozen oboyoh,
- grnaczenie zawartoscl pyldw mineralinych wy PN-B-06714,13,
- pznaczanie zanieczyszczen organicznych - PN-B-06714.26,

Dostowea kruszywa jost zobowlgzany do przekazania dla kaided partli kruseywa dekdaraci
rgodnosci. W pravpadk, edy kontrola wykaze niezgodnoid cech danego kruszywa z wymaganiami
ST, uryche takiego Kruszywa moze nastapid po jego wszlachetnieniv (pp. przez plukanie b dodanie
odpowiednich frakeji keuszywa) | ponownym sprawdzeniy. Naledy prowadyic biedaca kontrolg
wilgotnoicl kruszywa we PN-B-06714,18 dla korygowania recepty raboczed bhatony,
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4.2.5. 3, Ugtarnisnie kruszywa

Do betondw kiasy B35 nalezy stosowad Kruszyws o tacznym uziarmienty mieszozacym sle wy
granicach, podanych na ponizseych wykresach §w tabeli,
Graniczne kezywe uziarnienia keuseywa 0716 mma

"BOk vczka sita mm; | Preeciodz prisz SHo [V
T de 8
Rt T dn 20
10 12 o 32
2.0 21 do 42
4 34 do 54
8.0 B0 o T
513 )
15k s o 41 ¢y 42

Ri»;;wm:e w uzirnmiwﬁu i Mmrmi kmsz\jwm ;tmuwm*ej dw gwmhxkvji hf’mnu ‘i ~mm‘mnm

Frikege pydew o planicowe mi 0 40 0.5 ma
Frakrie plaskowe od 0 de- & myne
CarRrIniG pufmzwao&mw_h frakich peyyi

Ziarna krusgywa nie pwwmﬂy byt wieksze ni
- 173 najmnie]szego wymnian: przekroju poprzecenego elementuy,
- 374 odleglosci w iwistle miedzy pretami Zhrojenta, ledacymi w jednet plaszoryinie prostopacite]
dio ideruniu hetonowania,
4,24, Maganvnowanie Rruszywa

Kruszywt  naledy  przechowywal  w  warupkach  zabezpieczajacych  je  przed
rorfrakcionowariers,  waniecryszezendem  orgz  amisszaniem  z hruszywem  dnaych klas
petrograficzoveh, asortymentow, marek | gatunkdw,
2.2.5. Wada zarchowa - wymagania | badaria

Woda zarcbowa do betonu powinna odpowiadad wytnaganiom nonmy PN-B-32250.
Jedeli worde do betonu przewiduje sie czerpad z wodociagow miefskich, to nie wymaga ona badaniz,
) Frodta poboru
Wode zarobaws, do betony nalety czerpad z wodociagow miejskich, Stosowanie wody wodociggowe]
e wymnaga badan.
by Wymaganis dla wody zarobowe]
Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadad wymagamnm norrmy PM-BE/B-2E2E0.
Najwainiejsze wymagania restawionn w tabell pont,

CECHS METGDA &-m;m;\:f W

harwa BNBEB- a0

Lapach . LA IWM‘BN

wokagnte pH b PR/ B-322°

T AWAEIOUE SiR] RO oA do M0 mett N

ZaWail0es MATCIANOW | de 608 o TLGasseny -
Zawartos ik ow DA a R '
Tarartods chlorkiw

Twardose agﬂim i |

Sucha pozostalodd Ao 1500 mmﬁ:‘é o PN TR0 5

phnizems wytrzymahogs 2apaw 5a
priame bub seiskanie e wrece] wd 1495 Prg-BE/B- 32150
2 2.6. Domieszki i dodatki do betonu

Zalecs sie stosowanie do misszansk betonowych domieszek chemiczmeeh o driataniu
- napowietrzaiacyin,
- wplastycrniaiacym,
- ppdiniajanym,

Devieszhi do betondw mostowyeh muszs miw' Aprobaty, wydane przez Instyiur Badawosy
Drdg | Mostow, Zaleca sie sprawdzanie shutecmodcl domieszek pray ustalaniy receptury mieszanii
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betonowe], Stosowane domieszki 1 dodatki nie moga powodowad nadmiernego skurczy betonu,
Domieszkd nately stosowad do misszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementow
porthandzkich klasy 32,5 Twylseych,
2.3, Skiad mifeszank! betonowe|
Sktad misszank] betonowe] powinien byd ustalony zgodnie 2 T, a mianowicke:

a3 skiad mieszanki betonawea] powinien pray najmniejsze Hoscl wody zapewnid szozelne ulofenie
rieszanki w wyniku zageszczania prier wibrowapie. W celu polepszenia wihaschwodcl mieszankd
betonowai | betonu zaleca sig stosowanie domiesrel wa 2.2.6,
by warkose stosundkiu ¢/w nie moze by mnisjsza od 7 (wartodd stosunia w/o nle wieksza niz 0,%),
e konsystencia orieszankt nie mode byd rzadeza o plastyczned, sprawdzona aparatem Ve-Be;
dapuszeza sie badanie stotkism opadowym wtacznie w warunkach budowy,
d} stosunek posrezegolnych frakeli kruszywa grobego ustalany dedwiadoainie powinien mﬂnwriadar‘”
najmnieisze] jamistoscl, Zawartodd powletrza w migszance betonowe] badana metody clinleniowa
wg PN-BA/B-06250 nie powinng preckraczac:
- wartosci 2 % w przvpadiu nie stosowanda domisszel napowietizaiacych,

prredzialow  wartodcl podanyeh wo poniiszei tabell w proypadies  stosowania  domieszek
napowietrzajacych,

Y ﬂf‘kMIhN £ KRUSZY WA, [mm] 0+ 16
: - _)qtex_n}’czr-xe e

Eawarioss i ‘
v dostep wody, pred SamarTe e

powietrza e

) zawarkosd plasky wostosie nkmdmwym powinna byd jak najmnigisza i jednoczeinie mp@wmm'
nezbedng, urabialnedd pray zagesroreniv preez wibrowanie oraz nie powinna byd wisksza nit; 42 %
- przy ruszywie grubyrn do 16 mim,

{} optymalna zawartosd plasku w mieszance betonowe] ustala sie nastepujaeo.

% ustatonym optymalnym sktadem kruszywa grubezo wykonuje sig kilka (3 + 5) misszanek
hnmmwys:h o ustalonym teoretyoznie stosunkuy C/w b o wymaganed Konsystencil zawieraiaoych
réina, ate nde wigksza od dopuszozalne] Hosd plaskuy,

- za gptymalng Hlodd plasia prayvimuie sie taka, praoy kidre] mieszanka betonowa zageszoions ez
wibirowartie charakteryzuie sie najwicksza masg obigtosciows,

g wartosc wspotczynnika A stosowanego do wyznaczenia wskainika o/w o charakteryzujgeso
miesranke betonows nalely wyznaczyd dodwiadozainie, W‘i;‘)é{fzynni!( ten wyInacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatodel beloms £ misszansk o rdnveh wartesciach o/w {mniejsavch i
wiekszyeh od wartoscl preewidywane] tepretyczrie) wykonanyeh ze stos uwanyc raaterialdw,
Maksymalne Hodcl cementu w zaleinoicl od klasy betonu sg nastepujace: 400 kg/ m® dia betonu klas
BI%. Dopuszeza sig przskraczanie byeh doded o 10 % w uzasadnionych prayvoadkach za rgody
Invniera,
Konsystencia missyanak betonowych powinna byd nie rzadsza od plastyezned, oznaczone] w PN-B-
06250 syrbolem K-3, Spravwdzanie konsystenc it mieszankd prieprowadre sie podozas projektowania
joi skiady | nastepnie przy wytwarzaniu, Dopuszeza sie dwie metody badania;
- metnds Ve - Be,
~ metods stodka opadowsgo,
Riznice pomisdzy zatozong konsystencia mieszanki, & kontrolowany metodami okreslonyrmi w PR-B-
06250 nie maga preekrocoyed
o 20 % wartodel wekainiks Ve - Be,
- & 10 mm przv pomiarze stezkiem opadowym.
Porniary konsystenct mieszanak K 1 do K3 {weg PN-B-06Z50, dokonad aparatem Ye - Ba,
Dla konsystencit K 3 dopuszeza sie na budowie pomiar pray pomocy stakka opadoweago,
L4, Beton

Beton do Konstrukeli mostowych must spetniad wymagania zestawione ponizef:
- nasiaklivost - do 4 % - badanie wy PN-B-06250,
- mrazoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy od 5 %, spadek wytrzymatodcl na dciskanie nie wickszy
niz 20 % po 150 cyilach zarnrazania todmradania (F150) - badanie wg PHN-B-06250,
- wodnsrezelnedd - wisksze od 0,8 MPa (W),
- wikainik wodno cementowy - w/¢ - ma by¢ mndejszy od 0,5,
Sktad mieszanki betonowel gmwmwn oyl ustalony mndme Zonorng PN-R-06250 tak, aby pray
najmnieiszed floscl wody zopewnid szezeine ulokenie missrzanki wowynilus zaggszerania preer
wibrowanis, Aklad mieszanki betonowed ustala laboratorium Wykonawsy b wybwrnt betondy |
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wymaga on zatwierdzenia przez indyniera, Siosunek poszezepdinych frakeji krosovws grubego
ustalany doswiadezalnte powinien odpowiadad najmniejszej jamistodel,

Tawartodd plasky w stosie okruchowym powinna by jak najmnigisza | jednoczednie waprssiac
niszbedna urablalneéd prry zageszczeniu pries wibrowanie oraz nle powinna byc wighsa nil 42 % -
przy kruszywie grabym do 16 mm,

Oprymaing zawartodd pissku w misszance betonowed ustala sig nastepuiaco:

-z ustalonym optymalnym skladem krusryws grubego wykonuje sie kitka (3 + 5) mieszanek
betonowych o wstalonym tevretycznie stosunku w/c 1 o wymagane] konsystencjt rawleralaoych
rhing, ale nie wisksza od dopuszezalned lodol plasky,

- e optymalng flodd plasky previmuie sie taka, pray kidre] mieszanka betonown zagesiczona priez
wibrowanie charaktervzuje sig najwieksza mass obietosciowa.

Wartoid wepdtonynnika A do wzoru Bolomey’a stosewansgo 00 wyznaczenta wekaknia win
charakteryzujaceso rieszanke betonows nalely wymaczyl dedwiadczalpie, Wapdlczynnik ten
WyEnacza sie na podstawie uzyskanych wylrzymatoscl betonu z mieszanek o ronych wartodciach
v/ mnigisryeh | wiekszyoh od wartodcl priewidywane] teoretycanie) wykonanych ze shosowanyCh
materiatéw. Dl teoretyCineps ustalenia wartoscl wakaznika w/ic worpieszance moena skoroystad 2
wartose! parametru A podawanego w literaturze fachowe]. Maksymalne ilosci cementu w zateznodad
od klasy betonu sg nastepujgce:

- 400 ke/m' - dla betonu klasy B 30.

3. SPRIET
3.1. Qedlne warunki stosowarnia spriety

Cgbine warunki stosowania spezety podane w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”,
Jakikoiwiek sprzet, maszyny | wrzadzenia nie gwarantudace zachowania wymagan jakosciowych
robdt 1 bezpieczenstwa zostana przer indyniera zdyskwalifikowane 1 niedopuszozone do rohot.
Roboty mozna wykonad przy uiyciu downlnego typu sprrgiv zaakceptowanego przez indyniera,
Dozatory musza mied aktualne swiadectwo legalizacil.

Mieszanie skiadnikdw musi odbywad sie wylacznie w betoniarkach o wymuszonym diiataniu
{zabrania sip stosoewania misszarek wolnospadowych),

Do podawarma mieszanek nalezy stosowac pojenuiid o konstrukell umottiwiajace] tatwe ich
opréznianie tub pompy praystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszora sig takie
orzenoiniki tadmowe jednosekeying do podawania mieszankd na odlegtodd nie wigkszg yiz 10 m. Do
zageszezania  mieszanki  betonowej nalely stosowad  wibratory  waglehne o crestotliwodcl
min. 6000 drgad/min, 7 bulawami o drednicy nle wighszej od 0,65 odieglosci migdzy pretam
Zhrojema lezacymi w ptaszcayinie poziomed. Betki § laly wibracyine stosowane do wayrownywania

powisrzehni betonu plyt pomostow pawinny charakreryzowad sie jednakowymi drganiami na calgj
diugosed,

4, TRAMSPORT
4.1, Warunki ogblne transportu

Cpdtne warunki fransporty podano w 5T D-M-00.00.00 “Wymagania ogdine”.
4.2, Transport cementu

Transport cementy w workach natedy dokonywad krytymi frodkami transportowymi. Dla
cementy Lizer paledy stosowad cementowagony | cementosamochody wyposazong we wsypy
umosliviaiace grawitacyine napelnianie zbiornikdw | urzadzenie do wyladowania cementu, Spraet
powinten byé przystosowany do plombowania wsypdw | wysypow,
4,3, Ogdlne warunki transporti masy betonowej
a) mase betonowa nalezy transportowad frodkami nie powoduacymi
- naruszenta jednorodnosct masy,
- pvian w skindzie masy w stosunku do stanu poczatkowezo (hezpoirednio po wymieszaniud.,
i) czas trwania transportu 1 jego organizacia powinny zapewniad dostarczenie do miejsca ukdadania
masy betonowed, o takim stopniu clekdodcl, jaki zostat ustalony dia denego sposcbu zageszezania |
rodzaju konstrukodi,
¢y dopuszezalne odchylenie konsystencit badane] po transporcie mieszanki w stosunke de zatoZone]
w Dokursentaci Projekinwe) moze wynosic 1 om przy stosowaniu stozka epadowagn,
Dla betonow gestych badanyeh metoda "Ve-Be” rbinice nie powinny przekraczad
- dim betondw gastoplastycanych ¢ 4 2 &,
- da betondw wilgotnych + 10 £15.
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4.4, Transport, podawanie § ukiadanie misszanki betonowa}
4.4.,1, Srodki do transporti betony

Miseczanki betonowe moga byé transportowane  mizszalnikami samochodowymi {taw,
“gruszkamt'), losé “gruszek’ naledy dobrac tak, aby zapewnid wymnagana szybkodd belonowania €
uwzgiednieniem odleglodcl dowozu, czasu bwardnienia betonu oraz koniecne] rezerwy w prypachu
awaril samochody. Niedazwolene jest stosowanie samochodow skrzyniowych an whnwrotak,
4.4,2, Czas transporty | whudowania mieszanki nie powinien byC dbudary niln
- 90 minut przy temperaturze atoczenia 157,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia « 2070,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia + 3070,
4.4.3, Transport masy betonows] przencénikami tadmowymi

Dopuszoza sie Uransporiowante przenodnikami tadmowymi pray achowaniy nastepujacych
warunkow:
a) masa betonowa powinna byd co najmnie] konsystenci plastycine),
b} szybkoid posuwa tasmy nie powinna byc wicksza niz 1.m/s,
¢} kat pochvienia przencsnika nie powinien byd wighszy niz 18" przy transporcie do gory 1 127 pray
transporcie w dit,
d) przenoinik powinien byd wypnsazony w urzadzente do rownomiernego wysymnywania masy oraz do
parniania zaprawy | zaczynu z tadmy przy e ruchu powrotnym, pray crym zgarniety material
nowinien byé stopniowo wprowadzony do dostarczane] masy betoncwel.
4.4.4, Transport masy betonowe] pompowy lub pneumatyczny
Transport pezy pomocy tych urzadzed powinien aebywad sig Soisle wedtug odpowiednich instrukcli
opracowanveh dla danego urzadzenia.

5, WYKONANIE ROBOY
%.1. Dudlne warunki wykonania robét

Ogdine warunki wykonania robot podane w O5T D-M-00.00,00 "Wymagama pgoine”,
Wykonawca przedstawl Indynierowi do akceptach projekl organizacii 1 harmonogram  robdb
uwzgledniajace wazystkie warunid, w jakich becda wykomywane robaty betonowe.

5.2, Roboty betonows
%,2.1, Zalecenis ogdine

Rozpocrecie robot  betonfarskich moke  nastapic poe  wykonaniu  pree Wskonawe
akseptowane] przez Infyniera dokumeniach technologiczne],
foboty betoniarsiie muszy byé wykonane zgodnie 2 wymaganiami norm PH-BR/E-06250 1 PRN-5-
10040 1999, oraz Rozporzadzeniern Ministra Transporty | Gospodarki Morskie] z dria 30 maja H0H0
r, v sprawle warunkow technicanych, jakim powinny adpowiadad drogowe obiskty ivdynierskie { ich
usytuowanie. Roboty betoniarskie musza by prowadzone w obecnoic indyniera, Wykonywanie masy
betonowe] powirmo odbywad sie na podstawie recepty robocze] twrgledniajacef:

- pojermnosc 1 rodza] betoniark,

- sposth dozowania sidadnikiw,

- pawitgocenis kruszywa.

Ma recepcie roboczel powinna ponadio byd dokladnie okreslona jakesd skladnikdw, kensystencia
masy oraz najkrdtszy cras mieszania. Dane dotyczace mieszanki roboczes powinny by umieszerene
w sposob trwaly na fablicy, w odniesieniu do 1’ betonu | 4o jednegoe zarobu, Tablive powinny byt
ustawiane w pobliiu misisca mieszanta betony,

5.2.2. Wytwarzanie | whudowywanie rofeszanki betonowe]

5.7.%2.1. Dorowanie skiadnikéw do migszanki betonowel powinne byd dokonywane wylglanie
wagowo Z dokiadnodoia:

a) 2% - proy dozowaniu cemnenty 1 wody,

by 3% - priy dorzowaniu Kruseywa,

Dozatory musza mied aktualne dwiadectwo legalizacii, Przy dozowaniu sktadnikinw powinna
sie uwesledniad korekte zwigzana ze Zmiennyrn zawiigoceniem Kruszywa,

5,2.%.2, Mieszanie skladnikdéw powinno sie odbywad wytacznie w betontarkach o wymuseonym
driglaniv (zabrania sie stosowania misszarek wolnospadowychy. Czas mieszania natezy ustalid
dodwiadczalnie, jednak nie powinien by krotszy niZ 2 minuty.

§.2.2.3. Podawanie i uktadanie misszanki betonowe]

Do podawania  mieszanek  betonowych  nalezy stosowad  pojemniki o konstrukoh
wnoiliwiajace] tatwe ich oproiofanie tub pempy preystosowane do podawania mieszansk
plastycznych, Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrebne wymagania technotogiczne, priy Crym
wymazga ste sprawdzenta ustalone] konsystencli mieszanki betonowe] przy wylocie, Wymagania
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okreSione sn w WTW 4M/91 Generalnef Dyrekefi Drog Publicenych, Do podawania mieszanki
dopuszeza sie takde preenciniki tasmowe jednosekcying pray odiegiodci pedawarnia nie wiekszel nik
10,0 m.
Przed praystapteniem do ukiadania betony nalely spravedzic:
- notozenie zhrojenia,
- zgodnodd reednych 2 projektem,
- crystose deskowania,
- ohecnodt widadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkodd otuling.
Beskowanie nalelry pokrvd Srodikiem antyadhezyinyin dopuszozonym do stosowania w bugdownictwie,
Malezy pamigtad o wykonaniu wszelkiego rodzaju otworow, nisz, zagtebien, zamocowan (np. iatard
séwietieniowych, poreczy, barier ochronnych itp.} 2godnie 2 Dolwmentaciy Projektows, Werystkie
Konsekwencie wynikajace 7 braku b nieprawidiowoici tych elementdw oholazala caliiowicie
Wykonawee zardwne jedli chodzl o pdiniejsze rozkacia | naprawy, jak i awentualne opdinienia w
wykonaniy prac wiasnych 1 towarzyszacyeh  {wykonywanych przez innych Podfwrybiomawciw).
Mieszanii betonowe] nie naledy zrzucad z wysokoscl wigksze] nid 0,75 m od powierzchni, na ktdrs
spaca.
W pravpacdku, gdy wysokodd ta jest wigksza, nalely mieszanke podawac za pomoug Ny ZIypowe]
tdo wysokaded 3,0 m) lub leta zsypowego teleskopowego (do wysokodei 8,0 m),
Przy wykonywaniy elementdw  konstrukcjl monolitycznych  nalezy preesyrzegnd  dokumentad
rechnotogicened, kidra powinha uwrgledniac nastepuiace Zalecenia.
- przy wykonywaniu podpor, mieszanke  hetonows uktadad warstwami o grubodci do 40 om
herpodrednio z pojerniika ok rurociagu pompy, had? tez wa podrednictwern ryiny | zageszozad
weibratorarmi wetebnymi,

przy wykonywamu plyt roieszankg betonows naledy ukladad berpoiradnic z pojemnikg tub
rurocingu pompy. W plvtach o grubosel wigkszed od 12 om zhrojonych gora 1 dolem natezy SESCWES
wibratory walebne, Do wyrdwnywania powlerzchni betonows] nalezy stosowad belki {laty)
wibracyjne,
5.2.2.4, fageszozanie hetonu

Pray zageszozaniy mieszanki betonowe] nalety stosowad nastepujace warunki:

- wibratory wetebne nalezy stosowad o czgstotliwosel min, 6000 drgan na mingte, 2 hulawami o
Srednicy nle wiekszai niz 0,65 odlegloéci miedzy pretami zbrojenia lezaoymi w plaszegyinis
poziomed,
- podezas zageszorania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykad zbrojenia bulaws wibrators,
. podczas zageszezarda wibratorami wglebnymi nalezy zaglebiac bulawe na glebokosc B8 om w
warstwe poprzednia 1 preytrzymywad bulawe W jadnym miejscl w czasie 20-30 sek., po czym
wyimowad powoll w stanie wibrujaoym,
- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by od siebie oddalone o 1.4 R, gdrie R jest
promieniem skutecznego deiatania wibrators, Odleglose ta zwykle wynosi $,353 + 0,7 o,
- belki (taty) wibracyine powinny byé stosowane do wyrdwnania powierzehni betonu plyt porosting |
charakteryzowad sie jednakowymi drganiami na calej dlugesad,
. crms zageszozania wibratorem powierzchniowym lub belky {laty) wibracying w jednym mieisouy
powinies wynosic od 30 do 60 sek,,
. zasieg dristania wibratorow proyozepryeh wynosi awykle od 20 do 50 om w ldaruniu glebokodad |
pd 1,6 do 1,5 m w Kierunku diugodcl elementu, Rozstaw wibratorow naledy wstalic codwiadozainie
tak, aby nie powstawsly martwe pola. Mocowanie wibratordw powinmo byd Uwale 1 sztywne.
Oprzyrzadowanie, czasy | sposcby wibrowania powinny byl uzaadnions | vabwierdzone praey
inzymlera. Zabrania sie wytadunki mieszanki w jedna hatde 1 rozprowadzenie jej priy pomocy
wibratorow.,
5,405, Proevwy w betonowaniy
a) Przerwy w betonowaniu nalezy syttiowad w mieiscach uprzednio przewidzianych | wrgodnionych 2
ingynierem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie robocze] powinng byd uzgodnione z
indynierem, w prostszych preypadikach moina sig kierowad zasada, ze powinng ona byt prostopadia
do kierunku naprezen gldwnych. Powlerzohnia betonu w miejscu przerwania betonowania BOWIHE
pyé starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardnialego ze Swiezym prae;
. wsuniecie ¥ powierzchnl betonu stwardniatego uinych okruchdw betonu oraz warstwy pozostatego
sEkiiwa Comentowegn,
. obfite Twiltenie woda | narzucenie kitkumilimetrowel warstwy zaprawy cementowe] o sktadzie
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cenkied warstwy Faczynu
cementowego. Powyzsze zabiegl nalety wykonad bezpodrednio przed rozpoczeciem betonowartia,
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by W przypadku przerwy woukiadaniu betonss zagpizozonege preez wibrowanie, winowienie
batonowania nie powinno sie odbyd poiniel niz w cagu 3 godzin b po catkowitym stwardnieniu
betopy, Jetell temperatura powietrza jest wyisza niz 20°C to Czas trwania przerwy e powinien
przekraczad ¥ godzin, Po wznowieniu betonowania nalezy unikad dotykania wibratorem deshowania,
zhrojenia i popreednio woionego betonu,
8,206, Wymagania priy pracy w nocy

W przypadky, gdy betonowanie konstrukel! wykonywane jest takie w nocy, koniecine jest
wezesnieisze  privgotowanie  odpowiedniege  obdwietlenia  zapewniajaceso  prawidiows
wykonawstwe robot 1 nierbedne warunkd bezpteczedstwa pracy.
%.2.3, Warunki atmosferyezie prry Ukladaniu miaszanki betonowej 1 wigzaniu betonu
5.2.5.1, Temperatura otoczenia

Retonowanie konstrukedi naledy wykonywad wytgezole w temperaturach nie ntiszyeh il plus
5°¢, zachowuiac warunki urnozliwiajace uzyskanie preez Heton wytrzymatoscl oo najmniej 15 MPa
prred plerwszym zamarznieciem. W wyjatkowyeh przypedkach dopuszeza sie belonowanie w
remperaturze do -53°C, jednak wymaga to zgody inZyniera bez zapewnienia mieszanki betonowe] o
temperaturze +20°C wochwill ukiadania 1 zabezpleczera uformowanego elementy przed utraty
clepla w czasie co nadmnie] 7 dni,
5.2.3.2. Zabezpieczenie podezas opadow

Preed praystapieniem do betonowania nalezy przydotowad sposdh postepowania na wypadak
wystapienia  ulewnego  deszozu.  Konieczne  jest  pravgotowanie  odpowlednie] itodcl  osion
wodoszezelnych dia zabezpleczenia odkrytych powierzohe Swisdego betony,
5.2.3.3. Zabezpiecrenie betonu pray niskich temperaturach ototzenia
a} Przy niskich temperaturach otoczenta uiodony heton powinien byd  chroniony  przed
ramarznigciem nries okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymalodol co najmie] 13 MPa,
b} Uzyskanie wytrzymatoscl 15 MPa powinno byd zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach fak zabetonowana komstrukola.
o) Przy prrewidywaniu spadku temperatury ponidel 8°C w okresie twardnienia betonu nalely
wozednie] podjad dzistanda organizacyine porzwalajace na odpowiednie ostoniecie 1 podgrranie
zabetonowane] konstrukcgi.
2.4, Piglegnacia betonu
5.2.4,1. Metody i sposoby pielegnacii betonu
a} Bezpoireduio po zakonczeniu betonowania zaleca sig prayvirycie powierzchm betonu lekkimi
astarami wodoszezeinymi zapoblegalaoymi odparowaniy wody 2 betonu § chronigoymi beton pried
deszezenm 1 nasionecznientemn,
b} Przy temperaturie olpczenia wyzszel i +5°C nalezy nie poznie] nid po 12 godzipach od
sakofcrenta betonowanta rozpoczad pielegnacie wilgotnodciows betonu i prowadzic ja co bajmnie
orzez 7 dni (przez polewanie co najmnie] 3 razy na dobg),
¢} Nanoszenie blton nleprzepuszozalnych wody jest dopuszozaine tytko wiedy, gdy beton nie bedzie
sie aczyt 2 nastepna warstws konstrukell menolityczne, a takie gdy nie sa stawlane specjalng
wymagania odnodnie fakodct plelegnowane] powierzchng,
d) Wosda stosowana do polewania betonu powinna spetniad wymagania noriny PN-B8/5- 32250,
&) W czagio dojrzewania betomy elementy powinny by€ ehronione przed uderzeniam! | drganiami,
B.d.4.2. Okres pielegnacii

UtoZory beton nalely utrzymywacd w state] wilgodd przez okres o najmnied 7 dnl, Polewanie
ketopy normalnie twardnieiareso nalezy rozpoczad po 12 godzinach od zabetonowaniz, W Crasie
dojrzewania betonu elementy powinny byC chronione przed uderzeniami | drganiami,
Roxformowanie konstrukci moze nastapic po ostagnieciu przez beton wytrzymatosct roeformowania
dla konstrukeii monobityeanych zgodnie 2 normg PN-63/B-06251,
5,2.5, Wykathcranie powierzchni betonu
5,2.5,1, Rownodd powierzchni | tolerancje

Dia powierzchni betondw w kanstrukedi nodne obowiazuly nastepuiace wymagania:
- wazystkie betonowe powierzchnie muszg byd gladikie | rdwne, bez zaglebied miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami | wybrzuszeniamt ponad powierzchie,
- pekriacia s34 niedopuszoralne,
- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszozalne pod warunklem, 2e ich rozwartos nis przekracza
0,1 mm oraz zostaie zachowana oluling zhrojenia belonu minimum 1 om, a diugosel ryd nie
preekraczaja
- podwiine] szerokoscl belek 11,0 m dia rys podtuznych,
- potowy srerckoicl belek | 1,0 m dla rys poprzecanyeh,
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- pusthd, raki 1 wylruszyny sa dopuszczaine pod warunkien, fe otulenie rhrojenia betonu bedeie nie
meiefsze niz 1 om, 8 powierzchiia, pa ktored wystepuia e wigksza niz 0,% % powlerzchid
adpowiednie] Sciany,
. phwinosd gérned powierzehni ustroju nodnego prrzemnacrons) pod izotacie powinna odpowiadad
wyrmagartom normy PN-69/5-10260 ¢, wypuldosci | wgtebienia nie powinny byd wieksze niz 2 mm,
- ksatattowanie odpowiednich spadidw poprzecanyeh § podiuinych powinno nastepowad podcras
betanowania elementy, Powierzohnie plyty powinno sie wyrdwnywad podczas betonowania fatami
wibracyinymi, Qdctivlenie réwnosel powierzchnt zmierzone na facle dugodsi 4.0 m e oW
orzekraczac 1,0 om,
- gladkodd powierzchni powinne cechowar sig brakiern lokainych progiw, rakow, welebien |
wybirzuszen, wystalaoveh ziaren kruszywa itp, Dopuszezaine 53 lokalne pierdwnnscl do 3 me tub
witeblenia do § mm,
- powierzchnia pod izolacie powinpa byd nozysiczona ze wszystkich czesci pylastych i zhuszezed,
mileczka cementowego | zanleczyszozen naniesionych podezas budowy,
. ewentualne tacaniki stalowe {drut, fruby itp.), kidre spetnialy funkcje stgien geskowan fub inna i
wystaja z betonu po roxdeskowaniu, powinny by¢ obciete praynajmniej 1 om podl wykohozong
powierzehnia betonu, a obwory powinny byd wypslnione zaprawd cementows,
Oezyszczenie powlerzehnd wykonad natedy praez przedmuchanie sprezonym powietriem fuby proe
zmycie strumiendem wody pod ciinfeniern. Po zmyciu powlerzchnia pomostu powinna  zost
ssuszona - wezystkie uszkodzenia powierzehni powinny byd naprawione na koszt Wykonawcy.
Czedci wystajace powinmy byé skute b zesztifowane, a 7aglgbienta wypetnione betonem By
w siddadzie:
- pywica epoksydowa (epidian) - 100 cr. wagowo,
twardzacz - 40-50 C. wagowao,
~wypelniacz - 2000300 <. wagowo.
Jake wypetriacz moze by stosowany cement, tatk, maczha kamienna i piasek oraz ich mieszaniny.
Dobér wypelniacza wzaleiniony jest od grubofel nakladane] warstwy betonu Zywicznego (w
warstwach clenkich - wypelniacz drobnoziaraisty). Bardzo duze ubytki | plerdwnodcl plyty
przekraczajace 2 om naledy neprawil betonemn cementowym Dez skurczowym wykonarym  w
specialne] technologli, Do naprawy uszkodzed powiarzchini betonu dopuszeza 5ig SEOosOwanie nnegs
i podang powyzej sposcbu, pod warunkiem stosowania preparatow dopuszezonych do stosowania
w budoweictwie mostowym $wiadectwem dopuszozenia wydanyim przew Instytut Badawezy Drog i
Mostow,
%.2.%,2. Faktura powierzehni 1 naprawa uszkodzen

Powierzehaoie betony, dla ktdrych Dokumentaciz Projektows nie przewiduje specjalnegoe
wykoriczenia powiarzehni po rozdeskowaniu a wykazujace wady nalefy naprawic:
- wazystkie wystajace nierdwnodcl wyrownad za pomoca tarcz karborundowych i cEvstel wody
hezpoirednio po rozebraniu szalunkdw,
- raki 1 ubytld na eksponowanych powlerachniach wupetndc specialnym betonem modyfilowanym
ninieiszai Speeyfikacii Techniczne], Wb specialng firmowa zapraws bez skurczowa,
8,26, Tolerancis wykonania

Dopuseczalne odchyikd wymiarows dia Zetberowych 1 betonowych konstrukedi mostowyeh {wg
PH-F775-10040) preedstawions w tabeli:

Baoskzay odohyiio Popuszezaing odchiytha
WYRUALOW

= o
= ] e

Ustrdy aosay

i ) .
‘ Usttuowanie w gpl;ﬁz{égﬂ_“}.veiek podiuginas & p
5,3, Deskowania
4,51, Cechy konstrukc}i deskowania
Deskowanie powinno w czesie eksploatacil zapewnid szhywnodd 1 niezrviennodt konstrukeli
nraz berpleczensiwe konstrukell., W przypadkach stosowanta nletypowych deskowan projely ich
powinien by¢ katdorazowe oparty na obliczeniach statycenych, odpowiadajaoych warunkom PH-
92 /510082, Ustalona konstrukcla deskowan powinna byd sprawdzona na sity wywotang parciem
swieze] masy betonowed 1 uderzenia pray jei wylewaniuv x pojernikow z vwzglednieniem szylkedct
betonowana, sposcby zageszozania 1 obcigfania pomostami voboczymi, Konsirukoia deskowiarh
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powinna umokliwic latwy ich montad § demontaz oraz wielokrotnose ich uzycia, Tarcee deshowan dls
betondw cleklych powinny byd tak srczelne, aby zabexpisczaly przed wycieksnier zaczynu
comentowego 2 masy betonowej.

Deskowania belek o rozpigtosel ponsd 3,0 m powinny byl wykonane ze strzatky roboczs,
skierowang w odwrotnymn klerunku do ich ugiecia, przy czym wietkesc tej strzatid pie moie Ewé
mieisza od maksymalnego prewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu calkowitym. e
dotyezy to elementdw betonowanych na istniejace konstrukedl stalowed, gdzie spdd elementu jest
wyznaczany przez jei uksztaltowanie. Deskowaria powinny hyc wykonang fridle wediug ich
dokumentaci techniczne] § przed wypetnieniem mieszanky betonowa doktadnie sprawdzone, aby
wykiuczaty motliwodd  jakichkotwiek znieksztalcen  lub odehyle w  wyrniarach  betonowe]
konstrukcji. Prawidiowodd wykonania deskewars | zwigzanych z nimi rusztowan powinna byd
stwierdzona prasz Kontrolg technicana,

Deskowanta nieimpregnowane przed wypelnienism ich mieszanka betonowsy powingy byd obficie
lewane woda.
AL Podrial deskowan wediug ich zastosowania

Deskowania indywidualne {zwykle) wykonywane catkowicie z drewna b @ czgsciowym
wyciem materiatow drewnopodobnych bezpedrednio na rpiejscu wykonania robét betonowych,
jelbetowych, konstrukcll specjatnyeh nispowtarzalnych; stosowanie deskowan indywidualnych
cowykiveh) woinnych przypadiach wymaga wasadnienia keniecznosciy techmiczng fub Cedowobe iy
gospodarczy, Deskowania z gotowych elementdw 2 materialéw jw., ub metalowe o mnzliwoss
wiglokrotnoeo uiycia dla olreslonych elementdw, jak betld, stupy, plyty oraz do wykonania
nowtarzatnych ukladow  konstrukcit  betonowych  lub  elbetowych;  deskowania @ gotowych
elemantdw dziely sig na:

- deskowania preestawne,

- deskowania slizgowe,

- deskowania przesuwne,

%.3.3, Materiaty do deskowan przestawnych

Drewniane ramy tarcz Sredniowymiarowych powinny byl wykonane z krawedziakdw
sosnowych Klasy 1 wg PN-92/0-95017. Pokrycie tarcz powinng byc wykonane z desek spsnowych,
swierkowych lub jodlowych o grubodei 259 mm jednostronnie struganych klasy Y oraz materiatiw
drewnapochodnych, jak sklejka wodoodporna baketylizowana o clenkich stojach 1 ptyty pilSmiowe
gdpowiadaiqee BN-B6/7122-11/21, o sgruboict zapewnialace] catkowity szbywnnsd poszvoia po
wypelnieniu deskowart misszanka betonowa, Drewntane ramy tarcz i posiycie 2 desek powinny by
impregnowane, Tarcze stalowe deskowalt przestawnych powinny by wykonane jako kraty spawane
ze stali walcowane] profilowe] 1 prayspawanego do oich poszycia 7 blachy stalowe] grubode
idmgm 1 mm.

Kraty powinay odpowiadad nastepujacym warinkom:

- zapewniad catkowity sztywnosd tarczy | poszycia oraz srezelnodd na stykach farz sasiednich,
- catkowity cieiar tarczy stalowed prrewidzians] do przestawiania recunego nle powinfen
preekraczad 60 kG,

- sposth taczenia poszozegllnveh tarcz powinien zapewniad sitywnosd catego deskowania oras
wykluczad stosowante drub ve wegledu na nieunlknione zalewanie gwintow mieczkiem cementowyim
f truednodd ich czyszezenia,

5.3.4, Dopuszezaine ugiecia deskowan

a) 1400 1 - w deskach deskowan widocznyeh powierzchnt mostdw betonowych 1lelbetowych,
by 1/250 1| - w deskach deskowad niewidocznych powierzchnt mostow  betonowych |
relbetowych,

b, KONTROLA JAKOSC ROBOT
6.1, Ogdine zasady kentrod jakoscl robdt
Ogdine zasady kontroll jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogilne’,
.1.1. Jakosd betondw
Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawea jest wobowiazany okredlid jakodd materiatiw i
mieszansk batonowych przeditadaiac do oceny lnfynierowi:
ay probki materfatow, kire ma zamiar stosowad wskazuiac ich pochodzenie, typ | jakodd,
b} propozveie odnosnie uziarnienia Kruszywa,
¢} rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodne cementowy, rodzal i dozowanie dodathkdw i
domieszek, kiore zamierza stosowad, proponowany rodzaj konsystencii mieszanki betonowe] |
przewidywany wskaznik konsystencii wg metody stolka apadowego (um), luh metody Ye-te (5},
d) sposah wytwarzania betonuy, transportu betond, betopowania | pielggnacii betony,
B ENGINEERING
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g} wynikd prébnych badan wytrzymalodcl na $ciskanie po 7 dnlach wykonaityeh na problach w
Ksrtatcle szedcianuy o bokach 15 x 15 » 15 om,

1 ckretlenie trwalofel Detonu na podstawie prob opisanych w daisze] crehel,

Imdyider wyda pozwolenie na rozpoczgcie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow

stwierdzajacych jakoid materiatow 1 mieszanek betonowyeh 1 po wykonariy nigzateznie od

nrzedsieblorstwa betonowych mieszanek probnych §ich Thadaniu,

Wyzed wymisnions badania winny by¢ wykonane na préblach proveotowanych zpodnie ¥
propozyciomi Wykonawcey zawartymi w pkt. a, b, «, d. Laboratoriur badawoze wykona probki,
krdrych ilosd 1 sposdh wykonaria badan zostang podane przez Inzyniera, ktdry wykonywal bedzie
shresowe badania w crasie realizacii, celem sprawdzenia zgodnodch wiladtiwoscl materialow
mieszansk betonowych zastosowanych 1 wezeinie] przediozonymi,

6.1.2, Wytrzymatodd 1 trwalosc betondbw

Catem okredlania w trakcie wykonywania betondw ich wytrzymatodcl na Sciskanie, powinny
hyé pobrane 2 serie probelk w ilosciach geodnych z PN-66/0-06250 poz. 5.1,

Prabki powinny bye pobrane oddzieinie dia keddego obiekiu, dia kadded kipsy beton
varnaceone] na eysunkach Techniczne Dokumentaci Projeklowej 1 dia kaldego wykonywanego
adrebnie segmenty plyly pomostu, Probki  powinay bye pobierane komisyinte 7 udzialern
przedstawiciela Ingyniera, ze spisaniem protoketu pobrania podpisanego praez obie strony. Probikd
grnakowane koleinymi numeramd zgodite 2 protoketerm pobrania winny by¢ wypesatone w tabliczkl
v podpisami Inzyniera 1 Wykonawcy, gwarantujacymi ich autentycznadc, Probki winny bl
nrzechowywane w pomieszezeniach wskazanych przez Indyniera priez jedna dobe w formach, &
mastepnie po rovformowaniu zgodnie @ PR-BB/8-06250 poz. 63,3, plerwsia seria probek zostanie
shadana w laboratorium wskazanym preez Iniyniera w obecnodci przedstawiciela Wykonawcy -
colem stwierdzenia wytrzymatodcl odpowiadalacet réinym okresom twardnienta, wedtug dyspozyc]i
podanych praes Inzyniers,

wyniki prob zgniatania plerwsze] serii probek moga byC prayiete za podstawe rzbiczania
robét, pod warunkiem, ze wartodd wytrzymatodci na sciskanie po 28 dnlach dojrzewania dia kazdeso
ahigkty § rodzaiu betonu wyliczona we pkt. 6.2.4. bedzie adpowiadala Kasie betonu nie nizsze Piz
wskazana w obliczeriach statycznych 1 na rysunkach projekiu. Jednakie celem potwierdzenia
atrzvmanyeh wynikdw powinny byo poddane badaniom w Labaratorium Urrzedowym probil drogled
serii w lodciach wikazanych dla kaddego ¥ nize] wymientonych rodzajow betonu:

- betony nie throjone b stabo 2hrojone do wartodel max 30 kg stali/m’ betony - przynadmnle) 10 %
prabek,
- betony mwykie zbrojone lub sprezone - praynajmmiel 20 % probek.

W przypadiu, gdy wylrzymalodd na dciskanie otrzymana dla kaidego rodzaju batonu w
wyniky zgniecen pierwszel serii probek bylta nizsza od wytrzymatosct odpowiadajace] klasie betonu
przylete] w obliczeniach statycznych | podane} na rysunkach Projekiy, natedy poddad badaniom w
Laharatorium Urzedowym wszystkie probki drugie] serti, niezalednie od tego, do jakie] klasy
zaliczany jest Deton. W oczekiwaniu na wyniki badad inzynier mole zgodme ze swniind
uprawnieniami wstrzymad betonowanie, a Wykonawca nie moze 7 tego tytuly rodeid pretensii do
jakichkolwiek adszkodowad. Jezell 2 badan drugiej serfl, wykonanych w Laboratorium Urzedowy,
otrzyma sie wartodd wytrzymatodc! na dciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadaiacy klasie
betonu nie nifszel niz wskazana w obliczeniach statycinyah i na rysunkach, wynik taki zostanie
orzyiety do rozliczenia robot.

Jezeli jednak z tych badan otrzyma sie wartosd wytrsymalosol na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania mzsza od wytrzymatodci odpowiadajace) klasie betonu wskazane] w abliczeniach
statycziyeh 1 na rysunkach, Wykonawca bedzie zobowigzany na wiasny koszt do wyburzenia i
ponownego wykonania konstrukci b do wykonanta nnyeh zabiegtw, KEOre Zapropunowans priey
Wykonawre musza by¢ preed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przew Wyniers  {w
wzgodnieniu z padzorem autorskim), Wszystikle kosziy badan laboratoryinych obciazajy Wykomawne,
Troatoéd betondw okredlana jest statoscin okredlonych wiadciwodcl w obecneict  czymnikdw
wywatiigcych degradacie,

Propa trwalodel jest wykonywana prier poddanie probek 150 cykiom zamraiania | rozmrazania,
Zmiany wiatciwoscl w wyniku ted proby pewinny znalezd sie w podanych nite) granicach:

- spadek wytrzymatoscd nie wigkszy iz 20%,

- ubytek masy nie wickszy mik 5 %,

Wykonanie proby trwalodel wg wylej opisane] metody jest bardzo klopotliwe 2 uwagi na
priewidziang ilod cyki, W przvpadku statego uzysikiwania pozytywnych wynikow tej proby §innych
prob pozostawia sie do uznania inzyniera jej wiykorywanis | zakres tego wykormywania.
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#. 2. Kontrala lakodcd mieszank] betorowe § betonu
. 2.1, Lakees kontrobi

Kontroll podlegaja nastepuiase wiadciwoicl migszanki betonowed, badane wg PN-88/B-
06250
- honsystencla mieszanki betonowe],

- zawartosd powietrza w misszance betonows],
Oraz betonu:

- wytrzymatosd betonu na Soiskanis,

« nasiakliwosd betonu,

- adpornodé betonu na driatanis mrozy,

- preepuszezainosd wody proez beton,

Ioid pobleranych probek do kontroli jakosci betonu powinna byd zpodng 2 wymaganiami
podanyimi w PR-BE/B-06250 [15] oraz w planie kontroli jakoscl betony zawierajacego m.in. podeial
phiekiu (konstrukcii) na credct podlegaiace esobnel ocenie oraz szczendlowe okresienie lHezebnodc
i terminow pobierania probek do kontrobl jakodol mieszanki | betonu, Plan kontrol takoscl betonu
podizga skeeptaci indvnieva. Projektant mote okredlld dodatkows wymagania dotyozace konfrob
jakodei betonu,

6.2, 2, Sprawdzente konsystencii mieszank] betonowe]

sprawdeenie  konsystencit preeprowadza sie podozss profelitowania  skladu mieszanki
hetonowed { nastepnie pray stanowisky betonowania, oo najmnie] 2 raxy w czasie jadne] zmiany
robinczed, & w o byvim raz na jel poc zZthud, Rézrice pomiedzy przyiety konsystencia mieszanki a
kontrolowana nie powinny piznkmq Zye
a2 20 % ustalone] wartodol wskainika Ve-Be,

I =1 om - opadu stodka pery konsystencil ptaskycanet.

UDopuszcza sig korygowanie konsystencil mieszenki betonowed wylacznie poprzez wmiang
rawartotcl zacayimg womnieszance, pray zachowamiu statego stosunku wodno-cementowage W/C
{tementowo-wodnego O/W), ewentuainie przez zastosowame domieszek chemiczoych, zendnie z
pht. 2.2.4. niniejszej Specyfikach Techniczne],

G253, Sprawdzenie rawartobel powletrza w misszance betonowe]

“prawdzenie zawartoscl powictrza w mieszance betonowe] preeprowadza sie metody
cisnieniowa poderas projekiowania skladu mieszanki betonowesj, a przy stosowaniu domieszek
napowistrznveh co nalmnied raz w crasie ymiany robocze] podoas bemrmwamd.

Zawartosc powietrza w zageszezone] misszance betonowe] nie powinna proekraczac:
- wartpsci 2 % w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych,
przedriatow wartpscl podanveh worozdz, 2.3, niniejsze] Specviikacil w tabeli w pravpadke
srosowania domieszek napow ev'ta"“/ajacych
f.2.4, Sprawdzenie wytrzymalosct betomy na Sciskame {klasy betanu)

W ocely sprawdzenia wytrzymatodct betonu na sciskanis klaw betoms) nalety pobral probki
r leznoscs oiﬂrmmam} v planie kontroli jakedcd, lecz nie mpie] niz: 1 probke na 100 zarobdw, 1
pribke na 50 m' betorw, 1 probke na zmiane rebocza oraz 3 probki na partie betonu, Probki pobiers
sie przy stanowisky betonowania, losowo po jedned, rownomisrmie w okresie betonowania, a
nasteprie preechowuie sie | bada zgodnie 2 PN-BE/8-06250, Ocenle podlegala wszystkie wyniki
hadania probek pobranych 2 partii, Partia betone moze byd zabwalifikowana do daned klasy, jesi
wytrzymatosc okreslona na probkach kontrolnych 150 % 150 « 150 mun spetnda nastepuiace warunki:
#) m”:ry Heabie knmmimwanych probek - o, mieiszel nid 135
Rimvin = a - R, [1] gdzie:

Ri min = najmnieisza wartodd wytrzymatoscl w badanej serit ztodoned ¥ n prabek
@ W*;p«.’m avnnik zaledny od Horby probek nowyg tabeli
Ro¥ = wytrzymalosé gwarantowana

" “x:%h&é: _Pmlmlx -1 y
wel 3 oo 4 K
od 5 odo B 110
i e Y '3[1 ‘Aj Ll’a } 4 | 1 1 Pk i e a1 1 <’7

W prayoadky, ody warunek 111 nie lest spelndony, beton moge byd umany za cdpowladajacy dane
klasie, josli 5puarm,mne sa nastepuiace warunks 271131
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W przypadku, gdy odchylenia standardowe wytrzymaloscl s, wg weory {6] jesi wighsze ol
wartodcl 0,2R, gdzie R wag wzory [4], zateca sie ustalenfe i usuniguie przycryn powodijacych zbyt
duty rozrzut wytrzymatoscl. W praypadiey, gdy warunii a) b b) nie 53 speinione, kontrolowang
partie betonu nalezy zakwalifikowad do odpowiednio ntzszej klasy. W uzasadnionych praypadkach
przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wylrzymatesci befonu i probkach  wycietyeh 2
konstrukejl lub elementu albe badsnia nieniszczace wytrzymalosct betonu wg PN-74/8-06261 et
B P4/ B-06267. Jedeli wyniki tych badah dodatkowych beds poxytywne, to beton mokia uznac za
cdpowiadajacy wymaganei klasie.
6,2.5, Sprawdzenie nasigkliwoscl betoms

Sprawdzenie nasigkliwodci betomuy przeprowadza sle przy  ustalanie skladu mieszanki
betonows] oraz na probkach pobranyeh proy stanowisiu betonowania zgodnie z planem kontroli,
fecz oo najmniej 3 razy w okresie wykonywarnia obiekiu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 ' betoni,
Zaleca ste badanie nasigkliwodcd na probkach wydgtych o konstrukedi, Oznaczanie nosiakliwosct na
prabkach wycietych 2 konstrukejl przeprowadza sig co najmnie] na 5 problach pebranych z
wybranych losowo rdznyeh migjsc konstrukcii.
&.2.5, Sprawdzenie odpornosct betonu na dziatanie mroz

Sprawdzenie stopnia mrazoedpornesci betonu praeprowadza sie na problach wykonanych w
warunkach taboratoryinych podozas wstalania skladu mieszanki betonows} oraz na pribiach
pabieranych przy stanowisky betonowania zoodnie z planem kontreli, lecz co najimnie] jaden rax w
pkresie betonowania obiekiy, ale nie rzadzie] niz 1 raz na 5000 m’ betony. Zaleca sig badanie na
prébiach wycigtych 2 konstrakeil, Do sprawdzania stopnia mrozoodpornoscl betons w slementach
nawierzehni § innych konstruketach, szozegolnie majacych stycznose e Srodkami odmratajacymi,
zateca sie stosowanie badania wg metody przyipieszone] {wg PN-88/8-06230), Wymagany stopier
wrozoodpornoici betonu F150 jest osiagniety, jedli po wymagane] rdwnej 150 liczbie ovkil
ramrazania - odmrazania probek spelnions sg nastepuiace warunki:
) po badaniu metody 2wykla, wg PH-88/B-06250
- prébka nie wykazuje peknied,
- lgezna mosa ubvikow betonu w postact zniszezonych narodniklw 1 krawedzl, odpryskow krusmywa
itn, nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych.
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- phrizenie wytraymatodc! na doiskanie w stosunku do wytrzymatoscl probek nie zamrazamech nie
jeat wigksze iz 20 %,
b} po badaniu metods preyipieszona wg PN-BB/B-06250 - probka nie wykazuje peknigd
. ubytek objetosct betonu w postact duszozen, odlamkow 1 odpryskdw nie preekraczs wofadned
oraboe wartoscl 0,05 m' /' powderzehnd zanurzens] w wodzie,
6. 2.7, Sprawdzenie preepuszczalnosct wody przez Deton

Sprawdzenie stopnia wodoszezeinodo! betonu przeprowadza sig na pribkach wykonanych w
warunkach laboratoryinvch podozas projektowania skiadu misszankt betonowsd oraz na probkach
pobteranych pray stanowisky betonowania zgodnie z planem kontrol, lece co najmniej ray w okresie
betonowania, ale nie rzadzisi ik 1 raz na 5000 m” betonu,
Wymagany stoplern wodoszozelnoicd betonuy WE jest osiagniety, iedli pod cidnferdem wody rdwnvm
0,8 MPa w czterech na szefc probeb badanyeh epodnde ¢ PN-BB/B-G6250, rie stwierdza sle oznak
presiankania wody,
§.2.8. Pobranie pribek | badanie

Na Wykonawoy spocrywa  obowigzek zapewnienia wykonanda  badad  laboratoryinych
przewidzianych w 5T orar gromadienie, przechowvwanie § okazywanie inzynierowl wszystkich
wynikow badad dotyczacych jakoscl betony i stosowanych materiplow, Jeiell beton poddany jest
specialnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowad plan kontroll fakoscl betony dostosowany
do wymagan technologit produkeii., W planie kontroll powinny  byd  wwzglednions  badanis
przewidziane akluaing norma, mindejszymd 57 orar ewentuslne inne konfeczne do polwierdrenia
prawidiowoic! zastosowanych zablegow technnlogicenych.
6.2.9. Zestawienie wsrystkich badan dla bhetonu
« hadanie sktadnikdw batomg,
-+ badanie mieszank! betonowe],
- hadanie betony,
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1. 4} Mhoeeadpornnae L 1w e )
e 51 Proepusacnabuost wily B4 4. W

.3, Kontrola deskowan
Kontrola deskowan pbejmuie:

- sprawdzenie  zgodnodel wykonania z Dokumentacia Projekows  ufytkowania ceskowania
wiglokrotnago ufycia,

sprawdzenie  geometryezne  (zachowanie  wymiardw  deskowania slementdw  zendnyveh 2
Dokumentacia Projektows | dopuszezatng tolerancial,
- sprawdzenie materialu uhytego na deskowante (dasa drawana, obecnodd wad itp. ),
- sprawdzenie szczelnodei deskowan w plaszezyznach T narozach whlgstych,
- sprawdzenie deskowan wykonuie sie przez berpodredni pomiar tadma, poriomicy, fata i
nordwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251,

7. OBMIAR ROBOT _
JSednostka obmiary jest 1 m’ whudowanego betonu na podstawie Dokumentach Projekiows)
i pomiant w terenie,

8. OUBIOR ROBOT

Dedine zasady odbiory robét podano w 05T D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.
Roboty cbjete ninieisza Specyfikacis podiegala odbiorowi robot zanikajacych ulegajacych
makeyely, kKiory jest wykonywany na podstawie vynikdw pormiardw, badan | pceny wizuained,
Oabtorom czgsciowvin podiegajy
- aterialy zuzyie do wytwarzania misszanki betonowe] (coment, krusiywo, wodla zarobowal,
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa micszanka belonowa,

B0 ENGINEERING,
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- pdbiory deskawan preed rozpociecien hetonowania,
- pdbiory wykonanej koenstrukci betonowej,

Odbiory e nalezy potwierdzid protokotami odbiory, zawierajacymi wyniki wszysikich
miezbednych badan b odpowiednie deklaracje zgodnodcl, Dokumenty e nalezy skompletowad |
przekazad nZynierowl,

9, POSTAWA PLATNOSCH
Dgdlna podstawe platneicd podano w pkt, 9.7, 057 D-M-00, 0000 “Wymagarda ogolne”

Platnodc 7a 1 me rzeezywiscie whudowanego betonu nalezy prayjmowad zgodnie 7 obmiarem | aleny
jakosci wykonanych robot na podstawie wynikdw pomiarow 1 badad laboratoryinych. Cena
jednostkows uwiglednia:
- dostarczenie nlexbednych czynikow produke]i,
- wykonanie deskowan,
. przygotowanie, transport | utozenie mieszanki z odpowiednim rageszozeniem | pielegnacia,
- wykonanie w konstrukedi wszystkich wymaganych Projekiem otwordw jak rowniel whetonowanie
potrzebnych zakotwien marek itp.,
- rozhiorke deskowan,

pezyszovenie  stanowiska pracy | usunigcie  bedaoych wiasnoscia  Wykonawey materiatdow
rozbiorkowych poza pas drogowy.
Wykonanie zhrojenia pratne jest odduielnie, Hodci rebét wykazano w rordziale M.15.00.03,
10. PRIEPISY ZWIAZANE
T0.1. Moty
1, PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatasci,
7. PH-EN 194-2:1996 Metody badania comentu. Analiza chemiczna cementu,
3. PALEN 196-4:1996 Metody badania cementu, Gunaczanie crashw wigzania § statoict objetodct
4. PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementy, Oznaczanie stopnia zinielenia
5. PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania 1 praygotowanta prihek comeniy
& PM-EN-197.1:2002 Cemnent. Czedd 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnoded dotyczace cementow
powszechnego aytku,
7. BN-EN-197-2:2007 Cement, Czedc 2: Ocena zgodnosci.
& PN-BE/B-32250 Materialy budowlane, Woda do batony | zapraw,
G PN-M/48090:1996 Rusziowania statowe z elementdw skiadanych,
10, PN-B-03163.2:1998 Rusztowania drewniane budgwlane.
11, PN-B7/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Poduial, nazwy § okredlenia
12, PN-B&/B-D6712 Kruszywa mineralne do betony,
1. PN-B-007172 /411997 Kruszywa mingraine do betonu. (Zmiana A1),
14, PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienta agbine,
15, PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineraine, Badania. Conacranie rawartodel zanieczysiczen oboyeh
gestoéel ziaren i pasiakliwoscl.
16, PN-91/B-06714/ 34 Kruszywa mineraine, Badania, Ounaczenie reakiywnoicl alkaliczned.
17, PN-63/B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczng,
18, PN-S-10040:1999 Chiekty mostowe, Konstrukeje betonows, telbstowe i spreone. Wyrnaganiy |
badania :
1%, PH-91/5-10042 Oblekty mostowe. Konstruksje betonowe, ielbetowe § spreione, Projekivwanie,
20, PH-88/B-06250 Beton awykly,
14,2 inne dokuamenty
1. Rozporzadzenie Ministra Transporiy | Gospodarki Morskie] 2 drta 30 maja 2000 ¢, - Bziennik Ustaw
nr &% o dria 3 slerpnia 2000 1,

#.08.05.00, Beton B35 w elementach o gruboici do 60um
1. WHTEP
4.1, Preedmiot 5T

Preedmictem ninteisze] Specyfikacil Technicznel sq wymagania dotyczace wykonanis |
odbiord elementow konstrukcii noénej o grubnscl do 60 cm wykonywanych z betonu klasy B35,
1,2, Zakres stosowania 5T

Specyfikacia Techniczna jest stosowana jake Dokument Proetargowy 1 Kontrakdowy gy
wlecaniu | realizacii robot wymienionych w punkdie 1.1,
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1.5, Zakres robdt objetych BT

Ustalenia zawarte w ninfeszel Specyfikacii maja zastosowanie priy wykonywaniu i pedbiorze
betonu B35 o grubosal do 60 ooy ukytego do wykonania konstrokol skrpydet, konstrukel skralnych
slementow prrepustu oraz - dla obiekidw jw.
1.4, Okretienia podstawowe

Owreslenin podane w niniejsze) Specyfikacil Techmiczne] sa zgodne z obowigzujacymi
polskimi normami, 05T D-M-00.00,00 "Wymagania ogolne” oraz &7 M.08.01.00,
4.5, Opdlne wymagania dotycrgce robét

Ogétne wymagania dotyczace robot podano w OST 0-M-00,00.00 "Wymagania ogblne’.
Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jako$d ich wykonania oraz za rodnost 2 Dokumentacis
Projektowa, 5T, normami | poleceniami Ingyniera oraz 57 M.O8.01 D0, Pozostate uwagh jak w 5T 57
MLOE.01.00,

L. MATERIALY
Jabow ST MLOB.05.00,

1. SPREET
Jak w ST ST M.08.01.00.

A, TRANSPORT
Jak w 5T &1 M.08.01,00..

5, WYKDNARIE ROBOT
Jakow 5T &7 M.08.01.00,
5.4, Tolerancje wylonania
Dopuszezaine odchyikl wymnizarows od projektu wynosza:
- rzedne wierschoe mura &3 om
- pochylenie dcian rmurdw 1% wysokodcl, tecy nle wigre] nid 3 om
- wyimiary w planis =3 om
5.2, Dtlenie zbrojenia
Jak w 5T 3T M.08.01.00,
5.4, Zakres robét
W zakres robot wehodzih
- betonowanie skraydet,
- hetonowarie wiotu preepusty,
~ betonowanie plyty zespalaiace],
« hetonowarte plyty przejiciowe],
5.4, Roboty zwigrane
Przed zabetonowaniem skrajnych skravnek | skrzydet nalezy wykonad:
v ruszhtwanis,
« gaskowanie,
- ghrojenie (wg 5T M. G7, 000501

&. KONTROLA JAKOSCE ROBOT
Jak w ST M.0B.01.00.

7. DBMIAR ROBOT ‘
Jednostka obrmiary jest 1 e betonu w elementach o grubesel < 60 om na podstawie
Dokurmentacit Projekiowe] 1 poriare w teranie,

8. ODBIGR ROBGT

Opddne zasady odbicru robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania opdlne” orar w 5T 57
#.08.01.00.. Na podstawie wynikdw badan weg pkt. & naledy sporzadzic protokoty odbiory robot
koncowych. Jezell wszystkie badanta daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nately uznac 2a 2godng
2 wymaganiami. Jezeli chod jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac ia
niergodne ¥ wymaganiami norm 1 Kontrakiu, W takie] sytuacii Wykonawea obowiazany jest
doprowadzid roboty do zgodnedci ¥ norma | przedstawid fe do poncwnego adbiory,
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9, PODATAWA PLATNOSCH
Opolng podstawe platnoscl podano w pkt, 9.1, 57 D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine”. Plac
sie za ftodd m’ whudowanego betonu B35. Cena jednostkowa uwzglgdnia zapewnienie niezhedvch
czynnikow produkell (wykonanie i montad zhrojenia jest platne oddzielime)
- dowiszienie materindw | spreety,
- wykonanie rusziowania,
- wykonania deskowania,
- wykonanie, dowlezienie | ulozenie mieszanki betonowe] wraz ¢ Tageszozenien,
- pletegnacie batonu,
- weykonanie marbednych badan § pormiarow,
- rozbidrke rusztowania,
- rozhitrke deskowania,
- przyszczenie stanowiska pracy,
- odwiszienie sproetu,
~ roebidrke deskowanta,
Zhrojenie uieto w 5T M.0B.04.00.

10, Przepisy rwigzong
Wadlug 5T M, 08.01.00.

MO8, 10.00. Beton niskonstrukcyiny - podwaling 2 betonu B15
1, WETEP
1.5, Preedmiot 5T

Prredimiotem ninigjszel specyfikacii techniczael (57) sa wymagania dotyczace wykonama |
pdbiont rebot budowianych, zwiazanyeh 2 wykonaniem oraz ulodeniem betonu niekonstrukeyinego
kiasy ponbie) BRS,
1.2, fakres stosowanis 57

Specyfikacia techniczna jest sfosowana jake dokument przetargowy kondrakiowy pray
Zlecaniu i realizacit rabdt wymianionych wpkr 1.1
1.3, Lakres robot objetych 5T

Ustalenia zawarte w nminiejsze] specyfikacil dotyezy zassd prowadzenia ropot awiazanych 2
wykpnaniem | cdbiorem betonu niekonstrukcyjnego klasy ponizej 823, oraz wodeniu go ow
niekonstrukcyinych elementach (jak podicte taw fundamentowych, podwalina umocnienia stozke
proyozotka, nadbeton | inne).
1.4, Ohredlenia podstawowe
1.4.1. Beton niekonstrukeyiny - beton w  elementach  obiekty  mostewego, ustalonyeh w
dokumentacii projektowei, o wytrzymalodcl mmiejsze] nik wytrzymatodd betonu klasy 8 235,
1.4.2. Pozostate olredlenia podstawowe sy zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimd
normanmi | 2 definiciami podanymi w OST D-M-G0.00.00 , Wymagania ogdlne™ {17 pkt 1.4 oraz 2 57 M-
08.01.00 , Beton kenstrukoyiny w oblekaie mostowym™ [2],
1.%, Qudine wymagania dotyczace robdl

Oetine wymagania dotyczace robot podane w 051 D-M-00.00.00 L Wymagania ogolne” 17,
pkt, 1.5,

Fo MATERIALY
2.1, Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdine wymagania dotyczace materialw, ich pozyskdwania sitadowania, podang w 05T D
M-OG.00.00  Wymagania ogolne™ [1] pkt, 2,

Bla betonu niekonstrukoyinego, tzo, klasy nidsze] nid B2Z5, stosowansgo w drogowych
obiektach ingynierskich nie obowiazuja wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transporiu i
Gospodarki Morskied 7 dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdw technicznyeh, jakim POy
odpowiadad drogowe obiekty indynierskie 1 ich usyluowanie {16]. Beton powinien byl wykenany
zgodnie 2 zasadami podanyri w PN-BB/B-06250 [14].
ok Wiytrzymatodd betonu

Beton powinien mied wytrzymatodd okreslong klasy zgodng 2 dokumentaciy projekiows,

B3, Sidadniki mioszanki betonowe]
231, Lameant

Do wykonania betonu Klasy pontzej 825 powinien by¢ stosowany cement portlandzii CEM |

niskoalkaliczay klasy 32,5 N spelniajacy wymagania normy PN-EN 197.1:2002 {21,
Dopuszozaing iest stosowanie jedynie cernenti Czystegoe (bez deddatkawn,
K ENGINERRING.
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Pread wyciem cementu do wykonama mdeszanki betopowe] nalezy orzeprowadzic kontrodg
pheimuiaca:

ornaczenie czasu winzania we PN-EN 196-3:1996 73],

crnaczenie mmiany objotosel we PN-EM 196-3:1956 {51,

wyniki badatt powinny byd zgodne 2 wymaganiami dla cementu kiasy 32,5 N podanymi w
norrvie PH-EN 197-172002 131,

Mie dopuszcza sie wystepowania grugek nle dajacyeh sig rozegniasd w palcach,

Coment nalezy prrechowywad w sposob zgodny 7 postanowieniami PM-EN 19742002 2]
oraz BN-S3/46731-08 {6].

Do kaidel partii dostarczonego cementu musi byd dolaczone Swiadectwo jakedol (alest)
wraz 7 wyhikami badag ¢ uwzelednieniem wymagan 57, Kakda partia cementy preed jei udyclem do
betont musi uzyskad akoeptacie tneyniera,

2.3, 2. Kruszyw

Kruseywn do wykonania betonu Klasy ponize] BZ5 powinno byc marki nie mniejsze] piE 20
odpowitadad wymaganiomn normy PN-86/5-06712 7] dla kruszyw mineralnych, Ponadie kiuszywo
powinno spetniad ponizsze wymagania:

- jako kruszywo grube powinien byl stosowany Iwle 0 maksymalnym wyimiarze darna nie
wigkszym niz 31,5 mm,

~ laczne untarnienie kruszywa powinne miescid sig w granicach podanych na rysunku 1,

-~ przy ustalaniu proporcil kruszyw frakedi plaskowej 1 grubszych nalely uwrglednid wymagania
Dty 2.4,
sarna kruszywa nle powinny byd wigksze niz 173 najmnieiszego preelroju poprzecinegn
elemeniy 1 3/4 odleglodcl w dwielle miedyy pretami zbrojenta, lezgoymi w jedne] plaszozyenie

100 - S—

P 100

prrachodnl %
[
oF

Bzl sia mn

nrpstopadie] do kierunkuy betonowania.

Rysunelk 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0+31,5 mm (dla betony kiasy ponize] B1%)

Preed utyciem poszezegdlnych partii kruszywa do betonu konieczna  jest akreptacia
inzyniera, kidra powinna by¢ wydana na podstawie:

a) dwiadectwa jakosci kruszywa wystawionego prrez dostawce {deklaracji b certyfikatu raodnogel
z PN-B&/B-06T12 [7T) i zawierajacese wyniki petnych badan zgodnie z PN-86/ B-06792 171 oraz
pkresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reakiywnosct alkalicmes],

my preeprowadzonyveh na budowie badan kruszywa ohejmuiacych
- ornaczenie sidadu ziarnowego we PH-EN 933-1:2000 (8],

penaczenie ksztattu Zaren wa PH-EN 933-4:2001 191 (dotyczy kruszvwa grubego),

pznaczenie rawartodci zaniecryszczen cheych wg PN-T6/8-06714.12 [10],

nziaczenie zawartodal grudek gliny (vznaczad fak zawartodé zanlgczyszczed oboych),
mrnaczenie rawartosc pytdw mineratnych wg PN-TE/B-06714,13 [11],

malesy prowadzié biedaca kontrolg wilgotnoscl kruszywa wg PN-7T1097-6:2000 {10} wrag
statodet zawartosed frakeil G« 2 mm dia korygowania receply robocze] betony,
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BE/B-06717 171, uycie takiego kruszywa moze nastapic

W przypadku, gdy kontrola wykaze niszgodnodd e h danegn kruszywa w wymaganiarni PN-

odpowiednich frakol Kruszywa,
2.3.3, Woda zarobowa do betony
Wode zarobows do betomy naledy czerpad z wodeciagdw misdskich. Stosowanie wody
wodociggowe] nie wymaga badarh, Woda zarobowa dia betonu powinna odpowiadad wymaganiom
normy BN-EN 1008 2004{ 131,

.54, Domiesghi 1 dodatki do betany
Dopuszeza  sie  zastosowanie  domieszek 1 dodatkow  do  betonu pod  warunkiem

przeprowadzenia kontroli skitkdw uboczoych,

c po jese vszlachetrieniy, np. priex dodatek

takich jak: raniejszenie wytrzymatoscl, zwiekszenis

nasiakliwodct 1 skurceu po stwardnieniu betonw, Nalezy tez ocenid wilywy domieszel na
smnieiszenie trwatodcl betonu, Ze wezeledu na wymaganie osiggniecis przez beton okresionego
stopnia mrercodnomoscl natety stosowac domieszki napowisetr rajace.

Ma zastosowaned domicszki Wykonawca powinien priedstawic aprobate techniczng wydana
przez BDIM oraz atest producenta,

2.4, Skiad mieszank] batonowe]

Z.4.1, Ustalanie sktadu mieszanki betonowej]
Skiad mieszanki betonowe] powinien byd ustalony ¥godnie z 57 oraz porma PN-88/B-06250

[14] tak, sby przy naimmiejszed ool

wody zapewnic szozelne ulodenie mieszanki wowyniku

7AEESICTATIR [IYEL wibrowanie, Sidad mieszanki hetonowel ustala laboratorium Wykonawey gh

wytwdrnd betondw | wymaga on zatwierdzenia przez Inkyniera.

7Y wirtoid sto
driatanie czynnikdéw atmosferyconych |

Skiad mieszanki betonowed powinien byd ustalony zgodnie 2 aastepuiacymi zasadami:
1) skiad mieszanki betonows] powinien przy najmnieiszed ilodcd wody zapewnid szczelne ulozenie
revieszanki wowyniku zageszozania przez wibrowanie,

pried ramarznieciem,
1) odpowlednia urabialnodd mieszanki uzyskuje sie praer dobdr konsystencii mieszanki oraz dobar

wd;mwwdmej ilodci zaprawy | Iqcme] ilodcl cementu § frakel kruszywa ponize G125 mme
konsystencia misszanki nie powinna byd rzadsza od plastycine] od 75 do 13 ¢ (-3 wg Ph-
88/B-06250 {14]), sprawdzona aparatem Ye-Be tub od 2 om do 3 om o wy memﬂy stozica
ppadowego. Dopuszcza sie badanie stoildem opadowym wylacanie w warunkach budowy.
Rérnice miedzy zatoZong konsystencia mieszanki, a kontrolowang nig moga prEetgnoye & 20%

!"ahlara 1. Moéd zaprawy, cementul | kruszywa zapewnia]

“ietbetows | hetonowe elementy 1

sunki wic powinna by nie wigksza niz 0,5 dla betony naraonego bezpodrediio ne
nid 0.5% dia betonu narazoneso na staly dostep wody

wartoict wskaznika Ve -Be 1 £ 10 mim przy pomiarze stodldem {3padowvm.

ilose zaprawy f taceng ilosd cementu § frakeil kruszywa pondzed 8,125 mim podanoe w tablicy 1.

Jace

e yrabialnosd mieszanki betonowed

Bodzal elementy Tatucana lloid

mwawy .

wdm’ na 1w’
mieszanid
betonowea|

Majmnieisza suma obietescl
abselutnych cementu 1 Ziaren
kruszywa ponized 0,125 mm, w dm’ !

na 1 m’ migszanki betonowe]

kenstrukcle o najmnieiszym wymiarze 450 +550

przekroju wigkszym niz 60 mm i

kruszywie do 31,5 i

a0

4y stosunek poszczegdinych frakeli kruszywa grubege ustalany deswiadczalnie powinien odpovwiadad
najmnieisw} jamistosct, Zawartedd powietrza w misszance betonowe], badara  metody

cismieniown wg PN-88/B-06250 [14], nie powinda prrekracrad

- wartodel 7 % w przypadku miestosowania domieszek napowietrzajacych,

przedziatow  wartosc
nappwietrzajacych,
Tablica 2. Zawariq

s powletrza w mw

Lp.

podanyeh w o tablicy 2w

prevpadiki stosowanta domissiek

e betonowey z dorniesziami empmw#etrmma L

Rodzal betonu

1

Zawartosd powistrza w %,
przy uziarnieniu Krusiywa
31,5 mim

Reton nﬁmmny e crynniki atmostery m@

Beton narazony na staty dostep wody,
przed ramargnieciem

G ENGIMEERING.,
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5) maksyraatne ilodcl camentu nie powinny prekraczal 450 kg/ m. Dopuszoza sie przekroczenis e
flodei o 10 % w uzasadimionyeh przypadkach ta rgoda Intyniera,
Maimmieisza dopuszeaing Hlodd cementu ng 1 r? mieszanki betonowe] wynosi:
----- dia betonu narazonego bezpodrednio na dzistanie czynnikéw atmosferyoznychr 270 kg (dia
betory zbrojonegs) 1 250 kg (dla betonu mezbrojonego),
----- dla betony narazoneso na staly dostep wody, przed zamarzniecien: 270 kg,

&) recepta mieszanki betonowe] moze byd ustalona  dowolng metoda  dodwiadezalng b
ohliezeniowo-doswiadezatna, rapewniajacy uzyskanie betonu o wymaganych whasciwoliciach.
Bryy projektowaniu skladu misszanki betonowe] zaggszozane] prier wibrowante 1 dojrzewajace]
w warunkach naturatnych (Srednia temperaiura dobowa nie nizsza niz 107 C), Srednig wymagang
wytrzymatodd na Sciskanie naleky okreslic jako rowng 1,3 I

2.4.2, Wymagane wiadciwodol betonu

Jeteli ST nie podale inacze], beton powinien spelnial wyraagania restawione w tablicy 3.

Lp. Cecha Wyinaganis Metoda badart wyg
{ [ Nasiakliwos? Do5% ' PN-83/8-06250 [15]
7 | Wodoszezelnodd | Wisksza od 0,8 MPa (WE) PN-B8/B-06250 [15]
3 {Mrozoodpornost | Ubytek masy nie wighszy od 5%. ‘ PN-B8/B-06250 {151
Spadek wytrzymatodct nie wigkszy od 20 % po 150
cykiach zamrazania § edmirakania (F150) o ]

w przypadiu zastosowania dodatkdw | domiesyek badanie odpornodcl na dziatamie mrozu
powinne byt wykonane wg PN-E8/B-06250 {14], z zastosowaniem wody oraz 2% roztwory soinego
{HaCl), na oddrietnych prébkach,

Uwaga:

Dia betonu podioza, kidrego zadaniem jest jedynie ochrona zbrojenia fundamentdw pried
zariecTysrczeniem gruntem, powyisze wymagania moga byd odpowiednio zmniejszone w 57 it
dokumentacii projektowej. W podobny sposdb moga byC obnizone wymagania dla betony
miekonstrukcyinego w inmych, mnigj odpowiedziainych elementach obiekiu,

3. sproet
3.1, Qpdine wymaganis dotyczace spreetu

Dodlne wymagania dotycrace sprzetu podano w OST D-M-00,00.00 Wymagania ogdine” 111,
plt, 3
3.2. Sprzet do wykonania robdt

Sprzet do wykonania robdt powinien spetniad wymagania podane w 5T M.08.01.00. {21
k. 3.

A, THRAMSPORT
4.1, Opdine wymagania dotyceges ransportu

Ogdlne wymagamia dotyczace transportu padans w 08T D-M-00.00.00 Wymagania ogoine”
i1, pkt. 4,
4,2, Trangport | preechowywenie sktadnikéw mieszanki betonowe]

Transport | prrechowywanie skladnikdw mieszanki betonows] powinny byc zgodne 2
wymaganiami podanymi w 05T M-45.00.04 [21, pki. 4.234.3
4. 3. Ogdline zasady (ransportu masy betonowe]

Tasady transportu mieszankd betonowej powinny byd zgodne 2 wymaganiami podarymi w 5T
MLOB.01.00, [21,

5, WYKONANIE ROBOT
g.1. Dading rasady wykonywania robdt

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”{t],
pkt. b,
5,2, Falecenis pgdlne
5.2.1. Tgodnoié wykonywanta robot z dokumentacis

Sposth  wykonania robSt powinden byd rgodny z dokumentacia proiektows, 5T 1 o2
wymagamiami normy  PM-88/B-06250 [14] orax dokwmentacis technologicing dostarczony priee
Wykonawoe | ratwierdzony preet nzyriera.
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Dokumentacia technologicona dostarczons prier Wykm'mwrn powinng zawierad projekt
organizacii 1 harmonogram rabdt uwzgledniziacy wszystkie warunhki, imkich beda wykonywane
roboty  betormiarskie,  ewenluaine  projekly  wykonawoze dcsimwnn projekt  techaolomicrny
hetonowaria.

Projekt technologiceny hetonowania powinien obejmowad:

wybor sktadnikéw betonu,
opracowanie receptur laboratoryinych 1 roboczyeh,
sposth wytwarzania mieszanki batonowed,
sposab transporiu mieszanki betonowed,
koteinesé | sposdh betonowania,
wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia hetonu w przerwach,
sposth plelesnacii betonu,
wiyrunkd rozformowania elementu konstrukcds,
zestawienie koniecznyeh badadh.

5. ? 2. dakres robdt

Podstawowe czynnocl przy wykonywaniu robot obejmuia

roboty preygotowaweze {w tym wykonanie deskowan),

weylworzenie mieszanki betonowed,

podawanie, uktadanie 1 zagesucianie mieszanki betonowe} |

. plelegnacie betonu,

5, roehiorke deskowan,

. wykafczanie powierzohni betonu,

. roboty wykonczeniowe.
3f, Roboty praviotowawoze
Przed prrystapieniem do robot betoniarskich, powinna byd stwierdrona przer indynisrs

prawidlowos¢ wykonania wszystkich robidt poprzedzajacych hetonowanie, a w szezegdinosch:
prawidiownsd wykonania deskowan,

----- prawidiowos wykonamsa zbrojenta, jedlh wystepuie,

- zgodnodd rzednych z dokumentacia projektows,

------- czystoic deskowania araz obecnosd widadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkasd
atuliny (w przypadku betonu zbrojonsgo),

. przyootowanie powierzchni betonu uprzednic utozonego w miglseu prierwy robocze],

----- prawidiowosd wykonanta wszystkich robdt zantkajacych,
prawidtowosd rozmieszozenia 1 niezmiennost ksztattu etementdw whudowywanych w betonows
kipstrukcie (ap. markid),
gotownsc spreetl 1 urzadzed do prowadzenia betongwania.

W uzasadnionyeh praypadkach Wykonawea dostarezy projekt techniczny deskowan wykonany
woopatciu o rysunki zawarte w dokumentacii projekiows] tub wy wiasnego wpracnwanm Ustatons
konstrukcja deskowan powinna byd sprawdzona na sily wywolane parciem Swieke] masy betonowe] |
uderzenia prey jel wytewaniu 2 polemnikow z uwzglednieniem seybkosol betonowania 1 sposoby
rageszorenis.

Kenstrukeja deskowania powinna spetniac nastepigce wardnki

zapewniad odpowiedniy sztywiodd | niezmiennedd ksztatty konstrukcd,

zapewniad wykonozenie powierzchni betont, rgodnie z wymaganiami dekumentaci projekiowe]
fw przypadku elementdw widooznych),

zapewial odpowiednia szozelnodd,

wykazywad odpornosc na deformacis pod wptywem warunkow atmosferycanyeh,

nowierzohnie deskowan styvkajace sio z betonem powinny by pokryte warstws specialnego oleju
ey Form, zaakooptowaneago pres lnzvmvm

Dieskowania powinny rapewniac wykonanie elementOw betonowych z dokladnedady £ 1 om.
5.4, Wybwarzanie miezzanki betonoawe]

Wytwarzanie misszanki betonowe] powinng sig odbywad zgodnie r zasadami podanymt w 5T
#.08,01.00. 127 pkt. b4,

5.5, Podawanie | ukladanie mieszanki betonows]

Tasady podawaniz | ukiadania miesranki betonowe], w tym roboty prEyEOLOWAwWCIZe,
uidadante | ragesyozanie, dostosowanie do warunkdw atmosferycznych w trakcie betonowania oraz
pielegnacia betonu powinmy byd zgodne z 8T M.08.01.00. {2], pkt. 3.5
5.6, Roxbidrka deskowain

Rozformowanie Konstrukeli moe nastapic po osiagnicoiu przez beton pelne] wytrzymatoict
projektowet 1 po okresie dojrzewania olredlonym w 5T § dokumentacy projektowel.
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£.7. Wykaticzanie powierzehnl betonu
Bowierrchnie betorny  w sltementach  nickonstrukcyinych  powinny  byd  odpowiednio
wykanczane wiedy, jefell dokumentacin projekiows b ST stawialg takie wargnki, W takich
nreypadkach, powierzchnie naledy wykanczal zgodnie 7 57 M.08.01,.00.5.8, Roboty vk OnCzeniows
Reboty wykonczentowe powinny byd godne z dokumentaciy projekiows i ST, Do orobdt
wykonczeniowych nalefa prace zwiazane 7 dostosowaniam wykonamyoh robot do istniejgoych
warunkow tarenowych, talie jak:
odtworzenie elesnentdv crasowa usunigtych,
roboty porzadhkuisne otoczenie terend robot.

&, koptrols jakoscd robdt
&,1. Ogolne zasady kontroli jakodch robdt
Qudine zasady kontroll jakodcd robdt podane w 5T D-M-00.00.00 1], Wymagania ppdlne”,
pht. 6.
&.2. Badania przed prrvstapientesn do robdt
Przed praystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

2} uzyskal wymagane dokumenty, dopuszezajace wyroby budowlane do obrotu §powszechnege
stosowania (certyfikaty zgodnodcd, deklaracie rgodnosc, aprobaty techniczng, aw. badania
materialéw  wykonane przez dostawcow itp.) 1 ona ich podstawie sprawdzls  wiasciwosci
zastosowanych materiatow na zgodnosd 7 wymaganiam! podanyrmi w 5T,

by wykonad wiasne badania wtadciwodcl materiatdw praeaczonych do wykonania rabdt, okreslone w
phi 2 lub prees ndyniara,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bada’t Wykonawca praedstawia Inzynierowt do akceptacii.

#.3,. Badania skiadnikdw mieszanki betonnwa)

Bezpotredniv przed uiyciam cementu do wykonania mieszanki  betonowe] nalely
przeprowadzd kontrole obejmuigea:
oznacTerie coasy winzania we PH-EN 196-3:19%6 (5],

-~ znaczenie mmiany objetodci wg PH-EN 196-3:1996 (5],
obecnosal grudek gliny,

Wyniki badar powinny adpowiadad wymaganiom podanym w tablicy 4.

Tablica 4, Wymagania dia cementy

Wytrzymalodd na sciskanie, MPa, Statnéc objetodet |
Rlasa cementy e e cxasy wizzania, min (rozszerzainosd), mm |
00 2 dniach | po 7 dnlach | £0 28 diach
Wlasa 32,5 - e 16 = 35 ﬂ"jéﬁ 75 e

Mie dopliszcza sie obecnosel grudek gliny,
W przypadiiu gy
~ ezas wigzania tub zriany objetosci nie odpowiadajy PR-EN 196-3:1996 [3],
cement przechowywarry jest nezgodnie z postanowieniami PH-EM 197-1:2002 {3},
okres preechowywania cementy jest dludszy niz podano w PN-EN 197-1:2002 {3},
ahowigzuje oznaczenie wytrzymatodel cementy na fciskanie wg PN-EN 196-1:1996 {4].
Przed uyciem kruszywa o wykonania mieszanki betonowe], dia kaldel dostarczone] parti,
naledy przeprowadzid kontrole obejmujacy:
----- pznaczenie skiadu ziarnowego wy PN-EN 933.1:2000 [8],
ornaczenie ksrraltu riarm wg PH-EN 933-4:2001 {91 {dotyczy kruszywa giubeso),
-« gznaczenie zawartosci zanieczyszezen obeych wy PR-76/8-06714.12 {10},
aznaczenie zawartodc grudek gliny (oznaczad jak zawartosc zanieczyszoien ohoychy,
crnaczenie zawartodcd pyidw mineralnych wy PR-78/B-06714.13 {111
vyniki badas powinny byd zgodne 2 wymaganiami podanymi w PN-86/B-06712 {7] dla Twir
marki 20,
Preed wivciem wody do wykonania mieszanki betonowel oraz w przysadku stwierdzenia
zamecryizozen nalety przeprowadzié badania zgodnie z PN-B-32250 [14],
Dodatki | dorieszii do betony nately badad zgodnie z ich aprobata techniczng wydang praez
I viM.
Wizystiie dokumenty oraz wyniki badai Wykonawca przedstaw! Indypierowi do akeaptacii.
f.4. Kontrola jakoscl miesranki betonowed § betonu
Kontroli pedieyaia nastepuizce wiaichwoicl mieszanki betonowe]:
konsystencia mieszanki betonowa],
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- yawartosd powietrza w rmieszance betonowel,
oran Deton:
wytrzymatodd betonu na Sciskanie,
----- nasiakiiwoil betonu,
adpornedd betonu na dziatanie mrazu,
prrepuszeralnosd wody przez beton. ‘

Pwraca sie uwage na konterznosd wykonania planu koniroll jakodcd beton raviarajgrego
m.in, szozegttowe okredlenie ticzebnoscl | rerimindw pobierania probek do kontroli jakosel mieszankd
i betony, Plan kontroli jakodcl betony podiegs akceptacji Inzynivra,

Kontrole jakosch miesyanki betonowe] 1 betonu matery przeprowadzad reodnie 2 PN-88/0-
06250 [14] oraz ST M-15.00.04 pit, 6.3, Wyniki wkontroli powinny byé zgodne 7 pkt. 2.4 niniejsze 5T,
.5, Folerancie wymiarow

Jesoll 5T 1 dokumentacia projektowa nie preewiduja ibacze], to wyrniary etementow e
powinmy rézmd sie od projektowanych wigce] niz o 1,0 om.

6.6, Kontrola deskowan

Kaide deskowanie powinno podiegad odbiorowi, Przedmiotem kontroli w ozasie odbioru

pawinny byd:
rpdza) ubytezo materiaty na reodnode 7 projektem technologiczny!,
srrzelnodé deskowan w ptaszozyenach § narozach,

---- nozion géroed krawedzl | powlerzchn deskowatt przed betonowaniem 1 po nim oraz perwnarnie
7 ROZIOMEn wymaganym.

Deskawaria w czasie betonowania powinny byc priedimiotem kontroll geodesyined w
nawiazaniu do niezaleinych reperow.

6.7, Kontrola wykonezenia powierzchn! betenowych

Jozeli dokumentacia projekiowa orag ST nie orzewidua inaczed, wizysthie widocing
powierzehnie betopowe powiniy bBye gladkie | mied jednolita barweg i fakture, MNa powlerzchniach
tych nie moga by widoczne Zadne zabrudzenis, orzebarwienia cry inne wady pozostawlone przez
wewnptrzng wykladzing deskowan, kidra powinna byl odpowiednio praymocowana do deskowania.
Warystiie nieprawidiowoscl wykonczenia powierzehnt muszg byt naprawions przez Wyknnawcg,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogblne zasady obimiary robdt podano w 05T -a-00L 00,00 Wymnagania ogdlne” {11, pkt. 7.
7.2, Jednostka obmiarows .

Jednostha shmiarows fest m® gnetr szedcienny) whiidowaniego betonu danel klasy.

&, OUBIOR ROBOT
£.1, Opdine rasady sdbioru robdt
Ogolne zasady odbiort robot podane w 05T P-M-00.00,00 |, Wymagania ogélne” [11, pkt. &
Roboty uznaie sie za wykonane zgodiie z dokumentacia projektowa, ST 1 wymaganiari Inzyniers,
jezeli wszystkie porniary | badania z vachowanism tolerancii we punktu & daty wynik pozybywne.
8.7, Odbifr robét zanikajacych 1 wlegalaoych zakryoiy
Odbioraw! robét Zanikajacych 1 viegaiacych zakryciu podiegaja
- wykonanie daskowarn,
wykonanie betonu w konstrukejach utagajacych zakryciu (np. podioza pod fundamenty).
Odbidr tych robdt powinien byl zgodny 2 wymaganiami pkt. 5.2 08T D-M-00.00.00
SWymagania ogbine” Hi oraz niniejsze) 5T,
%, FODSTAWA PLATHNOSCE
5.1, Oedlne ustalenia dotyczgce podstawy platnobel
Ogotne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosel ondano w OST D-M-00,00.00 , Wymagania
nadine” {11, pkt. 2.
9,7, Cena jednostiki obmiarowe]
Cena wykonania 1 m® betonu obejrmije:
prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,
- pznakowanie robot,
fostarczenie materiatdw § sprzetu,
- wykonanie 1 bzgodinienia projektow rechnologicamych,
------ apracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betondgwych,
---- wykonanie deskowania,
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- oezystezenie deskowania,
---- prayeotowanis { transport mieszankd,
ulazenie misszanki betonowa] 7 zageszcreniem | pielegnacia,
pryyveotowanie betony § wykonanie waistw screpnyeh w pravpadiu przerw roboczveh,
wykenanie dojazddw § stanowisk roboczych dia spregtu,
wykonanie prrzerw dviatacyinych,
wykonanie w konstrukch  wszystikich wymaganych dokumentacia projektowsy obwordw  iak
réwnies osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
rozhidrike deskowar,
ocrysrozemie stanowiska pracy | usuniecie, bedacych vasnosoia  Wykonawdy, materiatow
rozhidrkawych,
wykonartie bada | pomiardw wymaganych w specyfikacil techniczne],
padwinZienie SpPrEety.
Wszystkie roboty powinny byl wykonane wg wymagan dokumentacil projextowej, 57 1
specyfikach techniczne].
4.4, Sposoh rozliczenta robdt tymezasowyeh | prac towarzyszacych
{ena wykonania robdt okrestonych ninizisza 5T obejmuje:
roboty tymczasowe, Ktére sy potrzebne do wykonanta robot podstawowych, ale nie 5g
przekazywane Zamawiajacermu § sg usuwang po wykonanis rohor podstawowych,
prace towarzyszace, kKtdre sa niszbedre do wykonanta robdt podstawowych, nisgaliczane do
robdt tymezasowyeh.

10, prrepisy Twigzand

10,1, Specyfikacie technlorne (57}

1, D-M-00,00.00 Wymagania pgdlne

2. 5T M.08.01,00.Beton konstrukoyiny w obiekeie mostowym

0.2, Normy

3. PANCEN 197-1:2002 Cement. Czedd 1 Skiad, wymagania § kryteria zgodnodal dotyczace cementow
pwszechnegs uiytkis,

4, PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementy - Qznaczanie wytrzymatodcl,

5, PN-EN 196-3:1996 Maetody badania cementy - Oznaczanie czasu wiazania 1 statodod objstoscl.

&, BN-8B/6731-08 Cement, Transport | przechowywanie.

7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do beton,

B, PN-EN 932.1;2000 Badanie geometrycznych wiasciwosel kruszyw. Oznaczanie skiadu ziarmowego.
9, PN-EN 933-4:2001 Badanie geometryomych wladciwolcl keustyw, Czedd 4. Oznaczanie ksztaliv
Flnren.

10, PN-76/8-06714,12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartodcl zameczyszezen oboych,
11, BN-T4/B-06714.13 Kruszywa mineralne, Badania, Oznaczanie zawartodcl pylow mineralnych,

12, PM-TTI097-6:2000 Badanie mecharmicznyeh 1 fiayozoveh wiadciwodel kruszyw. Oznacranie
zawartoscl gestodcl Zlaren 1 nasiakiwoscl.

13, TRLEN 10082004 Woda zarohowa do betonu. Specyfikacia poblerania probel, badanie 1 ocena
privdatnosc wody zarobowei do betonu, w tym wody odzyskane] z procesow produkcii betora,

14, PN-B8/B-D625C Boton zwykly,

15. PN-85/8-04500 Zaprawy budowiane, Badanie rech flzycznych t wytrzymalosciowych,

1003, Inne

16, Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskied 2 dnia 30 maja 2000 r, W sprawie
warunkow technicznyeh, iakim powinny odpowiadad drogows obiekty inzynierskie { ich usytuowanie,
Dz U, oy &3, pow, 735,

#.09.00.00, NAPRAWA KONSTRUKCH ZELBETOWE.S

M.09,02.00. Maprawa powlerzchni betonowyeh zaprawami PCC

1. WETER

1.1, Preedmiot 5T

Preadmictemn nintelszel specyfikacy techniczne] sa wymagania dotyczace wykonanta 1 odbiory

naprawy powierzchnt betonowe] w ramach remontu,

1.%. {akres stosowania 5T

specyfikacia techmiczna jest stosowana Jake Dokument Przetargowy | Kontrakiowy pray decamu i

reatizacii robét wymienionych w purhede 1.1,
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1.3, Lakres robdl objetveh 5T

Miniejsza specyfikacia dotyeey napraw uszkodzen betony, kifre majs charakler uszhodzen
powierzehmiowyeh, £, siegaiacych miejscowe na glebokosd do 10 om, za pornocy Zapraw typu PLC.
Maprawy powierzehniowe wg ninfejsze] 51 obejmujy zarawno elementy nofne jak i nienoine, ale
boz ingarench wich prace statyozng.
1.4, Ohredlenia podstawowe ‘
1.4,4, PCC {(Polymer Cement Concrete) - raprawa o shoiwie polimerowa-cermentowyin.
1.4.2. Atest - wykaz parametrow technicrnych produkly gwarantowanych w romach kongrol
wewnetrznej producenta, Zawiera on wyniki badan kontroli wewngtrzne] producents.
1.4.3, Temperatura punktu rosy - temperatura, w kiorej na powierzchn aletnentu polawiajs sie
krapelki wody wskutek kondensacii pary wodne] Zawarte] w powietrag, w wynitku wypromieniowanis
ciepha przez podloze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnegn powietria na chiodniejsze podiode,
{.4.4. Warstwa zozepna - warstiwa zwigkszalaca przycrepnosd materialy naprawczego do podioda
betonowago,
1.4.5. Zaprawa naprawcza - polocuna nazwa raprawy przgznaczongj do uzupelniania ubytkow w
betonie,
1,4.6. Zaprawa niskoskurczowa - zaprawa o skurczu nig wighszyr niz 7 %,
1,4.7. Powloka antykorozyina zhrojenia - warstwa wykonana z modyfikowanel zywicami aprawy
rementowe], stufaca do ochrony zbrojenia przed korozia | ewighkszera przyczepnosel do stall
mnateriphy wypetniajareso ubytek,
1.4.8. Porostate okreslenia podstawowe sa zgedne 1 ohowigzujacymi, odpowiedning polskimi
normarnd 17 definiciami podanymi w ST D-M-00,00.00 Wymagania ogolne™ [1] pkt 1.4.
1.5. Cadine wymagania dotyczace robot

Ogétne wymagania dotyczace robbt podano w 5T D-M-00.00.00 Wymagania audine” 1], phkt
1.5,

2. MATERIALY
2.1, Dedlne wymagania dotycrace materialtw

Ogétne wymagania dotyczate materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00  Wymnagania ogolne” [17 pkt 2,

Za sprawdzeniz prrydatnodel materiatdw oraz jakosc whudowania pdpowiada Wykonawoa,
Przed praystapieniem do whudowania materialow Wykonawea zobowiazany jest do przedstawienia
dia kazde dostawy deklaracii zgodnodal lulr certyfikaty apodnoict materfaty z Polska Mormg Wil w
przypadky jei braku r aprobata techniczng,

2.2, Ogbine wymagania «la materialdw stosowanych do napraw powierzchni betonowych

Materialy do naprawy betonu powinmy byd dobrane pod katern kompatybitnosch betony
naprawianego i materiatu naprawczego oraz wzajemne] kompatybitnescl rdinych materiabdw
maprawezyeh, 7 tego wrgledy zaleca sig stosowarie rnaterialow naprawcaych nalezaeyeh do jednego
systemu zawierajaceso, w zalefnoscl od zakresu robdt, materiat do wykonania zabezplecrenia
antykorozyinego stali zbroteniowe], warstwe sCZepng, Zaprawg naprawca, szpachiowke it

Do paprawy ubytkow za pormoca hiskoskurczowych zapraw typu PCL nalezy SLOBLOWRE
materiaty konfekeionowane, tzn, wytwarzane preez producenta poza obiektem | dostarczane jako
gotowy produkt do stosowania na obiekoie. W przypadiu stosowania plyndw zarohowych epartyeh ni
kencentratach, przygotowanic ptynu zarohowego powinno rownied przebiegal poza obigktem.

7.3, Materiat do ochrony antykorozyinej zbrojenia | warstwy sczepne]

Zaleca sie stosewanis frodika, kiory jednoczednie spelnia rolg zabezpieczenia
antykorozyinego zbrojenia | warstwy sczepnej. Jezeli dokumentacja projektowa nis podaie inpozej,
mezna stosowad materiat jednoskiadnikowy na bazie cementu modyfikowanege polimersm,
spelntaiacy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wiadciwoici $rodka antykorozyinego i warstwy sczepne)

bp. | Whasciwndcel Jednostka | Wymagania_| Metoda badania wg
17 Wytrzymalosc na "
nirywanie MPa = 2.0 Procedura 1B0IM
- wartode drednis Mba = 1,5 PE-TM-A1[15)
- wartoic poiedynczego
O B |
" Przyczepnoid do o B Pracedura (BDIM
ahwoienia WP 2,0 iBDM- TWIm-
- wartosd érednia MPa =15 18/597116]
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Twartese pojedyncieno
odezyty

2.4, Stat
Sial do naprawy skorpdowanego dbrojenia powinna spelniag wymagania podane w 5T M-
12.01.060 [2] pla 2. Klasa § gatunek stali powlnny byt zeodne 7 dokumentadia projekiows,
2.5. Wymagania dla zapraw niskoshurczoveych typu PLC (o spoiwie polimerowo-camentowym)
Maledy stosowad jednokomponentowa drobaoziarists zapraws napraweza typu PCL {na
barie cementy, modyfikowana polimeramd). Zaprawa powinna mied prieznaczenie do napraw
konstrukei betonowych i 2elbetowych, powinna nadawad sig do nanoszenia w pozycii sufitowe] i do
wypelniania peregularnych rozkud, Powinna rdwniet nadawac ste do papraw dynamicznie
oiciatonych alementdw konstrukoil mostowych,
Jeteli dokumentacla projektowa and 5T nie przewidulg inacze], FIGZNG STOS0WEC ZARDIAWE,
ktdra po stwardnieniu speinia wymagania podane w tablicy 2,
Tablica 2. Wymagarnia dla stwardniale] zaprawy PLO
Lo, Wiasciwose Jednn | Wymae Metoda badania we
1] Wytrzymatodd na zginanie po | MPa 280 PN-EN

| 28 dniach o 1m6-102006 18]
CWytrzymatose na Sciskanie MPa | =d4RD | PH-EN
___________________ po 26 dniach JUR TN I L2700 )
3| Wytrzymalosc na odrywanie: Procedura IBDIM PB-
~ wWartosé srednia MPg = 2.0 T-K {15} tub
- wartosé pojedyncrean MPn 2 1.8 PM-EM 15472000 {6}
wyriky i
4 Wspolezynnik Hinfowe] 1 PPN Procedura IBDiM SO-1
rozszerzalnosct cleplngd ! B J(f (177 tub
| PN-EN 1770:2000 [7]
Dynamiczny modut GPFa [ od2hdo | Procedura IBDIM 50-2

| spredystosci 40 4 {18}
1 T brocedura 1BDIM TWm-
B Skurer w okresie 1490 dni Yo 1,2 31/971191 lub
PH-EN T2617-4: 2004

(8]

""" Brocedura [BDIM TWine

7 | Pecznienie w okresie §+90 P % 0,3 31/97 [19] b

¢ PN-EN 12617402004
2 Mroxoodpornosd badana w

wo-dzie 1 roztworze soli (2% F1E0 Procedura 1BIXNM PRTM-

Matli: % 25 1712 {207 § Procedura

- tbytek masy MPa N {Bis 50-3 {21]

- wytrzymatosd na zginanie iPa = 35

- wytrzymalodd na Sciskanie KPa 21,8

- wytrzymatodd na edrywanie |
2 | Stopien . WE PMN-B-06250: 1988 [9]

wodoprrepuszezalioicl
Grubote nakinoans] warstwy zaprawy PLE pie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna gruboid

Ziaren najgrubsze] frakedi kruszywa, ale nie mniejsza niz 1 om oraz powinna zawisrad sie w
granicach grubosci podanych przez producenta, Maksymalne tziarniende kruszywa nie mole by
wigksze niz 1/3 planowane] grubosci warstwy zaprawy | powinno by¢ mnlejsze ok & mm,
2.6. Wymagania dla zaprawy do szpachiowania naprawionych ubytidw {(warstwy wyrdwnaworai}

Nalezy stosowad jednoskladnikows zaprawe cementowa o utiarnleniu do 0,5 mm
raodylikowana polimerami. Zaprawa powinna mied praeznaczenie do napraw konstrukcyi
betonowych | zetbetowych, powinna nadawad sie do nanoszenia w pozycji sufitowed i do
wyrtwnywania powierzchnd betonowych, szpachlowania 1 uszezelniania powierzchni przez
rarmvkanie pordw, rys | rakdw, Powinna rowniet nadawad sig do napraw dynarmicenie obciazonych
plementdw konstruked mostowych,

Jezeli dokumentacia projektowa ani 5T pie preewidula inaczed maina STOSOWAL Zapriawe,
itdra po stwardnieniu spetiia wymagania podane w tablicy 2.
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45



S8 SPECYFIKACH

Tablica 3, Wymagania dla stwardniale] zaprawy szpachiowe]

Lp WiaZciwosd a | Wyragania | Metoda badania wg

{ T Wytravmedodc ma zginanie | MPa T 6,0 TPHCEN 194117006
po 28 dnjach ‘ P51

3T Wilrzymalofd v sciskamie | MPa TR E00 TPNGEN 19612006
oo 28 dntach ) (51

37T Wytrzymalosé na T TPracedura DM
netrywarie: MPa & 20 FB-TM-XT [15] b
- wartnse frednia M2 1.5 PN-FN 1R47 02000
- WarEnsE pejedynczegn iy

Tt

Procedura B0

4 Skurez w okresie 1490 dni o 5 4.2 Twrm-31/97 [19]

lub PH-EN 12617
42004 [8]

A i e

T B oz00apor et badana w |

wodeie | rozbworze soli 156 Procedura 1BDIM
{2% Nall): PETM-1/12 {2071
- bytek rmasy % %5 Procedura M
- wytrzymalosd na MPa = 7,0 503 121
rginanie MPa @ 2
- wytrzymatodd na blFa w6
toiskanie
= wytrzymatosd na
odnpwanis

6 | Stopien - Wi BB 067501988

wodoprzepuszezalnose

3. SPRIET
3,4, Ogalne wymagania dobyczgce sprzgtu
Cedlne wymagania dotycrace spriety podano W ST 1-M-00,00.00 Wymagania ogdlne” [1],
phkt &,
wykonawea zobowiazany lest posiadac niezbgdny spragt do wykomywania robdt, zeodnde 2
prayieta technologia § kartami techmicznymi materiatiw oraz konleczny, podstawowy spreel
laberatoryiny de kontroli procesu technologicznego 1 wykonanych prac,
3.2, Sprzet do wykonania robdt
32,4, Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszezenia powierzehnd betonowe)
Wodyspozveil Wykonawey powinten anajdowac si¢ sprzgt do orzygotowaniy powierzche
betonowej, np.:
ek,
---- ity do betaomd,
- sperotkl stalowe reczne 1 obrotowe,
srlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,
aparatura do czyszezenla strumieniowe-sciemego  (plaskownicn, sprezarka w wydajnosct 10
mhy,
pdkurzacs,
-~ spretarka srabowa,
3,2.2, Sprzet do wykanania robot zbrojarskich
Do wykonania robdt zbrojarskich nalezy stosowad sprzet wi 5T M-12.01.00 [2] pkt 3.
3.2.3, Sprzet do nakladania warstwy sczepnej i srodica antykorozyjnegs
Srodek antykorozyiny 1 warstwe stzepnd moina paktadad srednie] twardodcl spouotky,
pedziem lub natryskiem. Do preygotowania irpdka naledy stosowad mieszadio wolnoobrotowe {nax,
500 olor., frming,
3.2.4, Spreet do nakindania zaprawy PCC
Do przyuotowsnin zaprawy nalely stosowad  mieszadio wolnoobrotows  (max, 500
obr. /mind.
Zaprawe nalezy nakladad przy uiyciu narzedzi zalecanych priez producenta.

— - . B0, EHGINELRING..
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35,5, sprzet do nakiadania sypachldwki
Do naktadania szpachlowki Wykonawoa powinien dysponowad narzedziami tynkarsiimt,
3,2.6, Spreet aboratoryiny do kontroll piocesy technologicznego | wykorania prac
Podezas robt Wykonawca zobowigzany jast kontrolowad warunki atmosferycine, i prvstadad
do dhyspozyeil
wilgninodciomierz,
termometry do pomiary temperatury powietrza § podloza betonoweg.
wWykonawea powinien tez dysponowad  sprigtem laboratoryinym  do wykonania  badad
wytrzymatodc podioda oraz jakosch powlok (przyezepnoscl, wrubodcl) we odpuwiedmch o
orzedmictowych,

4. TRAMSPORT
4.1, Ogdlne wymagania dotyrats transpori
Ogdtne wymagania dotyczace transporty podane w 3T D-M-00,(40L0G [1] LWy mazania ogdlne”
(13, phkt 4.
Materiaty nalezy transportowad | przechowywad zgodnie 2 zaleceniam producenta podarimi
w kartach technicznych matertatdw, Jelell producent nie podaje inacze), materiaty nalety
ransportowad | przechowywad zgodnie 2 zaleveniami padanymi ponize].
4.2, Transport § przechowywanie materialy do wykonania warstwy sezepnei 1 drodika
antykorozyinego
Materiat powinien byé pakowany, transportowany 1 przechowywany w oryginainych
apakowaniach producenta (plastikowych pojemnikach lub waorkaeh papierowychy, Na kaddym
apakowaniu powinna by¢ umieszozona etyliets zawlerajaca dane:
- narwe | adres prodicenta,
- NATwE wyrehi,
- frase netlo,
date produkeii | okres praydatnesc do stosowania,
-~ warunki preechowywania,
----- ngoine zasady stosowania,
----- ny P b aprobaty techniczne].
Materiat nalery praechowywad w pomisszazeniach zadaszonych, suchyeh, Zabazpiecsonych
przed dziataniem mrozu. Olres proydatnesel dostosowania miaterialow prrechowywanych w
oryginatnie zapakowanych, nieuszkodzonych upakowaniach, w temperaturze od +3 Cop 2237 C
wyrosi zwykle ok, 12 migsiecy od daty produlcii.
Material natedy preewozid krybymi Srodkami transporty chroniae opakowania preed
uszhodzeniam mechanicenyini | wilgociy,
4.3, Transport stali
Transport staki do naprawy skoradowanych pretow powinien odbywad sle w zasad podanyoh
w ST M-12.01.00 [2] pkt 4,
4.4, Transport i przechowywanie zapraw naprawczych
Iaprawey do napraw betonu naledy przechowywad w pumieszezeniach zadaszonyh,
sychych, zabezpieczonych preed deiataniem mrozy, w temperatirach od +5°0 do +25°(, Okres
przydataoéct do stosowania materiatow przechowywanych w arvginalnie zapakowanych
nieuszkodronych apakowaniach wynosi zwykde od @ do 12 miesiecy.
Zaprawy halezy przeworic w oryginalnych opaikowaniach producenti kevtymi srodkami
transportu, chroniac opakowania preed uszkodzenlem mechanicznym, wilgooia T rnrozenm,
Na kazdym opakowaniu powinna majdowad sig etykieta zawierajaca nastepuigce dans
nazwe | adres producenta,
nazwe wWyrohu,
- mase netts,
----- date produkell [ okres praydatnoscl do stosowanis,
warunki prrechowywania,
ogdlne zasady stosowania,
nr PN b aprobaty techniczne],
nr i date dekiaracii zgodnasct.

5, WYKONANIE ROBOT
8,1, Ogdlne zasady wykorywania robds
Ogdine zasady wykonywania robdt podano w 5T D-M-00.00.00  Wymagania ogolne” [1], pkt
“
W
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powierzohng «::ix) naprawy niabaty Wykunywm: *@ge:ndmu ;: ”!;f:vlemmmmu eley wykowwwa omf. odbm: ¥

naprave | ochrony powlerzchniowe] betonu w konstrukciach mostowych” [24].

Faprawami niskoskurczowymi mozna uzupetniad wbytki na glebokodd 2 10 am w kilhy
warstwach, W niektdrych restawach materiatow migdzy warsbwarmi zaprawy napraweoee] stosuie sig
warstwe sczepna, Jednorazowa malksymaing grubosé warstwy powinna byd zgodna ¥ zaleceniamt
praducenta materialdw,

Zaprawy PLC moga by stosowane przy naprawach oblekidw bez ich wytaczanda z ruchu.
Podezas uktadania zaprawy | w poczatkowe] fazie jef wiazania nalezy wyeliminowad ruch cigdki i
dazye do ziinimatizowania degad obiektu prasz ograniczenie szybkosci.

B4, Disgrostyka konstrubeji mosiowe]

Pried proystapieniam do wykonania naprawy vatety wykonad diagnostyke konstrukel
okredlajaea rodza] 1 zakres uszkodzed oraz proyezyng ich powstania, Dlagnostyka powinng
obejmowad;

a) stadiurm wsteprne {oszacowanie rozmiaru uszkodzen), zawierajace:

‘‘‘‘ analize istniejnce] konstrakojt (rysunkd, opisy technivzne, obliceenia statyoane Hin ),
okresienie rozmiary uszkodzen wg rodzaju, Zakresow | potodenia misise wsekodzonyeh; rodzaie
usrhodyeh, ktdre powinny by brane pod uwagg to preede wagystkim:

- ohsypuigce sie powlerzchnie,
wikwity soli | wytugiwanego 2 betonu woadoratlenku wapnioweagn,
Shady rdzy na powierzchai befonuy,
adpeyskl betonu, spekane krawedzie,
Zarysewaria,
otsloniecie pretdw zhrojeniawych,
wmm rzynmkmw rewnetrznych {oddzatywanie mechaniczne, chemicine, warunki ieplpo-
wilgotnosciowe 1 fnne  wplywy drodowiska), za koroziogenne dla betonowych konstrukoli
mostowyeh vwaza sie stozenia nlektdrych gazdw w powietrzu wighsze niz:
dwutienek wegla CO, 600 + 1000 mg/m’,
dwutlenek slarki 50, 0,5 + 1,00 me/ Hf,
tienki azotu NO, 3,10 + 0,50 mg/m’,
sstalenie prayesyn powstania uszkodzen,
mmati zanie wilywu ewentualnych f&d%t(—*;} stw od projekiu w trakeie wykorywania | eksploatac)i
oblekiu,
wykonanie dokumentacii inwentaryzacyinej {dokunentacii fotograficemned, rysunkowed),
okrediente Hlosciowe zakresu uszhodzen,

b stadium srozegdiowe, zawleraiqee:

---- ogledziny § badania poszozegsinych zniszozen 1 uszhodzen (pwietrzeliny, wykwity, odbarwienia,
odpryski otuling, rysy, zanfeczyszczenia Hp), wykonanie inwentaryzaci uszkodzen ¥ pokazaniem
ioh lokalizacit 1 naniesieniem numeracl,

- Dadania obiek{y in-situ” ) w szezegdtnodcl

glebokodd karbonatyraci,
wytrzymalosd betanu na Sciskanie,
- grubois otuling zbrojenis,
wylrzymatodd betonu na rozoiaganie metods | pull-off”
pomtar stopnia skatenda, w iym ocena zawartosc 1 rozidad chlorkdw 1 slarczaniw w
prrekroi betonowym, za szhodiwe Uwata sie zawartodol chiorkow w stosunku do
masy cementy wisksze od
- 0, 4% Ha elementdw telbetowych,
- 0,2% dla elementdw 2 betonu sprefonago,
betan o pH<11 nie stanowi dostatecznego zabezpieczenia antykorozyjnego dla zbrojenia
konstruka it, a zagrozenie istotnie warasta w preypadky dodatkowsgo skpienia
siarczanami,
- pomiar wilgotnoscl, w tym misise dothnietyeh korozia,
nomniar szerokoscl rozwarcia rys,
E‘%dt‘&xa’na te powinny byd wykonane zarowna na powisrzchniach wizualnie nieuszkodzonych jak i
wszkodzonych,
sycxegdiowe badania laboratoryine pobranyeh na obiekcle probek, a w seczegdlnosch
—strukiura kompozyt,
profit t'hlm'!mwy,
‘‘‘‘‘ witgotnodd | nasiakliweid,
Ko EHCINERRING.
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wytrzymnatodd na sciskanie | rozcigganie pray 2ginaniy,
odksztatcatnedd termiczng, skurcr, wytrzymatodé e Scleranis itp,

Diagnostyke konstrukclt oraz ocene uszhodzen nalely wykonywad wg PO BO7 1988 10T,
Wytyeznveh badad winsciwoicd ochronnych betono wigledem zbwojerta w mostach” [22] oraz
JImlecen dotyezacych oceny jakofcl beton inesitu” wo istniefacych konstrukcjach obiekEdw
rostowych, " 1231
5.3, Projekt naprawy powierzchniowei betony

Przed provatapieniemn do wykonania naprawy powlerzchnd betony powirien byt wykonany
projekt aohrony powierzchniowe] betonl. Projekt powinien zawierad w szezeedlnosc:

- ciagnostyke obiektu 2 inwentaryzacis opisowa | rysunkowa wszkodzen,

skredlenie wptywy srodowiska zewnetrzneso na degradacie oblektu,

dobor rorwiazan materiatowych wrag 7 charakterystyka materiatow 1 podaniem uzasadnien loh
zastosowaria,

opracowanie szozegdlowych zatuien technologiczaych remontu 7 podaniem priewidywane] s
rohét i zudycia materialow podstawowych {m.in. sposch wykonania ebrojenia uzupelmiajgcedo,
rodzal zastosowane] infekcii, okredflenie lczby 1 lokalizacit wentyli inekcyiniveh  {roboty
iniekoyine sa przedmiotam QST M-20.20.15d [4],

mezhedne obliczenia statyerne § analize wytrzymatodciows, oceniajace wptyw planowanych
naprav na prace catej konstrukcii mostu w poszezegoliych fazach prowadzenta rokot, co wigze
sie ze wskazaviem m.in. kolejnoscl prac naprawezych na abiekiz,

w przypadky stosowania zhrojenia przeciwskurczowego oraz ibrojenia sczepiajacego - tosd
zhrolenia, jego sradnice, ilodd | rodzal taczaikiw umodiiwiajacych odpowiednie zakotwienia w
ohu aczonyeh materiatach, giebokedd | dredmice otwordw dobranych do stosowanych rraterialim
przeznaczonych o mocowania ketew nalezy okradtid na podstawie obliczer,

5.4, Wyrnagania w stosunku do personelu Wykonawey

5.4, 1, Dokumenty dotyezace kwalifikacii personety

Dokumenty potwierdzajace spelnienis wymagan w stosunky do personely Wykonawea
zobowinzany  jest dolgceyd do  oferty  przetargowe]. fadanie  dostarczemia  wymienionych
dokumentow prrez Wykonawos powinno byé zawarte w warunkach kontrakis,

5.4,2, Wymagania w stosunku do osdb lderujacych rebotami:
uprawnienia wykonawcze 1 budowlane do wykonywania samodzielnych funke]i technicznyets w
zakrosie budownictwa mostowsgn,
mmajomosc zasad napraw i ochrony powierzchniowe] betonu w konstrukoiach mostowych orae
technologhi  stosowanis  materiatow,  udokumentowane ukoficzeniem  szholenia  w zakresie
napraw oraz doswiadczenie w wykonywaniy prac iego typu.

5,4,3, Wymagania w stosunku do brygadzistow:

- wajomose  technologil § umiejetnodd  stosowania materisidw  do  napraw 1 ochrony
powierzehniows]  betonu, ukoficzenia szholenia w zakresie napraw oraz dotwiadcranie
wowyRONYwWaniu prac tego tyou,

5.4.4, Wyrnagania w stosunka do robotnikow:
wmajomosd zasad | umieietnosé stosowaniz  materialdw do napraw § ochrony  beltond,
prreszholanie na stanowisky pracy.

5.%, Wyrnagana dokwnentacia robdt

Przed  przystapieniem  do  prac Wykonawca  zobowigzany  jest przadstawil  Program
Zapewnienia Jakoici (PZJ). Preed przystapleniem do robot Wykonawea 1 Inzynier dokonuig ustalgn
technologiczaveh, ktdrych zakees przedstawiony zostal w zataczniks 1. Podezas robdt na blaaco, na
odpowiednich  formularzach  Wykonawea  zobowiazany  jest do  sporzadzania dokumertae i
wykonawere! wedlug  zalaczonyeh wrordw (przvkiady protokolow w o zataczniku), w kidred
zamieszoza i
----- dane o oblekeie,

informacie o stosowanych materiatach i technologli prag,

w  dane dzienne o warunkach atmosferyeznych podezas robot,

- informacie ¢ losch wyhonanveh prac | abytych matertatow,

---- wyniki wykonanyoh badan w ramach kontroli wykonywaria i odbioru robét.

Oddrielna  dokumentacia powinna byt prowadzona  dla prac injekoyinych.  Zakres
dokumentacii dla prac iniekeyjnych jest przedmiotem 05T M-20.20.15¢ {4

Powyisza dokumentaciy stanow! podstawe do rovliczenia robot. Dokumentacie i@
Wykonawca zobowigzany jest dotaczyd jaka elernent dokumentacii budowy.

KA3 N GIMEERING,.
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5.6, Tasady wykomnwania robdl

Mintedsza 5T dotyoey zasad wykonywania napraw powlerzchnd betonowych 2 pOmOons 2anpraw
Tyt PO,

Podstawowe cxynnodcl proy wykomywaniy robot obejmudas
8. roboty preyiotowawoies,

9. przygoiowanie podicia betonowego i stall zhrojeniowe] do natozenia materiatu naprawczego,
10.natoienie materialu naprawozega,

T .raboty wyiconozeniows,

5.7, Roboty pravgolowswere

Przed proystapientem do rabot naledy, na podstawie dokumentaci projekiows], ST ub

wakazan Inzyniera:
dokalizowad obszary do naprawy,
watakle materialy nezbedne do wykonania robot,
piradhic kotejnesd, sposeh | termin wykonama robét,

Do Wykonawey nalefy rdwniez wykonanie, zaberpiecrenie, dtrzvimamie oraz romhidrka
rusztowsnh, pomostow roboceveh §innyeh wrzadezed pomocoriczyeh niszbednyeh do prowsdzeniy
robat,

&8, Pole referencyjne

Przed proystapiemiem do prac naprawczych na oblekcle  Wykonawca, w o obeonodcl
przedstawiclela ndyndera przygotowuie pole referencyine naprawy powierzchriows] betoms
Wykonanie pola referencyjnego ma na celu.
~  okredlenie wezystkich parametrdw naprawy powlerzchriowsj betonu,

- aceng prevdatnosal proponowanych materialow, technologi,
------ prene efektdw wykanania prag naprawczych.

Pole referencyine moie stanowic podstawe do oceny, czy wykonana na danym elemencis
naprawa powlerzchniowa  wykazuje zatoione wiadoiwodct, ozy jest zgodna 2 wymaganiami
projektowymi | wymaganiami producenta materiatow,

Prace podozas wykonywania pola referencyinetio powinny  preebiegad  uegodniomymi w
protokole ustaled (proviiad protokdt w zataczniku 1) materiatami § zgodnie 2 zatorong technologia,
Prace rozpoczynala sie od  pravgotowania podioza 1 pretdw  zbrojenia  przez  wykonanie
saherpieczenia antykorozyjnege zhrojenia, warstwy sczepnej, wzupelnieniz ubytky, natozenia
szpachiowki a korkzae ma ewentualne] powloce ochionned (wykonywante powtok ochronmych jest
przedmiotem OST M-20.01,08 [31)

Dodatkowo, poderas wykonywania pola referencyinego, dla materiatdw z grupy zapraw,
naley wykonao kontrole wykonywania prac obefmujaca sprawdeenie, pa min, 3 probkach,
beleczkach 4x4x16 om, gestodol objetosciows] oraz wytrzymatodol na Sciskanie rgodnie 2 normg PH-
B-OABON:1985 [11L  Uzyskane wyndki powinny spetniad wymagania zgodnie 7 przedmictowymni
norrami b aprobatami technicznymi, Gestodd objetodviows nalety okreshié rdwnied na probkach o
grubofct min, 15 mm, pobranych ¥ odwiertdw, uzyskanych podezas badania wytrzymatodel na
odrywanie (metoda ,pull-off"), pray caym nalelzy wykonad min, 3 pomiary gestosc objetodciowe]
phliczyd wartosd drednia.

W trakcio wykonywania pola referencyineso Wykonawoa prezeprowadza kontrole wykonaria
robidt, a {nkynder badania odbiorcze nagrawy powierzchniowe] beton,

Pole referencyine nalegy provgotowsd oddzielnte dla kazdego rodzaju stosowane] naprawy
powierzchniowe], Mielsca, tozbe | wislhodd powierzchni referencyinych oraz sposob ich oznaczenta
powinien okresld Indvrier.

Wazystkie uzgodnienia, wynikajace 7 wykonania pola refgrencyinege na keidym etaple
robdt, powinny zostad zapisane w protokole wykonania naprawy powierzchniowe] betony {pravkiadg
protokotu wozataceniia 1), & wyniki badan zataczone do dokumentacii budowy.

B8, Preygotowanis podicza
5,91, Warunii ogdlne

Prred wykonaniem naprawy podtoze beltonowe wymaga specialnych pravgotowad, Wiasciwe
neryszezenie betony ma decyduigee znaczenie dia trwatodcl 1 jakosci stosowane] naprawy. Podloie
betenowe podiegajace naprawie powinno byd jednoradne, ceyste, wolne od miectka cementowegs,
piasky, pylow, oleidw i tuszezdw, 2 takie ocryszozone z odsiajacych grudek zwigzanego betom,
skorpdowanyeh, tuznyeh  czescl betonu, starych  powitok  ochronnyeh | innyech  elementiow
pogarszajacych  proyvezepnodd,  Odpowiednio  przvgotowans  powinno  byé rownigz  odstonigte
zhrojenia. W zakres przygotowania podioza wehodzg nastepujace prace:
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““““ gsumipcie  pozostatoscl  powlok  ochronnych 1 plelegnecyinych  oraz powitrechniowych
ramisczyszezen (w tym réwniez chemicanych) mogacych mied wolyw na polaczenie nakladanych
materiatow 2 batonem tub na korozje betony albo stali zbrojeniowe],
usuniecie mieczka comentowegs 1 stabo zwigzanych warsty beton,
ndkucie otuliny betonowei skorodowanyeh pretdw,
oeryszezenie odstonigtych pretow zhrojeriowych z rdey do wymaganedo stoprvia czystosc,
pezysrczenie podioza betonowego z pyldw | czescl luznyeh oraz ewentualnte usunigdie nadmian
windy,

7 przysotowania podiozz Wykonawes powinien przygotowad protokol. Pravkiad protokobs
podano w zataezaiky 2.

5,92, Sposoby praveotowania podinza pried nakiadaniem rraterialow naprawczyeh

5.6, 2.1, Ddkuwanie betonu

Prred patozeniem materiatow naprawczych (zapraw PCC) natesy usungd skorodowany beton
do trw. zdrowege betonu”, eczyicié 1 zabezpieczvd odkryte prety  zhrojeniowe, aueyseis
powierzchnie naprawianag 7 wszelkich zanfecayszczed oraz wykenad roboty inlekayine. Wykonanie
robdt imekoyinyeh jest przedmiotem 5T M-20.20.15d 4],

Ddkuwanie skorodowansgo  betony  powinng  odbywad  sie pod  padzorem  Inzyniera.
Dopuszczatng wietkosd obszary odkuwarnia betonu powinna byc okreflona w projekcle naprawy 1
miedopuszcralne jest pdkuwanie betonu na nbszarze wykraczajacym poza ten zakres beg konsultacjl
2 Indynierem, W przypadku konfecznoict odkucia betonu na znacziym olsxarze, mogacym mied
wolyw na statyke konstrukedi obiekiv b jej poszczegdinych elementow, natezy preevwad roboty i
powiadomic indyniera celem skonsultowaria sig z projektantem robdt naprawczych. Nalely riverrited
powiadomi¢ bezzwiocznie Inzynieva 1 preerwad roboty przygotowaweze w przypadky natraflenia na
stal spredajaca.

Glgbokedd 1 keztals skucia powinny byd ustalone na podstawie badan, okrestajacych m.in.
gtebokost karbonatyzacii, wtebokold penetracii szhkodiiwych zwiazkdw chemicznych, a takie na
podstawie badan wytrzymatodciowych, okreflajacych wytrzymalodd betenu, W praypadku degradaci
betonu siegajaced mnacened glebokodcl, proces skuwania naledy poprzedzic analiza statycno-
wytrzymatosciowa, okredlajacy czy skuwanie nie zagrozi bezpieczenstwu konstrukeli | ewentualnie
wykonad niezbedne prace zabeypdeczajace. Linde wyrnaczajace krawedzie odkud powinny by
prostopadie tub rdwnoleste do osi naprawianege slementu, Krawgdzie obszaru naprawianego nalezy
podkud (naciad tirowo) pod katerm prostym. Minimalna giebokodd podkucia wynosi 1 om.
5.9.2.2. Czyszorenie podiola betonoweyt

Czyszezenie podioza betonowego polega na usunieciy credel tuznych, pytdw, oleidw,
mieczka cemeantowewo | innych elementdw obnitajacych prayczepnodd, Sposoh oczyszozania nalely
dostosowad do przewidywanych do wbudowania matertatow naprawexych, zgodnie z ich kartami
technicznyini. Do czyszezenia powierzchni nalezy stosowal meteds strurmieniowo-Scierng {(np.
pizskowanie, drutowante, hydropiaskowanie). Nastgpnie oczyszozong powlerzchrig nalely oy ic
odkurzaczem przemystowym lub przez zdimuchnigoie pyiu spredonym  powletrzem  (sprezarkd
frubowe), Mieisca zathuszezona nalezy zmyd rozpusiczalnikami organiczoymi tub detergentami,
5.%.2.3. Proveotowanie zbralanis

Jerell stwierdrono korozje zhrojenia, to powinno ono byd odstonigte w stopriu
wnosliwialacym jego oezyszorenie | ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnezo jego
powlerzchii, W przypadku stwisrdrenia powierzchniowsd korozli pretow zhrojenia (od strony
otuling) beton nalery rozkuc do % dredpicy preta zbrejeniowego. Gy prety zbrojeniowe sy
skarodowane na catyim obwodzie rozkucie powinno siggad jeszcze okoto Z cm poza pret. Odiryte
hrojenie nalezy orzyicié 2 rdzy obrobke strumieniowo-Sciemg do stopnia caystodc wymaganegs
przez producenta materiatow naprawcezyeh (swykle do stopnia 5a Y% wg PN-EN 150 8501-1:2008

(12},

W przvpadku stwisrdzenia korozji 20% prrekroju preta zhrojeniowede nalezy wiinoonic
zbrojenie pretami wzupetniajacymi Wb odeinki zniszczone preta usunad | zastapic nowymi. Prety
stanowiace uzupeinienie nalely oczvicid do stopnia crystoscd jak prety zhrodenia urupetrianego.
Laczente pretow uzupetnianych 2 pretami uzupelniajgeyrmd nalezy wykomywac zgodnie 2 PN-5-
10042: 1991 {131

Po oczyszozeniu prety throjeniows nelely zaborpieceyd drodkiem antykorozyinym.
Przyeotowanie drodka antykorozyinego do uzytia musi byl reodne z zateceniami producenta
podanymi w karcie techniczne], Zwykle odpowiednia Hodd wody wlewa sie do mieszark
wolnoobrotowe] i dodaje suchy skiadnik misszajac a do uwyskania jednorodned masy o konsystencil
érietany {ple kroce] niz 3 min.). Outyszezone prety zbrojeniowe natedy poknvd materiatern
antykorozyinym za pomocy szozotki, pedzia ub rozpytacza.  Hosc i grubodd warstw ochrony
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antykorozyine] pretow oraz calosd przebiegl procesy whudowywania materialu must odpowiadad
wyrnaganiom producenta podanym w kartach techiiczryeh materiatow. Zwykle natedy 2ALLORNWET

bt warstwy 0 grubosci 0,5 mm katda. Odstep pomiedzy nakkadantem kolejnych warsiw
wynosi zwykie od 4 do 5 gody, w temperaturze +20° 0, Kolelne warstwy naprawy T8

nakiadad po uplywie ceasu okredlonym przez producenta {zwykle od 4 do 5 goduin w temp. +20°CL

7 zabezpiecienia antykorozyinege pretow shrojeniowych Wykonawea sporzadel protokdl,
Weor protokotu podano w zatacaniky 3.
5.9.2.4, Intekoia rys

Injekeia rys jest przedmiotemn 57 M-20.20.15¢ {4].
4.9.2.5, Provectowanie podicza bezpodredniv przed naloteniom zaprawy naprawcie) -niakiadaris

warstwy sczepned 1 drodka antykorozyinego

Przygotowante warstwy sczepne] 1 drodka antykorozyjnego do whyvela musi by zgodne 2
saleceniami producenta podanyrni w Karcie technicznej. Zwykle cdpowiednia flodd wody wlawa sle
do mieszarki wolnoobrotowed | dodaje suchy sktadnik mieszajac w mieszadiern wolnoobrotowyrm
przez Co najmnie] 3 min., ai do uzyskania jednorodnej masy o konsystencii  dmietarny,

Qeazyseczone prety zbrojeniowe nalezy pokeyé drodikiemn antvkorozyinym przy  pomocy
Srednie; twardoscd szozothd, watka lub rozpylacza. Nodc nakladanych warsiw i orlstep czastwy
ponvedzy naldadaniem kolejnych warstw powinny by zzodne ¢ zaleceniami producenta,

Przed wykonaniem warstwy screpne] podiode nalezy zwilzyC czysta wodg ad Ao nasyoenia
{chyba, fe producent podaje inacee] w karcie technicenej). Warstwe sczepng naledy naidadad
srezotka, pedzem lub natryskiem, Warstwa sczepna musi 2ostad dobrze wiarta w podioge w cely
nsiagniocia dobrego awiazania z podlotem. flodc | grubodd warstw oraz calose przeblesy procesy
whudowywania materialy  musi  odpowiadal  wymaganiom  broducenta padamym  w karkach
rechnicznych rateriatow, Zwykle temperatura powietrza i podicia w trakcle ukiadania warstwy
nowinna wynosic min. +5°C Emax, +30°C. Nastepne warsiwy naprawcize powinny byd ukiadane na
wilgotng warstwe sczepna metoda  mokie na mokre”, chyba ie producent podaje inacze] w karcie
technitene] materialy,

7 wykonania warstwy sczepne] Wykonawca sporzadzi protokét, Wrdr protokeiu podans w
zalaeeniky 4,

Jedeli mie jest stosowana warstwa sczepna podioze betonowe powWinno byt prayeotowans Jdo
nalogenta zaprawy napraweze] zgodnie z zaleceniem producents, Twykle powinno byd one
staranne nasgozone woda przew 3 dni poprzedzajace betonowarnie, aby suchy stary beton nig
pdciggat wody ze wiede] misszanki, a takie aby w jak najwigkszyrm stopniu zmaieiszyd skurez
rdamicowy miedzy starym betonem a Swieiy zaprawa, Bezpodrednin przed natoentemn Zaprawy
naprawczel nadmiar wody nalgly usunad, aby powierzchnia byla matows-wilgotna,

5.10. Naprawa powlerzchni betonowych zaprawami PLL
%5,10.1. Warunki atmosfaryang

Jezeli producent w karcie techpiczne] nie podaje inaczel, nakladanie zapraw napraveczych
natery wykonywad prey temperaturach powietrza i podtoda: min, +57C T max, +30°(. Poderas
wykonywania prac naprawczych Wykonawea zobowiazany jest kontrolowad wilgotnodd podicla oraz
temperature powietrza | podtoza. Parametyy 1o musiz oapowiadad wymaganiom podanym w kartach
techmicznyeh, Polskich Mormach Wb aprobatach technicznyeh. Pomiary warinkow atmosferyornyoh
maledy wykomywad co B34 godziny 1 przy kazdej odczuwalne] srianie pogody, Wyniki pormiarow
powinmy zostad umiteszozone w protokotach wykonania warsbwy sezepnel 1 onaprawy  ubytkdw
hetonowych,

5.40,7 Przygotowanie materialdw

Przed przvstapieniem do proygotowania materiatow nately sprawdzic zgodnodd materialy z
dokumentacia projektows | specyfikacja techniczng, stan opakowan 1 termin praydatnedct do
stosowania, Wyniki kontroli jakodci materialow do napraw  powinnmy Aostad  Zamiesiorone w
adpowitednich protokolach {patrz zalacanild 3, 4. 5).

Jezell producent materiatu nie prrewiduje inacre] w karcie rechnicene:, materialy nalezy
preyeotowad do aplikacii wiewajac odpowiednia #osd wody do cxystego naczynia, @ nastepnis
oodezas misszania, dedajac suchy Zaprawe. Aby ograniczyd napowietrzanie naledy stosowad
wolnoobrotowe misszadto mechaniczne, mieszajac nie krocej nig KA
Bezpoirednio  przed rastosowaniem, material powinien stanowic jednorodng mieszaning, bez
widocznyeh smiug i pecherzykdw powietrza.

g 41, Nakladanie zaprawy naprawcze]
5,11, 1, Warunki ogdlne

Roboty powinny byé wykonywane przez specialistyczne firmy, Przy wykonywaniy robot
nalezy zawsze § bezwzglednie przestizegad zalecen technologicznych pkratlonych przez producents
e MG ENGINEERING
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materiaty, 7alecenia te zawarte sa w kartach technicznych materialdw | opracowane pries jego
producenta, Kazdy z wmaterialdw naprawczych ma swojs specyfike stosowania i dla kmidego
materisty momna okredlié nieco inne wymagania dobyezace warunkdw pogodowych, warunkow
preyactowania 1 wilgotnedcl podioza oraz warunkow wykonywania kelejnych warstw, Seiske
przostrzeganie zalecert technologiceaych producenta materialu ma decydujacy wptyw na trwalosc
weyktrywanyoeh fapraw.

7 wykonania robét Wykonawea powinien sporzadzic protokol, Proyidad protokotu podano w
zalgommiky 5.

5.11.2, Naldadanie zaprawy naprawczeaj

Jedeli producent mie przewiduie inacze], zaprawg naprawczd palezy naniedd na podicze
bezpoirednio po natokeniu warstwy sczepnel, metoda mokre ni mokre”, W praypadk, ady
warstwa sczepna nie jest stosowana, zwykle wymagane jest zwilienie powierzchni hetonowe] widy
i usuntecie jej nadmiary, tak by powlerzchnla podozas ukiadania zaprawy byta matowo-wilgotna,

Zaprawe naledy manosic techniky wskarana preez producenta w o karcie techmicane]. Zwykla
mie stosuje sie metod tynkarskich, material naprawczy nalezy natoiyd Kislnia 3 ubytex Wreykdedd”
technika e weoisk” zapraws, tek aby fa jok najsilnied dokiald do podicia | zageicic. Nalely pray
tyim unikadé nenoszenia nadmiary materiatu poza krawedzie rozkucia. Zaprows nalezy dobrze
zagescid, unikajac powstawania pustek. W sytuacil, gdy konleczne jest natoente kolejnej warstwy
zapravwy naprawczej naledy odozekad okres czasu wymagany przer producenta (zwykle 24 godziny)
do momenty utwardzenia sig warstwy poprzednied, nastepnie nalolyC warstwe sczepng | na swielg
warstwe sczeprig naloive Taprawe naprawcza,

Jerzeli producent nie wymaga inaczel, powlerzchnd na kidre] wykonano naprawg nie nadeky
wygladzad na mokro, Po wstgpnym zwigzaniu cresciowym stwardnieniy zaprawy (okoto 1+2 godzin)
naprawiang powierzchnie nalefy delikatmie zatrzed packy pokryta gabka, filcem lub miekkim
tworzywem syntetycznyim, Nie wolno stosowad sitowego zacieraria ,na ostro”. Wykonang naprawg
naledy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem poprzex przykrywanie folia lub brezentsm
systematycznie graszanymi woda, Nie wolna wykonane] naprawy skrapiad wodg wagladzad do
wyphyriecia mieczia cementowegn, ani posypywad cernéntem,

Uzupetniene drobnych ubyikdw | owyrdwnanie powierzchnl po naprawie uhytkdw naledy
wykonad warstws wyrlwnaweza, (zapraws, szpachiowa) najwezednied po 4
godzinach od zakohczenia naprawy {chyba ze producent podaje naczel). Twykle pried nalgzenien
szpachidwki podlode nalezy lekko awitdyd, tak aby byto matowo-wilgotne, Szpachidwke moina
nakiadad za pomoca packi stalowe], drewnianei lub kielni. Zwykle wymagane jest natozenie dwdch
warstw, Plerwsza warstwe po utoZeniu naledy lekke zatrzed dla nadanta jei szorstkosci, druga
warstwa stanowi ostateczne pokrycie powlerzehni,  Natolong warstwg zaprawy WY PGB W 2]
nalery wygladzi¢ np. wilgotng gabka, nie naledy wygladzad zaprawy za pomoca kielni stalowe] ani
plastikowei, Maleiy przestrzegad grubodcl warstw, kidre moina naktadad jednovazowo {rwykie
okoto 3 mm). Jezeli konieczne dest natozenie grubszel warstwy zaprawg wyrdwnawcza naledy
makiadad w kilku warstwach, Nalely przestrzegad okresu gzasu pomigdzy nakiadaniem kolejnych
warstw zaprawy wyrdwnaweze (okole 24 godzin) oraz pomigdzy zaprawa wyrownawezg | powtaka
gohronng wy 5T M-20.01,08 [37 {(okolo 4 dni).

%12, Pielegnacia naprawy

Jezeii preducent nie podaje inaczel, berpoirednio po ukoficzeniu prac zwiazanych X
wykonaniem naprawy powierzehni betonu nalely chronic te powierzchnie przed intensywivym
nastonecznteniem, silnym wiatrem, a takze deszezem oraz spadkiem temperatury powielza poniie]
5°C | preegrraniem powyied 257C przez cvas okreslony przen producenta materiaty wo kartach
techmicznych,

5134, Berpieczenstwo robdt | ochrona Srodowiska

W ezasie wykomywania rebdt naledy chronic skdrg 1 oczy przed zapyvleniem. Naledy whywad
ubran, ckulardw | rekawic ochronnych,  Haledy preestrregac zalecen dotycrzacyeh berplocrensiws
pracy podanvch preez producenta,

Material w stanie sypkim nie powinten dostad sie do kanalizacli, gruntu ani wéd gruntowych.
Natery zawsze doprowadzic do zwiszania resztek materialu przy uzyciu okolo 15-20% wody. Material
zwiazany moze byd ustwany jak pwylkdy gruz betoniwy,

6. KOWTROLA JAKOSCE ROBOT
.1, Cedlne zasady kontroll jakosal robdt

Ogdlng zasady kontroll jakoici robdt podano w ST D-M-00.00.00 [1] , Wymagania cgdine”,
plak &,

KO ERGIMEERING




SE15 SPECYRIKACH

5.7, Badania prred provstgpieniem do robdt
Przed pravstapioniem do robét Wykonawea powinien:

yzvskad wymagane dokumenty, dopuseczajace wyroby budowlane do obyotu | powszechhego
stosowania {certyfikaty smodnodcd, deklaracje zgodnescl, aprobaty technicing, aw. badania
materiatéw  wykonane preer dostawcow it potwierdzajace rgodnoid  materialdw z
wymaganiami pktu 1 nintejsze] specyfikac]i,

ew. wykonad wlasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okredlone w pkele 2 lub przaez inkyniera,

Warystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykenawca orzedstaw] Inzynierowl do akceptacii.

Podezas robot Wykonewce  zobowiazany  jest prowadzid  protokol wykonania naprawy
powierzchni  betonowej, w  kidrym  podaje wazystkie nlezbedne  informacie o warunkach
atmosferycziych,  stanie  wiywanych materialow, parametrach  technologicznych wihciowaria
materiatow, Hoscd zastosowarmych matertatdw oraz wyniki badan wykonanych powlok, Waory
protakotdw rostaty zamieszozone w zataczrmikach do nimfejsze) GO,

6.3, Bontrola jakoicl materialdw

Kontrole wytwarzania materiatdw prowadzi producent w ramach nadzory Wewnetrinego. A
sprawdzenie przydatnodc materialow oraz jakoscl whudowania odpewiada Wykorawa.

Akceptacia matedalow nastepuje na podstawie Polsidch Morm luh, w wypadku ich braky,
aprobat technicznych 1 sprawdzeniu ich na rgodnedé 7 wymaganiami specyfikaci technicme.
wykonawca prredstawi Indynierowi certyfikat zgodnoict lub deklaracje rgodnoscl danel parti
materiatu 7 Polska Morma Wb aprobala techiniczng, a takye karte techniczng materialu. Na zacanie
frrryniera Wykonawca przedstawi akitalng wynik hacdah materiaiéw wykonanych w ramach nadzoru
wawnalizness prees producenta,

Preed zastosowaniem materiatow Wykonawca zobowiazany jest sprawdzic:
~ i produitu,

stan opakowan materiatiy,
------ warunki preechowywania materiaty,
date produkeii 1 date przydatnosd do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien ocenic jeso wyglad.

Podezas przyeotowywania materiatow do wZycia natery sprawdzad zachowsanie proporci
mieszania sikadnikow | zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalely tez kontrotowad zachowanie
crasy nakladania materiptdw i odstepy czasowe pomigdzy ukladaniem koleinych warstw,

6.4, Kontrola preygotowania podtoza

Podioze betonowe podlegajace npaprawle powinng byd ednorodne, czyste, wolng od
migczia cementowero, piasku, pyldw, olejow i tuszezow, a takie oozyszezone z odstajacych
prudek zwiazanege betony, skorodowanych, linyeh czedel betonu, staryeh powlok achronnych
innyeh elementdw pogarszajaoych przyczepnoic,

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w karcie tochnicznel stosowanage materiaty,
przygotowane podicZe powinno spethiad nastepujace wymagania
- wytrzymatodd na Sciskanie podioza betonowego w konstrukoiach nowo zbudowanych obiektow

(elemeantow) powinna by nie mniejsza iz wynikajaca z pryieted kasy betonu, dia obieltdw
remontowarnych powinna = 25 MPa,

wytrzymatodd na adrywanie wg normy PN-EN 1547: 2000 [6] prawidiows przygotowanego podloza
betonowegn powinna wynosic:

wartosd Srednia = 1.5 MPa,

wartodd minimalna 1,0 MPa,

Nalezy wykonad jedng oznaczenie wytrzymatodel na odrywanie betonil w podiozy na kazde
75 m' powierzchni oczyszozonego podioZa, pray cxym minimalna ozba oznaczed wynost 5 dia
jednego obiekiu,

Odkryte zhbrojenie powinnn byl ociyszczone oo stopnia crystoscl wymaganego ey
producenta materialdw naprawczych (pwykie do stopria Sa Y owg PHRC-EN IS0 B501-1:2008 {123 1
nokryte érodkiem antykorozyjrym zgodnie  prtem 5.9.2.5

Wykonawca zobowlazany jest przedstawic inzynierowi do akeeptaci wynik Badan podioda,
6.5, Kontrola wykonania prac nagrawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:

a) badanie wytrzymatoscl naprawy na odrywanie od podioza,
k) sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych naprawlanego elemental,
¢y sprawdzenie grubosc otuliny zhrojenta,

Ko ERGINELRING.
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Ad a) MNaprawions powierzchnie, po odpowlednlim stwardniemiu  zaprawy, Wikonawea
powinien shadad w obecnodcd Inzyniera praey ostuldwanie. W przypadko ziel proyvozepnoicl naprawy
do betonu wystgouje specyficeny diwiek, Badante wytraymalosch wykonane] naprawy na ourywanie
ot podtols nalezy wylkonad wg PN-EN 15422000 6], Matedy wykonad co najinniel 1 pormiar na 25 't
wykonanej aaprawy, lecz mie mnie] niz 5 dla elementu. Migisca pomiarowe wekaruie Indynier.
Wartod¢ frednia ze wazysikich pomiardw nig powinna byl mnieisza niz 1,5 MPa, minimaing warkosd
pujedynczego pomiary nie powinna byd mntejsza niz 1,0 MPa, orzy czym przelom st przetiegad w
betonie, Jedeli wartodé pojedynceegs pormiary jest mniajsza nid 1,0 MPa widwceas nalazy Wy Kon#s
dodatkawy pormiar obok, w ieiscu rownded wskazanym priez liyniera. W pravosdia, gdy dodatkowy
pomiar spetnt wartnek mintmalne] wytrzymalosci na odrywanie § riwnoczeinie wartodd srednia ze
wezystkich pomiarow nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, 1o mozna urnad, Te warunek wylrzymatoic na
odrywarde zostal spelniony. Migjsca uszkodzone podezas badan nalery naprawid prey udycie tel samed
zaprawy, kifra byla stosowana do napraw, zachowujae wymagania technologicane odnosnie jef
stosowania. W czasie prac naledy takze dyivd do odbworzenia, womisjsou wykonywania naprawy,
charaktern: istnieiace] faktury.

Ad b) Spravedzenic podstawowych wymiardw geometrycanych natedy wykonad zgodnie 2 Prb-S.
10040:199% [14].

Ad ¢) Po zakonczeniu maprawy nalezy sprawdzid wykonana otuling zbrojenia w naprawianym
slemencic metodamt nienfszezacymi, pod katem zachowania wartoscl ratofonych wo projekcle
naprawy. Z kontroli robot Wykonawca sporzadzi protokot. Prayklad protokolu zamieszezono w
raigrrrika 6.

7. OBMIAR ROBGT
7.1, Dedlne zasady obriary robdt

Ogdlne zasady obmiaru robét podane w ST B-M-00.00.00  Wymagania petine”™ D11, pit 7,
7.k, Jednostha obmiarowa ‘

Jednostla obmiarows jest m' (metr kwadratowy) naprawionej powierzchni betoru za
pornacy zapravw PLC,

B, ODBIOR ROBOY
#.1, Ogdlne zasady sdbiory robdt
Oudlne zasady odbioru robdt podane w 5T D-M-00.00.00 |, Wymiagania ppdlne® 117, pkt 8.
Roboty wrraie sie za wykonane zgodnie z dokumentacia projekiows, 5T i wyrnaganiami
yniera, jezeli wszystkie poriary i badania » zechowaniem tolerancil wg punkiy i claby wynild
DOEYEYWHE,
Odbiorowi robidt podiegaia:
podioze betonowe,
vakres | ksztatt odkucia,
naprawione | zabezpieczone hrojenie,
“““ wykonana warstwa naprawy.
#.2, Oelbior robdt zanikajacych § slegalacyeh zakreaiu
Oddbiorow robdt zanikajacyeh Tulegaiacych zakeyeiu podiegaiar
preyeotowanie podiozs do wykonania naprawy,
preveotowanie zhrojenia - oczyszezenie | natoienie materiatu antykorozyinego,
natoienie warstwy sczepnei.
Odbiar tych robét powinien byd zgodny 2 wymaganiomi 5T D-M-00.00.00 , Wymagania
ogotne” 1] oraz ninfejszej 5T.

%, PODSTAWA PLATNOSCH
%4, Ugdline ustalenta dotycrace podstawy platnodc
Dgdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnodel podano w 5T D-M-00.00.00 ,Wymagamia
ogoine” {13, pkt 9,
9.2, Cona jednostii obmiarowe]
Cena jednostki obmiarowe] obeimuje:
roboty przygotowawcre | pormiarows,
zakup, dostawe | magazynowanie materfalow, konstrukcji iub wyrohow  potrzebmych do
wykonania robdt,
---- proysotowanie podloza do nakiadania powloki,
przveotowanie zbrojenta - ocoyszozene, ewsnfualpe wzmecnienle 1 natozenie rnaterisiu
antykorozyvinego,
— _ ool ERGIMEE BRI,
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nalozenie warstwy sczepne],
-~ palokenie Zaprawy naprawcyej,
----- natozenio warstwy wyrdwhawore],
- plelegnacie naprawy,
- ywykonanie § rozhidrke rusziowar, pomaostow rebotzych, wrzgslien pomooniczyeh, niezbedmech do
wykonania robét,
. zapewnienie bezpleczenstwa robot § ochrony Srodowiska,
- wykonanie badad,
-~ uporzadkowanie milejsca robat.
%.3. sposab rozliczenia robdt tymezasowych | prac towareyseacych
Cena wykanania robot okreslonych ninlejsza 5T obejmuje.
roboty tymiczasowe, kbdre sy potrzebne do wykonania robat podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgoem | 55 usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
prace towarzyszace, ktore sa niszbedne do wykonania robOt podstawowyth, plezaliczane oo
robét tymczasowyoh,

10, PRIEPISY IWIALANE
10,1, Secyfikacie techniczne {57)

1. [3-M-00.00.00 Wymagania ogdine
2. #M-12.01.00 Lkal zhrojeniowa
ER M-20.01.08 Zabezpiecrenis antykorozyine powierzchni betonowych
4. M-20,20.15d iniekcja rys w powierzchrdach hetonowych
10,2, Hormy
. PN-EM 196-1:20060 Metody badania cementu, Credd 1 Uznaczanie
wytrzymatosc
b,  PH-EN 542000 Wyroby 1 systemy do ochrony | napraw konstrukch

metonowych, Metody badan, Pomiar proyczepnosdl
przer odrywanie

7. PM-EN 17702000 Wyroby 1 systemy do ochrony | napraw konstrukc)
betonowych, Metody badan, Ornacranie
wipOlozynnika rozszerzatnodal ceplne]

g, PN-FN 12617-4:2004 Wyroby 1 systemy do ochrony | napraw Konstrukoji
betonowych, Metody badad. Cresdd: Ozmacranie
akurezy 1 wydtukenia

5. PN-B-06250 1988 Beton zwykly

10, PN-B-01827:1988 antykorozyine zaberpieczenia w budownicbwie,
Konstrukcle  betonowe | Zelbetows,  Zasady
disgnostyki konstrokaoii

11, PH-B-04500: 1985 Zaprawy budowlane, Badanie cech flzycznych |
wytrzymaloiciowych

17, PRGEM SO 50172008 Preventowanie podiogy statowych Pz
makiadardemn  farb 1 podobnych  produkdow.
Wrrokowa ocena czystosel powierschni, Czedd 10
Stopnie  skorodowania | stepnie  praygotowania
niepokiviych podiozy  stalowych  orar  podioly
stalowych  po catkowitym  usunieciu  wozesnied
natozanych powlok

tE PN-S-10042; 140 Obigkty  mostowe.,  Konstrukeje  betonowe,
relbetowe | sprezone, Projekiowarnie
14, PM-5-10040:1999 Obiekty  mostowe.  Honstrgkcje  betonowe,

rethetowe 1 sprefone, Wymagania ¥ badania
10.5,  inne dokumenty

5. Procedura 1BDIM Badanie przyezepinoscl  zaprawy  do o napraw
PB-TM-21 hetonu  metods ,pull-off”

16, Procedurs IBIMM Badanie przyezepnosci  do o pbrojenin zapraw
TWm-18/97 rodyTikewarych

17, Procedura IBOW SO Badanie wspolozynnika liniowe] rozszerzainedc
cleptned dla zapraw modylikowanych
18, Procedura IBDIM 50-2  Badanie dynamicznego modulu spredystosc dia
zapraw modyfikowanych
A e e b . AL ENGINERRING
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19, Procedurs iDOiM Badanie skurczu | pecenienia zapraw
W31 /97 modyfikowanych

20, Provedurs 180EM Badanie mrozomipomosct zapraw budowlanych
PETM-1/12

71, Procedurs BDIM 50-3  Badante mrozoodpornodct zapraw budowianych

72, Wytycrne badan wiadciwoic schronmyeh betonu wegledem zhrojenia w mastach, BDIM,
informacie, instrukole, zeszyt 39, Warszavwa 1992

23, Zalecenia dmyr’mw oeeny jakosct beton uinesitu” woistriedacych konstrukclach chigkidw
rostowych, GDOP, Warszawa 1998

2, Tatecenia do wimnywanm oraz odbjoru nepraw 1 ochrony powierzehniowe) hetor
w konstrukeiach mostowyeh™, IBDIM, Zrmigrod, 1998

11, ZALACTIMIKD
WIZORY EROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZACYCH NAPRAWY POWIERZCHMIOWE. BETORNU

TALACT M o
Kowtrakt i ..o e
Lo N e caa e
PROTOKOL WYKONANIA
MARRAWY POWIERICHMOWE) BETONE -
USTALEMEA TECHMNOL OGHIIME

Obiekt:

HTE T HATWISKD FUNKCJA TNUMER UPRAWNIEN
) !mpwktm nadzor
T Kierownik brdowy

USTALENIA:

. S PROIFKTOWANA
RODZAL Rﬂmﬁ‘ ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA |

TFraoveotowanie T edkicia recane
podioda betonowego odbeucia mechaniczneg
B zywe zenie podiofn:
pizskowanie
hydroplaskowanie
irutowanie
frepowanio
inne:

EACH AL ichital 1 | e
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RODZAJ ROBOT

TAKRES ROBGT

Proyeotowanie
Zhrojenta

TECHNOLOGIA

vy, SLopien 0czys
otzyszcranie zhrojenia
- plaskowanie

CHWMED e rbesanen

Tabezpieczenie
anbykorozyjng
Zhrojeria

o spoiwie mineraliym ‘

o spoiwie Tywicznym
sposdh nanoszenial

- pedzet

- szozotka
« Rkrysi
- inne:

Warstwa sCzepna

& spotwie mineratrym
o spoiwie Zywioznym
snosOh naneszenia;

- pedret

- STCIOERE

|- dnne.. . T

| Naprawa betonu

e AW A

fane roboty:

-----------------------------
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

------------------------------

.............................

WYKAZ ZAAKCEPTOWANYUH MATERIAL W

- TECHNOLOGH

PRODUCENT
MA‘"&"ER!ALUW_”

RODZIAY

NAZWA
 WATERIALL

HUMER
APROBATY

TUTYCIE JEDND-
STROWE ]

WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:

WY

AGANIA

RODZAS | temp.
TECHNO- | powietrz
LOGH 2

podtora

termp.

 temp,

materialt
Al

wilgotnodd
powietrza

termg.
pnkiu
Fosy

inne;
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Fetunor | oovietrz |t | tibg Wit E ] e
e | podtegal T gmwimua i
LOGH 18 w o rosy

WYKAT WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:

RODIAD , ‘
WY HIONANE.S RODZAL BARAN tﬁZﬁS&"K’GTUWE}ﬁC WY MAGAREA
ROBOTY L
WYHAZ MINIMALNEGD WYRCSATENIA LARORATORY INEGE
WIEZBEDNEGD PRIY PROWARZONYCH PRACALH
“““““ LOGC 52TUK

Termometr do pomi

Termometr do pmmaru tmnpomtury podioza

Termometr do pomian: temperatury materialow

ngrwn‘it tr

Apami' ,,SJUH -offY
leme:

WYKAL TAAKCERTOWANEGD SPREETU ] NARZERZI:

1LOSC 527

SNNE LS TALENIA TECHNOLOGICINE

Whonawea

Dt

Hdyrier

HL3 ENGINEERING.
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TALACTHIK 2
HoPtralt B v vnivrncenses
Mazwa Rontrakiy ... .
LIOWE BET e e
PROTOKOL WYKONANIA ROBAT Nr ..... BZIALKA Nr ...
PROTOKOL KONTROLI
PRYYGOTOWARNIA PODLOTA BETONOWEGD
Gihabesdes
Element:
TAKFES TOBAE 1 irvvsnisvsaerinionserasnnasnrrssse Il rysunek zataczoik:
Termin wykorania prac,
Snosdb cryszozenia: ' |
KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYRIKY BADAN KONTROLNYCH)
T T WYTREYMALGSE A WYTRIVMALGEC | KARBONA- LAWARTOSL HNE
SUISKANIE HA ODRYWANIE | TYZACHA CHLORKOW
.
LWAGE
Migjscowoic i data Wykonawea levyinier

G0

e B ENCINERRING.,



SPES SPECYFIACH

TALACIMIK 3
Worrtratkt 1 e
Mamwa Kontrakiu ...,
R T N T I 1 L

PROTOKOL WYHKOKARNA ROBOT Wr ... DLIALKA Nr ...
TAREZPIECTENIE ANTYROROZYIME PRETOW ZBROJERIOWYCH

Obieki:

Elemeant:

Zakres robdt: L., et aautir e veree [ rysunek zatacznike

Termin wykonania prac:

Stopien poryszozenia protow

Zhrojeriovwychin, . s A e e e P ianauaeas Cevmwrrnnas R
Spostb czysrozenia pretow

rhroierdowvehl e e v a e Veesnna Conven

RN TN RN TN

PARAMETRY MATERIALL DO WYRKONAMIA TABEZPIECTENIA ANTYKOROZYINEGO TEROJENIA

o, Farametry materiaty ~bane
11 Mazwa materiaty
3

“Humner partt

T3 1 Mumer dostawy
T Certyfikat Wb deklaracia zeodnodcl ¥ Polska zatgernik nr
| Morma lub apmbau technicang
Data wainosal

5 | stoesungk rmmmma
7 {zas rmmmnm

8 Tempmaiura materialt
B | Metods nanoszenia
10| Liczha warstw

11 | Grubosc warstw

15 T Breerwa tf*rhnoiﬂqh,,zrm pomigdzy warstwant
zabeapieczenia antykorozyjnego
13 | Przerwa technologiczng praed wykmmmmw
kolejne] warstwy

14 | Inne:

5 |
WAL
Miejscownsc | data Wykonawea indynier
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LALACTMI 4

PROTOROL WYKOMNANIA ROBOT Nr

Korkrakt ar .o

Mazwa konlraiy

........

I EIOA T i inninenns

oo DELALHA My ..

WYKONANIE WARSTWY SCIPENED

DAME METEOROLOGICZNE

Uikt
Elorment:
Zakres robdt: ... e et et Il rysunek zatgoznike
a‘m ity wyk«:mmm DAL
PARAMF"TRY MAW REALL DO WYKL)NANE»‘\ WARSTWY | ﬁﬂfPNEJ
ip. Farametry matetialy - Bane
1| Nazwa materialy |
T URamerparmi
T3 | Numer dostawy .
41 Cortyfikat Wb dekiaracia ZE0anosct 2 Poiska Norma b | zatacznik
aprobata tec hviczng,
5 | bats waznosci
“& T Siosunek mieszani
7 Czas mieszania o
B T@mpe:-‘mtum materiatu
"9 T Metoda nanaszenia
6 Tickha warstw
T Grabodd warstw
T3 T Broerwa technogiczna pomisdzy warstwarnm
zabezmeczenia amykua ozyinego
151 Frzerwa technologicma pried wykomnwm kolejne)
| warstwy _
A e
LIWAGH

Ppaadrie i
far hr‘r@;m‘zeme .....
i"}mzu “““““““

Wﬂgmmsp_‘
Temparatur
Femperatura punkiu
fosy
dne: | .
o ijamwu £ 1 data Wkonawoa inzynier

ol
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ZALACTNIK 5

Wontrakt nr .,

Mamwwa kontrakid ...,
LHNMPWE T e un rrnens o

PROTOKCE WYRDNAMIA ROBOT Nr ...
LIZUPELMIENIE UBYTHOW BETONU

BIALKA MNr....

ekl
Flement;
Zakres FOBOTE Lol vanrenees U fm*] rysunel salacenik ar

Termin wykonania prac:

AUrsugruaTaraRaur AL R NN IR RN LR bamaiddwbER e vt r Ty L N

AWCTEGD

Parametry materiaiy

4| Nazwa materialy

7 | Humer parthi
3 i Mumerdostawy

k]
4 Cartyfilat tub dekiaracia zgodnodel ¥ Folskg Norma
tub aprobata technicang

zakarznik

imm WaENORD]

5tos sunek mieszanma

{:Kd": mieszania

“Femperatura materiat

) ""Memda nanas

Liczha vmwtw

(Jmhmac wamtw

kN ‘"Przerwa wchmmgu IhA pr ad wyiiﬁmmem koleines |

WarSTWY

14 | Inne:

LIWAGT

DANE METEQROLOGICINE

Data: frodzina; Godzina:

G

[Fogadnie

Zaci}ﬁm@g“;geniﬁ

Deszoz

Temper

Eiwa

""'E"@mpemmm punkiu rosy |

Irme:

Miejscowosd | data

T T

Wykonawca Tlngynier

L TP TP P IR PRI TR R T PR EELIREL T
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LALACTHIE 6
Kontrakt nr ..., e beean
Magzwa kontrakiv ..., .
LITOWE (e eas

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ...
HONTROLA WYKONAMIA PRAC (WYNIKG BADAN KONTROLNYTH)

Obvieki:
Element:
ZAKTES TODETL et irareraneearrreeriereirasirns Lt rysunek zataczntke
Torrin wykonania prac:
U Wytraymat | Wytrzvinal | Wykeywa | sprawdz Pomiar | Grupe | et
oid g asC na nie enie 5T &
iciskanie | odrywanie | pustek | wymiard | owarstw | otin
W y ¥
) | geometr, -
! A 4. I T 8
Mioiscowosc | data Wykonawea ingynier

}.09,05,00. Odbudowa Kanstrukefi betonowych
1. WETER
1.9, Preedmiot 8T
Prradmictem ninteisze} specyfikacii techniczne) sy wymagania dolycuace wykonania § odbioru
odbudowy konstrukejl betonowe] usiroju niosacego obiekiy mostowego w ramach remontu obiekiu,
1.2, fakros stesowania 8T
Specyfikacia techiiczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy pray vlecaniu i
reatizacii robdt wymnientonych w punkcie 1.1,
1,8 Zahres robot objetyeh 57

MNiniejsza specyfikacia dotyczy napraw konstrukejt zelbetowych polegajacych na odbudowie
stementow konstrukell poprzez potaczents nowego betony {naprawczego) z hetonam jstriedacym.
1.4, Okredlenia podstawowe
1.4.4, Atest - wykaz paramelrow technicznych produkiy gwarantowanych w ramach Rontroll
wewngtrzne] producenta, Zawisra on wynikl badan kontroli wewngtrzne] producenta,
1.4.2. Temperatura punkiu rosy - temperalura, w ktdrel na powierzehni elementu pojawiaja, sig
kropelki wody wskutek kondensacii pary wednej zawarted w powietrau, w wyniku wypremisniowania
ciepla przez podlode b wskutek naplyws cleplego, wilgotnego powielrza na chlodniedsze podioze.

i Ky FNOGAMEERING.
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1,4.3. Warstwa sczepna - warstwa 2wiekszalacs prayezepnose materialy naprawczego do podioda
hELOnoWEEn,
1.4.4, Powltoka antykorozyina zbrojenia - warstwa wykonana 2 modyfikowanad aywicarni zaprawy
camentowe], stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja t zwiekszenia nreyvenepnotet dooostall
materiaty wypetriajacego ubylek.
1.4.%, Porostate ckredlenia podstawowe 53 reodne ¥ obowiazujaoyrmi, odpowiednimi polskimi
rormam | definiciami podanymi w ST D-M-00.00.00  Wymagania ogtlne” [1] pht 1.4
1.3, Ogdine wymagania detyczace robdt

Ogdine wymagania dotyczace rabét podano w 5T D-M-00.00.00 , Wymadania ogolne™ {11, okt
1.5,

. MATERIALY
2.1, Oedlne wymaganis dotyczgee materiathw

Dgdlne wymagania dotyezaee materialdw, ich poryskiwania 1 skladowania, podans w ST Ehbhe
GO.00.00 | Wymagania oghlne™ [1] pkt 2.

7a sprawdzenie preydatnoscl materiatdw oraz Jakosc whudowanis odpowiada Wykonawea,
Preed prrystapieniem do whudewania materiatow Wykonawca zobowiazany jest do preedstawienia
dla katdel dostawy deklarach zgodnodcl  materiatu ¢ Polsky Morma lub w przypadiu jei hraku
sprobata techniczaa.
2.7, Gadine wymagania dis materialdw stosowanych do naprawy

Materiaty powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilnosc! betom Istniejacego 1 materialy
naprawczego oraz wzajernej kompatybilnoscl réEnych materiatdw naprawczyeh. £ tego wegledy
zaleca sie stosowanie materiatdw naprawczych nalefacych do jednego systemu, zawieraigoeso, w
waiednodci od zakeesu robdt,  material do wykonania zabezpieczenia antykorozyinego stall
zhrojeniowe], warstwe screpna, itp.
1.3, Baton

Nalezy stosowad beton klasy zgodnel z dokumentacia projektows, ale nie nizsze] vid B,
Shdacaiki betonu, misszanka betonowa oraz stwardnialy beton powinny spelniad wymagania podane
w ST M-13.01.00 [3] pke2.
2.4, Materiat do ochrony antykorazyjnei zbrojenia i warstwa sczepna

Taleca sie stospwanie srodka, keory jednoczednie spetnla role zaberpleczenta
antykorozyinego rbrojenia | warstwy sczepnej. Jelel dokinentacia projektows nie podaje inackel
mona stosewad materiat jednoskiadnikowy na bazie cementu modyfikewanego polimeram,
spetniajacy wymagania podane w tablicy 1.
Tablica 1.

Ly, Wiasehwoic Jednostka | Wymagania | Metoda badania wg

11 Wytrpymatosd na odrywania Procedura [BM

- wartosc Srednia MPa w 2,0 PR-TR-XT [11]

- WaTLOSE DOjodyncen MPa =1,5

pdczytu o
7| Proyezepnost do zhrojerdar 1 TBrocedura IBDM

- wartost drednia g =20 | IBDIM-TWm-18/97

- wartosd pojedynczego MPa = 1.5 (123

ncdorytu

Da zastosowaneeo materiaty Wykenawea przedstawi Polska Norme kb aprobatg techmiczng
1m0M lub eurepeiska aprobate technicing.
2.5, Seal

Stat do naprawy skorodowanego zbrojerda oraz stosowana jako yhrojente tgcenikowe (prety
kotwigce) migdzy staryrmn § nowym betonem powinna spelnial wymagania podane w ST M-12.01.00
{21 pkt 2. Klasa t gatunek stali powinny byd zgodne 7 dokumentacia projektows,

Prety kotwiace naledy whiejac za pomocs Zywicy epoksydowe] lub zaprawy cermentowe] il
epoksydowe], dia ktorej Wykonawea przedstawi certyfikat zgednosel 2 Polaka Norma, aprobaty
techniczng wydang przez 1BOIM lub europeisks, aprobaty techniczna. lastosowana Iywics pOWINNG
byé materiatem twardiiejaoym bezskurczowo, mied hardze dobre wlasciwoscl mechaniczne § miad
hardzo dobra przyezepnosd do betonu | kamienia, Jezell dokumentacja projektowa pie prrewiduie
inaczed modpa rastosowad zywice, klora ma nastepujace wiasciwobel:

wytmygmﬂméé ni dciskanie po 14 driach {po zwiazaniy pod woda, w temperaturze <20°C) » 99
M/ mm®,
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wytrzymatode na zginanie po 14 diiach (Do awigzaniu pod wodd, w lemperalurze 20y - A4
N/,
wytrzymatodd na rozciaganie pa 14 dndach (po pwigzaniy pod woda, w temperaturze 20"y = 25
W/ pam’, .
----- proyozepnodd do padioda (po ulwardzeniu pod woda, w temperatirze +20°C) = 35w 45 N/
{zaiszezenie batonu).
7.6, Deskowania
meskowania | rusztowania pewingy speiniad wymagania podane w 5T M- 13,007,080
(31

3 SPRIZET
3.1, Ogaine wymagania dotyczace sprretu

Ogolne wymagania dolycrgoe sprzgtu podanc w ST D-M-00,00.00 SWymagania ogalne” [T,
pkt 3.

3.2, Sprret do wykonania robot

Wykonawca zobowiazany jest posiadad niezbedny sprzet do wykonywania robét, zgodnie z
przyiets technologia | kartami bechnicznymi materiatdw
3.2.1, Sprzet do usuwania skorpdowanego betonu i czyszezenia powierzehnt betonowe]

Wodyspozycil Wykonawdy powinien rajdowad sie sprzet do praygotowania powieyachi
betondwel, np.:

- mtetki,
pity do betonu,
srerotii stalows reczne | obrotows,
erlifierki Wb wigrtarki do napedu szezotek alsrntovwnyon,
aparatura  doczyszezenta strumieniowo-cierneyo  {plaskownica, sprezarke w wydajngici 10
m' /),
- Gikurzacz,
‘‘‘‘‘ spredarka Srubowa.
3.2.2, Sprzet do nakiadania warsiwy sezepned | drodka antykorozy jnego

Srodek antykorozyiny 1 warstwe sCuepng moing nakiadad dredniei twardodcl szozotks,
pedzlem, b natryskiem. Do przygotowania srodka palezy stosowad mieszadlo wolnoolrotowe
{max. 500 obr. /min}.

3,2.3. Sprzet do wykonania nowego betont
Sprzet do wykonania | ukladania nowego betorst powinien spetniad wymagania podane w 5T
M-13.07.00 [3] pkt 3.
3.2.4, Sprzet do Kontroli procesy technologiczneso i wykonywanych prac
Podczas robot Wykenawca zebowlyzany jest kontrolowac wartnkt atmosferycme, a podozas
rebét posiadad do dyspozyeii
wilgotnniciomierz,
termometry do pomiary temperatury powietrza i podlofa belonowego,

Wykonawca powinden 18z dysponowad  sprzetem  laboraloryjnym dn wykonania badan
wytrzymalosct podioia wy odpowiednich noem przedmiotowych,
32,5, Sprzet do wykonania robot zhrojarshkich

Do wykonaria rabot zbrojarskich nalezy stosowad sprzef wg ST M-12.01.00 [21 pkt 3.

Ho wisrcenia otwordw dia ewentualnege zbrojenia kotwiacego Wykonzwea  powinden
dysponowad wigrtarka do betenu. Do proyectowania Zywicy do whklejania pretow kotwiaoych nalety
siosowad wolnoobrotowe mieszadto mechanicane {ohoto 300 + 400 obr/min}, Do umisszerania
Fywicy wwywisrconych otworach natezy stosowad sprzet rekomendowany przez producenta.

4, TRANSPORT
4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transporty

Opdlne wymsgania dotyczace transporiy podano w §T D-M-00.00.00 , Wymagaria pghine”
P11, pki 4.
4.2, Transport skiadnikdw mieszanki betonowej i migszank] betonowe]

Transport skiadnikow migszanki betonowej 1 mieszanki betoriowe] powinien spelnipd
warunki podane w 5T M-13.01.00 (3] pki 4.
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4.3, Trarsport 1 przechowvwanis materiatu do wykonania warstwy sczepnel 1 drodka do
raberpieczenta antykorogyinegs rhrojenia

Materiat powinien byd pakowany, transportawany | przechowywany w oryginalnych
opakowaniach producenta {plastikowych pojemnikach b workach papierowych), Ma kaldym
uqmﬂmwmm powinna byd umieszerena etylieta zawierajacs dane:

nparwe | adres producenta,

rarwe wyrobu,

mase netto,

date produkcli § okres preydatneds do stosowania,
- wardd preechowywania,
---- oeoine zasady stosowania,

nr P b aprobaty techniczned.

Materiat nalely praschowywad w pomieszoreniach zadaszonych, suchych, zabazpleczonych
nrzed deistaniem mrozu. Chres praydatnosc dostosowania materiatow przechowywanych w
oryginalnie zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +3'C do +257C
wynosi zwykle ok, 12 miesiecy od daty produkcii.

waterial nalezy prrewozid keyiymi drodkami transportu chrontac opakowania praed
uszkodzeniami mechaniczoymi 1 wilgociy,

4.4, Transport stall

Transport stali do neprawy skorodowanych pretdw oraz wykonania zbrojenis tacanmikowego
miedzy staryim | nowysm betonem powinien odbywad sie wy zasad podanych w ST M-12.01.00 {7] phkt
4.

4. 5. Transport i prwcmwy\wmw Tywicy epolksydowe]

Zywica powinna byC pakowana w ﬂpahmwfmm firmowe producenta {np. plastikows puszki b
becziki), Na katdyin opakowaniu natezy umiedeld etykiete rawierajacs <o najmnie] nastepuiace
dane;

- nazwe | adres producenta,
- NEZwE wyrohi,
ozraczenie,
date produksii 1 okres preydatnoscl do stusowania,
miase netio,
----- stostnel missrania,
numer PR ub aprobaty technicane],
sposéb przechowywania | stosowania maleriatdw | zachowania pray tym nigrbgdnych srodkdw
ostroznndci, bhp 1 ochrony drodowiska,
nrnaczenie, 7e wyrob zawlera substancie szhodliwe dia zdrowis,

Zywice nalezy przechowywad w suchych, chiodnych pomiestczeniach, w oryginainych,
szevelnie zamiknietych opakowaniach, zabeypieczonych przed dzialaniem cepta § bezpodradniego
prormieniewania stonecznego, T dala od Zrddet rapalnych, Dkras przydatnescl do stosowania, w
zamknigtych fabrycanie po ;f—"mmkach Wynos P zwykle 12 miesigoy.

Tvwice natedy preewozid Krytymi srodicami transporty chronfan opakowania prieed
usrodreniaml mechanicznymd zgodmie » PN-C-81400: 1989 [41,

*.:3 WYKONANIE ROBOT
5.1, Opdine zasady wykonywania robdt
Og6lne zasady wykonywania robdt podano w ST D-M-00,00.00  Wymagania ogblne” {11, pkt
5.
Roboty nalezy wykonywad zpodnie z . Zalecenami do wykonywania oraz gdbloru napraw
achrony powierzchniowe] betonu w konstrukojach mastowyeh” [13].
8.5, Wymaganas dokumentacia robdat
mzed proystapieniem do prac Wykomawca  zobowiazany Jest przedstawic  Program
Fapewnienia Jakodch (PLD). Przed prrystapieniem do robodt Wykmmwc a i Inzynier dokonuja ustalen
vechnologicznych, ktdrych sakres prredstawiony zostal w zataczniky 1. Podozas robdt na bledaco, na
odpowiednich  formudarzach  Wykonawea  zobowiazany  dest  do sporzadzania  dokumentach
wykonawcze] wedtug  zataczonych wzordw (praykiady protokotdw woozatacnibug, w kthred
ramieszcza m.in.
dane o ohielcie,
informacie o stosowanych materiatach | technologh prac,
dane drienne o warankach atmosfervoznveh podezas robdl,
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informacie o ftodol wykonanych prac § zuzytych materiatdw,
wiynikd wykonanyveh badarh w ramach kontroll wykonywania 3 odbior robét.

Powyisza  dokumentacia  stanowi  podstawe do rozliczenda sobot,  Dokementacie g
Wykonawea wobowigzany jest dolaceyl jako element dokumentacii budowy.

5.6, Tasady wykonywania robot

Podstawowe czynnoscl przy wykonywaniu robdt ohejmujg:

T2 roboty pravaotowswozs,

13 przvoctowanie podioza betonowego 1 stall zhrojeniowel do natodenia nowego betony,

14 natotenie nowegs bebony,

15. roboty wykonozeniows,

5.7, Roboty preygotowawcze

Prred przystapieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacii projekiowe], 5T ub
wakazan Iniyniera:

----- ustatic materiaty niezbedne do wykonania robot,
akrestic koleinoid, sposdh 1 termin wykonania robot.

Do Wykonawoy nalezy rowniel wykonanie, rabezpieczenie, ulrzymanie Oraz razbidrika
ruzziowalh, pomostdw roboczyeh 1 nnych urzgdzen pamocniczyeh nlerhednych do prowadeenia
restdt,

5.8, Preyvaotowsnie potioia

5,81, Warunki pgdine

Prygotowanie podloza do wloienia dwiezego betonu zwykle Jest poprzedzone roubidrka
fragmenty istniejace] kongtrukedl, ktdra jest praedmiotem odrebnej ﬁp@wﬁkaw

prred wofeniem $wiezego betonu istniejace podioie betonowe (pn dokonaniy rozhiorki)
wymaga specjalnych przyeotowarn. Wiadciwe oczyszezenie betonu ma decyduface mnaczenie dia
trwalosci | jekodct wykonane] odbudowy.  Podlale betonowe, na kiarym bedzie ukladany Swiely
heton powinno by jednorodne, ceyste, wolne od mieczka cementowego, plashu, pytdw, oledw
thuszesow, o takie oczyszozone T odstajacych grudek wwiazanego betonu, skorodowanych, iu:z‘nwh
czedel betony, starych powlok m,hmnnw b i oinnych elementow pogarszajgoych puvw&*pn@«,a
Odpowiednio pravastowane powinno byd réwnies odstoniete zbrojente,

W zakres przyeotowania podioa wehodzg nastepuiace prace:

---- usunigele  pozostatodci  powlok  ochronmych 1 plelegnacyinych  oraz  powierzchniowych
zanieczyszozen (w tym rowniez chemicziyeh) mogacych mied wplyw na potaczenie naktadanych
miateriatow 7 betonam Wh na korozje betony albo stali zhrojeniaowed,

- usuniecie misczka cementowego 1 slabo zwiazanych warstw heﬂmnu,

- pdkugie stuling betonowed wystajacych, skorodowanych pretow,
acpysrezenie odstonietych pretow hrojeniowych ¢ rdry do wymaganego stophia crystosc,
sezyszezenie podiofa betonowego 2 pytdw 1 czedcl luinych oraz ewentualnie usinigcis nadmiary
widy.

7 przygotowania podloza Wykonawea powinten przygotowad protokdl, Praykiad protokoin
podang wozatacnik 2,

58,2, sposoby praygotowania padtoza przed wykonaniem odbudowy

Preed nwyﬂstapwmom do wykonania odbudowy nalezy usunac Rknmdowany Beton do taw,
Ldrowego betonu”, oczyscid | zabezpieczyd odkryte prety zbrojeniowe, oczyscid powierzchive
styku starego | nowesgo betonu z wszelkich zanieczyszezen.

5821, Odiuwanie betonu

Odkuwante  skorodowanego  betony powinne  odbywad  sie pod  nadzorern  Inlyviera,
Bopuszczaing wielkodd obszary odkuwania betomu powinna byC zgodna z dokumentacia projeliows i
niedopuszozaine jest odkuwanie betonu na obszarze wykraczajacym poza ten zakres bey konsultach
# iviynieremn, W przypadku konec wnodct odiucia belony na znacznym obizarie, MCEACYM migd
wptyw na statvke konstrukeli obiektu Wb jei poszezegdlnych elementow, a&ezy preerwad roboty |
powiadomic Inzyniera celem skonsul towania sie 7 projektantem. Naledy réwnieZ powladomid
herswlocznie Inpyniera | przerwad roboty przvgotowawcze w przypadky natrafienta na stal
spredalaca. Linle wyinaczajgce krawedzie adkud powinny byl pm*tmpad&p b rdwnolegie do ol
naprawianego elementu, Krawedzie obszaru naprawianege nalezy podiud (naciac Hnlows) pod
katern prostym. Minimalna glebokodd bruzd po skuciu betonu powinna wynosic T om,
5.8.20.2, Przyveotowanie zbrojenia

Ibrojenie wystajace z istndelgee] konstrukcdi, Jedell jest prrewidziane do wykorzystania,
powinng bye uksztaltowsne odpowiednio do nowepo ksztaltu odbudowywane] konstrukcli, 2godnie z
dokumentacia projektows, Nastepnie powinno zostad oczyszezane | rabezpieczone antykorozyjnte.
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Jedeli stwierdzono Korozje wystajacego zbrojents, 1o powinne ono byc odslonigte w stopniu
unozliwiajacym jego coxyszozenie | wykenanie zabezpieczenia antylorazyineso Jego powierzohnd,
W przypadiu stwierdzenia powlerzchniowed korozli pretow zbrojenia fod strony oluliny) beton
naledy roskud do ¥ Srednicy preta zbrojeniowego. Gdy prety zhrojeniowe 53 skorodowane na catym
obwodzie rozkucie powinno siegac jesztze okolo ? cm poza pret, Odkeyte zhrojenie nalezy
ozyicic 7 rdzy obrobka strumieniowo-icienms do stopnia crystoscl wymaganego przez producenta
materiatow naprawezych (zwykle do stopoia Sa Y% wg PN-EN 150 8501112008 51

W przvpadku stwierdzenia koroji 20% przekroju preta zhrojeniowego nalety womoeonic
zhrojenie pretami uzupetniaiacymi lub odcinkl zmszezone preta usungd | zastapic nowyinl, Prety
stanowizce wrupeinianie nalety oczyicié do stopnia czystodct jak prety zhrojenia uzupsinianego.
taczenie pretdw uzupetnianych z pretar uzupetniajacymi nalely wybomywad rgodnie 7 PG
100421991 [14G].

Po poryszozeniu prety zhrojeniowe naledy zabezpleczyd drodidem antykorozyinym,
Frzypotowanie srodka antykoreryinego do ulycia must byC zgodne 7 zaleceniami producenta
podaryini w Karcie technicane]. Zwykie odpowiednia Hlosd wody wiewa sig do mleszark
wolnachrotowed | dodaje suchy skiadnik mieszalac a2 do uzyskania jednoredned masy o konsystenci
smietany (nle krboed niz 3 min. ), Oozyszozone prety zbrojeniowe nalezy pokryd materiatem
antykorozyinym za pomocy szezotkl, pedzla lub rozpylacza. Hodd § gruboss warstw ochrony
antykorozvinel pretéw oraz calosd przefiegu Drocesy whudtwywania matenatu musi odpowiadad
wyrnaganiom producenta podanym w kartach technicznych materiatow, Zwykle naledy rastosowad

dvrle warstwy o grubosc 0,5 mm kazda, Odstep pormiedzy nakiadanien kolejnyoh warstw
wynost zwykle o 4 do 5 goddz. w temperaturze +20°0, Kolejng warstwy naprawy moina

nakdadad po uplywie czasu okredlonym prrez producenta (twykle od 4 do 5 godrin w terp, +20°CH

Prety kotwiace (sluzace do zespalenia starego hetonu 2 nowym) naledy whiejad w
wywiercone wezedniel obwory za pomocs tywicy epoksydowej, Skiadnild Zywicy nalezy mieszad w
proporciach Soisle wg wskazah producenta. Sktadniki nalezy riessad a2 do oslagniecia jednolitel
barwy, przez okres czasu okredlony preez producents, lecz nie krdce) il przez 3 minuty, Mastepnie
wyrniaszany material naledy prrelac do czystego pojemnika it jeszoee vaz wyrmnieszal, Cras
nrzydatnosct fywicy w temperaturze +20° C wynosi zwykle okoto 30 minut, Temperatura podtods i
otoczenia w trakeie aptikacii zywicy powinna wynosic od +5 "0 do +30 7L, Zywice nalezy winieszorac
w wywierconych otworach za pomocy spragty alecanego przez producenta.

7 zabezpreczenia antykorozyinego pretdw zbrojemowych Wykonawda sporzadal protokol.
Wzdr protokotu podang w zataczniku 3,
5.8.2.4. Cryszczenie podio?a betonowego

Cyyszozenie podiofa betonowego polega na usunigciu crescl luznych, pylow, nieidw,
mieczka comentowego 1 innyeh elementow obnizajacych przyczepnosd, Sposob oczyszozanis natezy
dostosowad do przewidywanei do whudowania warstwy sczepnej, zgodnie 2 jej kartg techniczing.
Do czyszozenia powierzchni nalely stosowad melody strumieniowo-Scierng  (np.  plaskowanie,
srutowanie, hvdropiaskowanie). Nasteprie oczyszozong powierzchnie nalely adovtic odkurzaczem
prremystowym b przer zdmuchmiecis pylu sprezonym powietrzem {spredark] Srubowe). Mieisia
zattuszozone natedy zmyd rozpuszezalnikari organiczaymnt iub detergentami.

Jeteli producent materialu nie podaje inaczel w karcie techniczne] stosowanego miatarisiu,
przyeotowane podtoze powinno spelniad wymagania:

wytrzymatosé ma Sciskanie podioda betonowego powinna 2 25 MPa,
- wytrzymalosd na odrywanie wg normy PN-EN 1342:2000 (6] prawidiowo praygotowanego podieia
betonowegn powinm wynosic:

wartose stednia = 1,5 MPa,
wartodd minimalna 1,0 MPa,

 MNalezy wykanad jedno oznaczenie wytrzymatodel na odrywania betonu w podiozu na kadde
2% m* powierzchni oczyszczonego podioka, przy czym minimalna liczha vznaczen wynosi 5 dla
iednego elementu,
58,05, Nakladanie warstwy sczepns)

Przygotowanie warstwy sezepne] do ulycia musi byc zgodne 2 zaleceniami producenta
nodanvmi w karcle techniczoej. Zwykie odpowiednia Hosé wody wlewa sig do  mieszarki
wolnoobrotowe; 1 dodaje suchy sktadnik mieszajac w mieszadiem wolnoobiotowym przez oo
najmniel 3 min., a# do uzyskania jednorodne] masy o konsystenci smietany. Prred wykonarie
warstwy sczepnei podtoze naledy twillye czysta woda sk do nasycenta (chyba, Te producent podaje
inacyel w karcie techniczne] ), Warstwe screpng naledy pakiadal srczotky, pedelem b natryskiar,
Warstwa sczepna musi zostad dobrze wtarta w podioze w celu osiapnigcia dobregt wwinzamia z
podictem.  Hps¢ 1 gruboid warstw oraz catodc preebiegu procesu whudowywania mateviaty musi
KL ENGINEE RN
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sdpowiadad wymaganiom producents podanym w kartach  technicznych materiatow,  Twykie
temperatura powietrza | podioza w trakoie uktadania warstwy powinna wynosic min, +370 1 max,
230°C,  Howy beton powinjen byd ukladany ra wilgotng warstwe sczepng melads mokre na
mokre”, chyba fe producenta podaje fnscre] w karcle technicing] materialin

7 wykonania warstwy sczepnej Wykonawea sporzadal protokil, Wedr protokoby podand w
wabauEnie 4,
5.8.2.6. Masgezanie podoka be tonowego

Jereli nim jest stosowana warsiwa sczepna podioze betonows powinno byl starannie
nasgerone woda preez 3 dni poprzedzajace betonowanie, aby suchy stary beton nie odciggal wody
ze Swiedel mieszanki, a takie aby w jak najwigkszym stopniu zmniejszyd skurcz roEnicowy miedzy
starym 1 $wiezym betonem, Bezpodrednio przed  betonowaniem nadmiar wody nalezy wsnad, aby
powiarzchnia byta matowo wilgotna.
5,10, Odbudowa konstrukcli zelbetowe]
54004, Warunki stosowania

Padezas wykonywania odbudowy ustroju nodrego obiekt powinien byd wytgorony 2 ruchu,
Jeseli nie jest to modliwe nalery wyeliminowad ruch cezkl i dalyd do zmimmalizowania drggan
shiektu prrez ograniczenie szybkodcl pojazdow, Poderas ukiadania mieszanki 1w poczatkowe] fazie
e} wigzania ruch na obiekcie nalely zamkngd, Warunki atmosferyczne wymagane przy ukiadanio
Seiezego betonu powinny byC zgodne 2 podanymi w 5T M-13.01.00 T34

7 warunkiw metecrologicznyeh w trakcie ukladania betony Wykonawca sporzadzi profokol,
Wzdr protokotu podano w zatgozniku 5.
5,402, Ukladanie dwize] mieszanki betonowe]

Uktadanie Swiete] misszanki betonowe] oraz plzlegnacia | wardnki rozformowywanta betonu
powinny byé zgodne z ST M-13.01.00 3]

6. KONTROLA JAXOSCE ROBOY
&.1. Dadlne zasady kontroll jakodcd robot
Tuolne zasady kontrotl jakodct robot podans w §T £-M-00,00.00 [1] , Wymagania paoine”,
Pt
Badania kontretne naledy wykonywad w obecnodcd Indyniera, a wyniki zalaczvd do
dokamoentacii powykonawezed budowy,
&.7. Badania preed przyvstapieniem do robit
Prred przystapteniem do robot Wykonawca powinien:
uzyskad wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania {certyfikaty zgodnodel, deklaracie zgodnodcl, aprobaty techniczne, ew. badanis
materialow  wykonane preer dostawcow itp.d,  potwierdzajace zgodnodc materiatdw 2
wymaganiami pkiu 2 ninfejsze] specyhikacii,
aw, wykonad wiasne badania wladciwescl materiatow przevnaczonych Jo wykonaria robot,
okredione w pkeie 2 b preez Inzyniera,
Wezystkiz dokumenty oraz wyniki badan Wykenawea prredstaw! Inynierowi do akceptacii.
Podezas robodt Wykonawea zobowiazany test prowadzic protokol wykorania robiot, wokidrm
podaje  wszystkie niezbedne informacie o warunkach atmosferycinych, stanis uywanyeh
materiatow, parametrach  technologicznych  wbudowania materialow, ilodcl  rastosowanych
materialdw oraz wyniki badad wykonaned odbudowy. Wrory protokolow xostaly zamisszozone w
zalgeznikach do nindejsze] 5T,
6,3, Kontrola jakosei materiatw
Za sprawdzenie provdatnosci materiatdw oraz jakeddd whudowania odpowlada Wykonawca,
Akcepracia materiatéw nastepuie na podstawie Polskich Norm lub, w wypadiu ich braki,
aprobat technicznych § sprawdzaniu ich na zgodnodd z wymaganiami specyfikacyi techmicane] pkt 2.
Wykonawea przedstawl indynierowt deldaracie reodnoict daned partii materialy 7 Polsky Norma lub
aprobata techniczng, a takie karle techniczna wmateriaty,  Na Zadanie Inyniera Wykonawca
prredstawi aktuaine wyniki badadt materialow wykonanych w ramach nadzon wewnetiznegs praez
producenta.
.3, 1, Sprawdrenic materialu na warstwe sczepng, frodek antykorozyiny oraz zywicy o whlejania
kotew
Prred wastosowantem matertatow do wykonania warstwy sczepnei, srodka antykororyinego
oraz fywicy do wilejanta kotew Wykonawca zobowigrany jest sprawdzic:
e produbd,
stan opakowan materialy,
warunki przechiowywania materialy,
" ‘ KO EMOINERRING |
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dare produkcii t date provdainedcd do stosowania,

Dodatkowo po otwarciy poiemnika ¢ materiatern Wykonawca powinien prenid jego wyglad.
&.3.2. Padania skiadnikow mieszanki betonowe]

Badania skindnikow mieszanki betonowe] powinny bye przeprowadionse zgodnie 2 57T M-
130000 131
&.4, Kontrola preyeotowania podioda ‘

Wykonawea zobowlazany jest przedstawid Indynierowi do akeeptac wyniki badath podiofa,
ktore powinny odpowiadad wymaganiom podanym w phoie 5.9,

7 prryeotowania podivia zostanie sporzadzony  protokdd, Provkiad  protokoly  ostal
ramigszrzony w ralaceniky 2,
6.5, Badanie nowego batoni

Kentrole jakoscl mieszanki betonowe] i betonu naledy preprowadzic rgodnie € 57 M-13.01.00
(3] plet &,
4.6, Sprawdzenie podstawowych wymiardw geometrycenyh

Sprawdienie podstawowych wymiiaréw  geometryoznych natedy wykonad zgodnie 2 PRS-
0401599 [9].
6.7, Sprawdzenie grubaicl otuliny zbrojenia

Po zakotiezeniy napraw nalezy sprawdzié grubodd wykonane] otuliny zbrojents w naprawianyim
clemencie metodami nierdsyozacymi, pod katem zachowanis wartosci przyietych w dokurmentac
projekiowe],
£.8. Wynikd kontroli § badania dodathowe

2 pomiardw  kontrolnveh  Wykonawea  sporzadid protokdt,  Wrdr  protokobu  zostal
przedstawiony w zalgomniho &,

Ma Zzadanie indyniera kontrols wote obigd rownied badania innych whadchwndel materiatow i
wykonane] naprawy.,

7. DBMIAR ROBOT
7.1, Ogolne zasady obmiary robot

Qoolne zasady obmiary robot podano w 5T U-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” 117, pkt 7,
7.2, Jednostha obmiarowa

Jednostkyg obmiarowy jest m? {mety szedcienny) uwlozonego betom,

. CDBIOR ROBOT
8.1, Ogolne zasady odbioru robdt
Ogdlne zasady odbiory robst podano w 5T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], phi 8.
Roboty uznaje sie 2a wykonane zgodnie z dokumentacia projektowa, 3T wyrnaganiarni
Inzyiiera, jesell wszystkie pomiary § badania z zachowaniem tolerancii wg punkiu & daty wyniki
porytywne,
#.2. Qdbior robot zanikaiacyeh 1 vlepajacych zakryciu
Oedbiorowi robdt zanikajacych 1 tlegajacych rakryoiu podlegaiay
akees | lgrtalt odkucia betony,
pozysTezenie, naprawa i zabezpieczenie cdsionigtego dbrojenta,
----- ocpysrczenie powierzohni betonowed,
witejenie pretdw kotwigeych z zabezpieczenien antykorozyinym,
utofernie warstwy sczepnei,
wykonanie deskowaniz.
Obior tyeh robdt powinien byé zgodny ¥ wymaganiami 5T D-M-00.00.00 , Wymaganta
ogalne” [4] oraz nintejsze] 57,
5, PODSTAWA PLATNOSCS
9.1, Oading ustalenia dotyczace podstawy platnoic
Ogdine ustalenta dotyczace podsiawy platnosct podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania
ngdlne” {11, pki 9.
4.2, Cena jednostk! obmiarowe]
Cena jednostki obaniarowe] ohejrauje:
roboty praygotowawcze 1 pomiarowe,
- zakup, dostawe [ magazynowande materiztow, komstrukcjl fub wgrohiow  potreebnych oo
wikonania robdt,
- pgthucie betonu,
‘‘‘‘ pezysrcrenie | uzupetnienie skorodowanych pretow zhbrojeniowych,
. wunsmmendibet ENGINEERING.,
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wiieienie dodatkowess zhrojents (kotwigtegn),
- zabszpieczenie antykorozyjne sbrojenta,
neryszezenie powierzehni betonowe],
natodenie warstwy sczepned,
ulotenie | plelggnacie Swistego betonu zgodnie 2 5T M-13.01.00 [3],
- wykonanie | rozbidrke rusziowan, pormastiw roboczyveh, uzadzen pomeauniczych, niszhednyeh do
wykonania robdt,
zapewniente bezpieciensiwa robot i pchrony srodowiska,
wykonanie badan,
uporzadkowanie miejsca robot,
Wykonanie zbrojenia dobudowywane] konstrukcji platne jest wa odrebne] specyfikacit - 5T
M-12.01.00 [2].
9.3, Sposdh rozliczenia robdt tymozasowyeh § prac towarsyszacych
Cena wykonania robot okredlonych nindejszy 57 obejmuje:
roboty tymezasowe, kitdre sa potrzebne do wykonania robor podstawowych, ale nie sg
nrzekarywane Zamawiaiacemu 1 g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
prace towarzyszace, kidre sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, nigzalicrans do

robat tymezasowyeh,

10, PRIEPISY IWIAZANE

10,1, Ogdlne specyfikacie techniczne (O5T)

t. 0--00, 00, O
2. M-12.01.00
3. #-13.01.00

m.fﬁ. Moy

4,

5.

i,

7.
8.
.
10.

103,

11, Procedura 1B0IM Nr PB-THM-XT

12, Procedurs IBM-TWm-10/97

PH-C-81400:1989

PH-EN 150 8501-
122008

PH-EM 1542: 2000

FN-EN 933.40 2001
PN-B-06714-
121976

PRS- 1004001999
PG 10042: 1991

inne dokumenty

Wymagania ogblne
Ltal rhrojentowa
Beton konstrakoyiny w obiekiach mpstowych

Wyroby lakierowe. Pekowanie, przechowywanie |
transport

Przygotowanie podioly stalowych przed nakladanienm
farb § podobnyeh produktow, Wirokowa ocens
caystoscl powierzchid, Czedd I Stopnie skorodowaria
i stopnie praygotowania nlepokrytych podioly
stalowych oraz podiozy stalowyeh po catkowitym
usunieciy wezesnis! natoZonych powlok

Wyroby | systemy do ochrony | napraw konstrukcli
hetonpwych. Metody badan, Pornlar prayczepnoscl
prze? odrywanie

Badaria  geometryczoych  wdasciwodcd  Kruszyw.
Credd 4. Oznaceanie ksztattu Ziam

Kruszywa mineraing. Badorin, Drnaczanie
zawartoscl zanjecryszezen oboych

Obiekty mostowe,  Konstrukeje  betonowe,
relbetowe | sprefone. Wymagania i badania

Obiekty mostows, Konstrukeie betonowe, Zelbetowe
i sprefone. Projektowanis

Lttt

Badanie priyorepnoscl zaprawy do napraw betonu metods

Badanie preyczepnosel do zhrojenia zapraw modyfikowanych

13. Zalecenia do wykonywania oraz odbiory napraw | achrany powlerzehniowe] betony
w konstrukeiach mostowych, 18DIM, Zrnigrod, 1998
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14, TALATZKIK)
WEIORY PROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZACYCH ODBUBOWY BETORY
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“““ plaskowanie
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frezowanie
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Warstwa sczepna

RODZAS ROBOT

fabezpieczenie |

antykorozyjne
zhrojenia

TAKRES ROBOT

TECHNOLOGHS

PROJEKTOWANA |

o spoiwie mineralpyrm
o spatwle dywicznym
sposab NarosIemia
~pedred

ngzCzobRE

~natrysk

SN e cenin s ineaes

o spoiwie mineralmym
o spolwie Tywicznym
sposeh nanoszenta:
-pedrel

-SECIOLRA

-natrysk

a1 L .

WYKAZ ZAAKCEPTOWANYLH MATERIALOW:

RODEAL
TECHN-
LOGH

PRODUCEMT

beton kKlasy B, .

NALWA
MATERIALU

NLIMER
APRODBATY

JEDNOSTHOWE

ZUZYCIE

WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW ATMOSFERYCINYCH!

RODTAJ

WYMAGAMIA

TECHMNO-
LOGIH

temp.
powigtrza

temp.

nodiois

remp.
materiald

witgningdd
powialria

femip.

irre:
punkty

74

Kl ENGIHEERING



SPIS SPECYFIRACS!

l RODZAS WYMA&ANUA
TECHNG- LT, temp. - m?im}xt 'W;lggm‘t‘noﬁd n::;;m& \ irne:
LR powietrza | podiola ¢ w © oowielrzn i 1‘_{3{3{"

WYKAZ WYMAGANW H BADAN KGN TROLNYEH:

RODZAL
WYKONANE,}
_ ROBOTY

RODZAS BADAR CIRESTOTLIWOSE

WY MALAMIA

TWYKAZ MINIMALNEGE WYPGSAZENIA LABORATORY.JNEGO
NIEZBEDNEGE PRZY PROWADZONYCH PRACACH
RODE‘AJ s;wa; I

Farmornaty do poriary te*mpm amr\/ matwwiow‘

Higrom etr

¥ Pﬂ(‘)l@ﬂ

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZETU | NARZEDAT:

RODZAJ SPRZETU

CHBSESITUR )

INNE LSTALENIA TECHNOLOGILINE,

Wirkonawoa
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TALALIMIE 2

N LR L A | S
Mamwa Kontrakil e
Loz 0. s TP RN

PROTOKOL WYKONANIA BOBOT Hr ... DEIALEA Ny ...
PROTOKOL KONTROL
PRIYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGD
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Elemeant;
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KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADAN KONTROLNYCH)
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FALAZEIN 3
Fontrakh iF . ooovvriniiinnnnaas
Mazws kontrakin ... .
Ehmowa nir. . ... b ey .

PROTOKGL WYKONANIA ROBOT Nr ... DZIALKA MNr ...
TABEZMECTENIE ANTYRKOROZY JNE PRETOW ZBROJERICAWYCH

Ol

sty vrsanrvrra e iaen e b bt rrannae e e U
bevenn
Flemmant;

\\\\\\\\\\\\\\\\\ R N R R L " v Vg AR AR IR AR

[EEEE RN

Zakres robdt L v rysunek zatgoznik o

Termin wykonania prac;
Stopien oczyszezenis pretow zhrojenicwych:

Spoashh czyszcrenia pretdw
zhrojeniowychi ., U wruaaen d s e hederane ey

F’dmmoiw materiaiy Danie o

Nazwa materiaty
Numer partii

Numer dostawy v ,
Certyfikar (b dekiaracia zgodnosc z Polska Zalgnik o
Morma Wb aprobaty techniczng

Srania
7| Cyas mieszania
"% | Temperatura materiaty

9 | Metoda nancszenia ' -
10 | Liczha warstw
1 | Grobosé warstw -
17 | Przerwa technologiczna pomiedzy warstwami
bezpieczenia antykorozyjnego
rerva technologiczna przed wykonaniem
kolejnel warstwy
IEREE

LUWAGH

Iisdynier

PhedEddgaTR R R AT AL AR U

Misjscowosd | data Wykanawa

AmunemuTTdbvds b T T R L R LTI P R PR
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THLACTHNIK 4
Horbralt B v vir it crr s tonnnaioans

Mazwa kontrakio .o i
LImowa N e e e s A ar i .

BROTOKOL WYKOMANIA ROBET Hr ...,
PROTOKOL KONTROL] JAKDSC WYKONANIA WARSTWY SCZEPHE S
hiebct:

Elemeni:
Fakres vabdlt oo, e . ,{t'n?'] rysunek zatgornik nr

N R R R AR L R L] A

Termin Wyi(onmnia pmc:

Lp Paiamehymme Al
1| Nazwa inateriaty

2 | Mumar pmtw
3

4

Lirner e:ﬁmstawy
Certyfikat {ub deklaracia zgodnodei z Polska zataczmil ne
Morma lub aprobaty techndceng
TR 1 Data waznoscl o
T8 Sigsunek mieszania
7 Czas mieszania "
Temperatura materiaty

1 Metoda nanoszenia
b warstw

111 Grubosc warstw
12 | Przerwa technologiczna pomigdiy warstwaini

zabezplecrenia antykorozyinego
13 T Przerwa technologicna przed wykonarien
koleine] warstwy

14 | e
DANEME!’E@RU& OG0 ENE W TRARCIE N/’am ADANIA WARSTWY §7°7)

Data: N Godzina: G Godzina:
Pogudnie T

fach rmer:agg;:;jp

Eih:-szz z

Wu&gﬂtrm T pmwm
Temperatura podic
Ternperatura punkiu FOSY

tnne:
LIWAGE: _
Miejscowoid | data Wykonawes rymier

— S— MO ENGINECRING.
"’?\;




 SP{S SPECYFIKACH

LALATTNI S

Montrakt mr o viivrassinaan
LHTIWE I e aerivsvreen

hpasanbanaren

PROTOMGL WYKGHANIS ROBOT Mr ...
WARLIMIE ATMOSFERYCZHE W TRAKCIE UKLADANIA BETONU

Flement:
Fakres robdi
Termin wykonania pracs

DANE METEORGLOGICENE

Data;
Popodrie N
 Zachmurzenie

TGodzina:

Temperatura powietrza
ilgotnose powietrza
Temperatura podioza 1
Temperslura punkiy rosy

UWAGH

Miafscowodd | data Wilkinawoa nynier

AR AL AR AT T P TN e T
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EALACTNR &

Kontrakt B0 i iresrisines
Mawa kontrakiu ...
IV B e ven e vr e erenras

PROTOROL WYKONAMIA ROBOT Nr ...
KONTROLA WYRONANIA PRAL
(WY RIK! BADAK KONTROLNYCH URLADARLE BETORUY

Opiekt:
Flement:

Fakres rohot;

Termin wykonanin prag:

T Wytrzymalodd | Wyleywanie | Sprawdzenie Crubose
L, | pasciskanie pustek wyImiarow aitdiny e

geometryoznyeh

Mieiscowosdt | data Wiykinawca rvkyinier

A1 100,00, NAWIERTCHNIE NA OBIEKCIE

M1 .01.00, Wykionania warstwy wigzaoe] | dcleralned

i WHETER

1.1, Prredmiotem ninlejsze] szozegdtowe] specyfikacii techniczned sa wymagania dolyczace
wykonapia 1 ogbiorg robdt zwigzanveh z wykonamiam nawisrzehn ¢ betony asfaliowego.

Wykonanie nawlerzchid 2 mieszanek mrineralng-bitumicayeh w-wa wiggaca Il standard.

Wykoname nawisrzochnl  z omieszanek  mineraine-bitumicenveh  wewa dcieralng B standard.

Ko ENGINEERING..

80



SIS SEECYTIKALN

1.2, Ustalenia zawarte w ninlefszel specyfikach dotyizy zasad prowadzenia robot owinganych ¥
wykonaniem nawierzehnd (warstwy icioratne], warstwy wizizced) 2 betonu asfallowego i mogs
postuzy¢ jako dokument przetargowy priy decaniy i realizowaniu robot wymisnionych w punkcie
1.1, Hawierzehaie ¥ betonu asfaltowego moina wykonad dia drdg od kategorit ruchu od KR do KRS
v {81,
1.5, Okredlenia podstawows .
Nawierzohnia - warstwa tub zespot warstw shuizacych do praejmowania i roskiadania oboiaged
od ruchi na podtoZe | zapewniajaoych dogoadne warunki dia ruchu.
Mieszanka mineratng - misszanka kriszywa 1 wypelniacza kamiennego w odpowiednich
porciach Hodciowych.
ieszanka mineralno-bitumicens - mieszanka mineraling oloczona adpowiednia Hodein
lepisecra.
faltowy TBAL - masa mineralng asfaltows o skladnikach dobranych w odpowiednich
proporciach uvlodona recznie ub mechanicznie i zageszcrona raprojekiowana | wykonana
wig PN-74/5-96022
Beton asfaltowy gruboziarnisty - beton zawierajacy ziarna o wislkosci do 25mm,
Beton asfaltovwy srednioziarmisty - beton rawlerajacy zlama o wielkosc do tomm.
Beton asfaltowy o strukburss ; i - beton o obletoscl wolnyoh

przestrzen, w granicach 4.5

Warstwa ralng - wierzchnia warstwa nawlierzchnd poddana berpasrednio
oddziatyw chi 1 cavnhnikow atmosferyczrven.

Warstwa wiakaca - warstwa znaiduizcs sie pomiedzy warstwa Scizralna, a
nadbudows Tapewniaiaca roztozenie naprefen w nawilerzahni § priekavanie fch na
podbudows,

2. MATERIALY

2.1, Materiaty do wylionania nawierzchni - warstwa wigzaca, Materiaty potrzebne do wykonania
nawierzchni powinny rofescic sie w nastepujacym sktadzie ramowym dia betor astaitoweno
sredniozizmistego o strukiurze czesciowo zamknigted

a/ grys /16 mm -3
b/ grys 578 mm -8 24%
of grys 275 mm ~H0-26%
d/ mial 072 mm 011 %
&/ plasek 14 30%
T/ maceks wapienna -5 8%

¢/ asfalt D 70 -5, 0-8,5%

2.2, Materiaty do wykonania nawierzehin - warstwa dcieralna, Materialy potrzebne do wykonania
nawierzehnt powinny mietcld sie w nastepujgoym sktadzie ramowym dia betony asfaltoweyo
iredniogiarmistegs o struldurze vamkniete]

af geys 3742, Bmm o 2 5%

b/ grys 578 mim 13- 3%
of grys 275 mm -1 0-2B%
a/ miat §/2 mm ~10-200%
g/ plasek -2 30
£/ maczha wapienna 9. 15%
g/ asfalt D70 -4, 8-6,5%

2.3, Wymagania

Materiaty 2 pozyedi 2011 2.2 powinny spetnial nastepujace normy:

BN-84 6774-07 “Kruszywo kamienng fomane do nawierzchni drogowyeh”,
PR-B7 /8-01100 "Krussywo mineraine.”,

BN/ B4/ 877404 "Plasek”

P65 /C-96170 "Preetwory nofiowe. Asfolly drogowe”

PN-78/B-06714 "Krusrywa minerafne . Bodania”

BN-61/5-96504 " Wypetaiocr kamienny do mas bitumicznych”

Pi-74 5-96022 "Nawilerzchnie ¥ betom asfaltowego”

- zateca sie aby pray stosowaniy grysdw wapiennych ich ladd wynosita nie wigce] niz 2/3 proj.
rawartoscl frakeli ponad Jmm,

Kia ENGINEERING.,
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5.5PREET

1.1. Roboty zwigzane 2 wykonaniem nawierzchnl nately wykonywad | zageszozad mechanicznie z
wykorzystaniem nasteptiaceso spraety

a/ ukiadarka Frowicietacy / mas bitumiczoyeh

b/ skrapiarka

o/ walce statyozne stalowe gladkie lekkie, drednie 1 cigiiie

df walce ogurnione

e/ samochody samowyladowoee 510 ton 2 praykeyclem Drezentowym

4, TRANSPORY

4.1, Transport migszanki.

Transpost naledy wykonad samochodami gwarantujacymt optymalne wykorzystanie proestrzent
tadunkowe] ,a co za tym idzie mniejszenie koszldw, Mieszanke betonu asfaltowego Zatadowang na
srodid transportowe naledy ohrywad plandekami brezentowyini bez wesiedu na porg roku, Tias
transporty od zatadunku do roziadunku nie powinien preekraczad 2 gedzin 7 jedpeczesnym
spetrieniem warunku zachowania temnperatury whudowarda. Temperatura przetworzone] gotowe]
mieszanki mineralno-asfaltows] powinna wahad sie w granicach dia asfalty DYV 135-1657C

%, WYKOMANIE ROBOT
5,1, Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltows]
Przed przystapteniermn do robdt, w terminie uzgodnionym z Indynierem, Wykonawca dostarczy
gynierowl do akceptacii projekt skladu mieszankd mineralno-asfaltowe] oraz wynikd badad
laboratoryinych § prabki materiatdw pobrane w obecnosch indyniera.
Projekiowanie migszanki mineralno-asfaltowe] polega na:
~ doborze skindnikow mieszankd,
doborze optymalne] ilodci asfaitu,
~ okredteniv jej wiasciwodel | pordwnaniu wyrikow z zatozeniami projekiowymi,
Wrzywa uriarnienia mieszanki mineralne] powinna miescid sie w polu dobrego uriarpienia
wyrnaizonego przez kriywe graniczne,
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnef 0416, 0+12,8 min do warstwy Scieralnel =
betony asfallowego da KR 1-2
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Rys. 2. Krzywe graniczoe uzigrnienia misszank mineralnel O+1éd mm do warstwy wigzgeed,
wyrwnawezed 1 wzmacnlajace] z betonu asfaitowego dla KR 1.2

5.2 Prevgotowante podioZa,

powierzehnia potioza przed woieniem kakde] warstwy powinna 205tac 0CzyszCona ¥ lznego

kruszywa, plasku 1 pylu, Naledy to wykonad pray uzyciu szezotek mechamcznych tub kompresora. W

niektorych przvpadkach naledy powierzehnig 2yl wada pod cidnieniem prry zachowanit warunku,

7o w trakeie whidowywania misszanki podioZe bedzie suche, Przed roziodeniem warstwy .

navierzchni 7 betony asfaltoweso, podiote naledy skropic asfaltem uplyanionym w ilodei 0, Ska/ m.

5.3 Polgurenis miedzywarsbwowe,

Kazda utokong warstwe natezy skropid asfaltem uplynnionym przed utodeniem nastepna, w ficci T

zapewnienia odpowledniego polgczenia miedzywarstwowego w ftotci 0, 2ka/m?,

5.4 Warinki przystapienia do robdt,

Warstwa nawierzehni 7 betonu asfaltowego mode byd ukladana, gdy temperatura otoczenta w clagu

daby byta nie nizsza od 5°C. Mie dopuszcza sig ukiadania warstw nawlerzehni 2 batony asfatrowego

padczas opadow atmosferyoenych oraz silnego wiatry {(V-16m/s)

5.5 Whudaowanie nawlerzchnt,

Dostarczong mieszanke mineraino-bitumiczng natedy wytadowad do kosza rozicietacza, fethra w

zaleinoici od typu rozktada mase na catej lub na potowde jezdni nadajac jej odpowiedni protil

poprzeczny oraz grubost zeednie z dokumentaciy techriczng, Grubost rozkdadans] masy powinna

wynosté po zageszczeniu 4om warstwa wiglaca | 3om warstwa scieratng. W celu unikniecia strat

awigzanych z rawracaniens uktadarki nalezy dagyd do wykonywania diuzszyeh odcinkdw pray jednym

kierunky pracy uktadarkl. Ukladad natety w spesob ciagly 7 predkodeiy 2-4m/min

5.6 Zagesrozanie nawierzohrd,

Do zageszczania mieszanki mineratno-bitumiczne] stosuje sig walce statyczne lekkie stuzace do

witepnego zageszorenia oraz statyczne Srednie do ragesrerenia wiasciweso, Ostatniy crynnoscig

Twigzang z Zageszeraniom masy jest przejazd walca wielokotowego ogumionsego o clsnigniy w

aponach w granicach 0,2-0,8MPa, Watce powinny byc wyposazone winstalacje zrasiajacs

powierzchnie kot co zapobiega praytepianiu sig do nich watowane] masy. lageszczanie naledy

prowadzic poczawszy od krawedzi ku érodkow! Temperatura Zaggseozane] mieszanki w praypadky

tepiszoza asfaltu Dv 707100 powinna wynosic od 135-110°C,

6. KONTROLA JAKOSC! ROBOT

6.1 Proed proystapleniem do robot Wykonawea powinien wykonad badania lepiszcza, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcii mieszankd mineralng-asfaltowe] | przedstawic wyniid
tych badas inspektorow! nadzoru do akoeptacii.

6.3 Kontroli jakodcl robdt powinien dokonywad inspektor nadzors 2 ramienia inwestora . W zakres
kontrali jakodci wykonywania robét wiazanyeh 2 wykonaniem nawierzohind wehodza:

a/ sprawdrenie wymagan dotyczgoych stabilnodct betonu asiattowego

- ol ENGINEERING,
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Winsciwosel betai astatloweso D003 05011 D-05-03-05-03
Stabinose wg Marshatia w =80 T s R a
temperatirze s0°C, T

Ddisztalcenie w mm 25 7-5
Wpethienie wolnej przestezent w B85-80 755G
proboe Marshalla, & e
WekagniK zageszczenia % =98,0 +G8 .0

b/ sprawdzenie objetosci wolnych przestrzent -dia betong ¢ strukturze cresciowe zaminigted

o 4,5 da 8%

o/ nasigktivodd betonu 4% wagowo dla betonu o strukiurze cresciows zamkniete]

d/ sprawdzenie wyglady zewnetrznego warstw jerdnych dot. D-0%-03-05-01 - barwa jednolita, bez
miteise porowatyeh, wszczacych sig | spekanych,

g/ sprawdzenie szerckodc jezdni - = SO

£/ sprawdzente rownoicd warstw jezdnych w kierunku poriuznyrm i pORrEeCInyYT MIerzone wi BN-
65/5931-04 [9]

D-05-03-05-01 -9 mm

0-05-03-05-03 -dmm

g/ spadii poprzeczie warstwy z betonu aslaltowego na pdcinkach prostyeh | na lukach powiny byd
sgodne z dokurnentaciy projekiows, 2 toleranciy +0,%5%

h/ rzedne wysokpiciowe warstwy powinna byC zgodne 2 dokumentacia projektowy ¥ toleranciy
49 ey

i/ of warstwy w planie powinna byd usyluowana rpodnie 7 dokumentacia projekiows, tolerancia,
+hom

i/ grubodé warstwy powinna byc zgodna 2 grubedcia projektows, 2 tolerancia £10%

Liczba mieise wskazujacych odehylenia od rownoscl nie powinna preekracad dla drogl klasy Z-L
techn, szt ma tlon,

7. OBMIAR ROBOT
7 4. Obwriar robdt nalezy wykenywacd zgodnie 2 jednostkami obmiaru w Slepym kosztorysie bk
zgodnie 2 przedmiarem robdt w przypadku warstw nawierzehni 2 betonu asfaltowego jest to m',

8, CDBIOR ROBOT

8.1 Odblory robdt naledy dokonad kemisyjnie z owaglednieniem pit. & Ocdblorowt czesoiowenit
podlega wtozenie warstwy wiszace] ulegajace] zakryoiu, Rohoty uznaje sie za wykonane ggodnie 7
dokumentacia projektows, S5T 1 wymaganiami inspekiora nadzory, jezell wizysthkie pomiary |
badania z zachowaniem tolerancii wy. Pkt.é daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATHOSCH

9.1, Podstawe plarnodel stanowis jednostkd wyszczegoinions w Sepym kosztorysle

W przypadku nawlerzehnd jest nig 1 i’ nawierzehind o okredlone] w dokumentacii projekiowe]

grubesc,

.7, Cena wykonania Tm” warstwy nawierzchni z beteno asfaltowego obajmuje:

. prace pomiarowe i roboty przygotowawre,

. omakowanie robdt,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe] 1 jej transport w migisce whudowania,
posmarowanie lepiszczem kraweda urzadzen obeyeh | krawgznikow,

- ramozenie i zageszozenie misszank! mineraino-asfattows],

- pheigcle krawedzi | posmarowanie asfaltem,
preeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryinych, wyrnaganych w specyfikaci
tachniczned.

10, PRIEPISY ZWIAZAMNE

1. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne formane do nowierzchnd drogowych”

7. PM-BT 5-02201 "Newlerzchnie drogowe” - podzicl, nazwy okredlenio

3. BN-84 6774-04 "Kruseywo mineralne. Kruszywo noturaine do nawierzchni drogowyeh, Plasek”
4. PH-87 B-01100 “Kruszywo mineroine. Krustywo, skalne, Podzial nozwy okrestenia”

5. BN-65 C-96170 "Preevwory noftowe. Asfalty drogowe”,

6. BN-61 5-38504 "Drogi samochodowe. Wypetniacz kaimienmny do mas biturmicznych”
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7. -8 B-06T 14 Kruseywea mineralne. Badania,”
8. “Katatog typowych konstrukedi wawierzchnia podatnyeh | pdisztywnych”™ IBDIM -1997
. BM-68/8931-04 “Drogi samochodowe, Pominr riwncscl nawlerzchinl planografem | fotyg”

M. 11, 10,00, Chodnii ¢ kosthkd brukowe
1. WSTEP
1.1, Przedmiot 5T

Prredmiotem minivisze] swozegdlows) specyfikacii technicaned (3T} sa wymagania dotyrzsce
wykonaia 1 odbiory robdt 2wizzanych 7 wykonaniem nawierzehni 7 betonowe} kostki brukowed.
1.2, Lakres stosowania 5T

szczepdlowa specyfikacia techniczna (5T) stanowi podstawe jake dokument przetargowy i
kontraktowy pray dlecaniu 1 realizaci robot na tokalnych drogach, uticach, placach chadnihach.
1,3, Lakres robdl objetych 87

Ustalenin zawarte w nintejsze; specyfikacii dotycza zasad prowaddzenia robat awigzanych z
wykonaniam | adbiorem nawierzehni z betonowe] kostki brukowe),

Betonowa kostke brukowa stosuje sie do nawierzchni
----- drog (ulic) lokalnych § dojazdowych, zwlaszora w strefle zamieszkania,
----- arzystankow autobusowych, perondw i ciggdw pleszo-jezdnych,
----- otachw vlicznych, parkingdw, wiszdow do bram i garaZy, placow zabawowych,

chodnikéw, alel spacerowyeh, Sciezek, pasazy,

~~~~ icigrek rowerowych,
ora do umocnienia skarp, paséw dzielyeyeh drdg, sciekdw, rowdw, schodow, malej architektury
drogowed, elemantow miejse obstugi podréznych .
1.4, Oloredienia podstawows
1.4.1, Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany etement budowlany, preeznaczony do budiwy
warstwy Scieralne] nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betanu nierbrojonego
niebarwionego Wb barwionege, jedno- Wb dwuwarstwowegn, charakteryauiacy sig kszbattem, Kidry
wnezlivia wrajemne przystawanie elemantow.
1,4,2, Krawednik - prosty lub tukowy stement budowlany oddrielajacy jezdnie od chodnika,
charakteryzujacy sie statym Wb zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscia nie wieksza niz 1,0
1
1.4,3, Sciek - umocnione zagteblenie, ponizel krawedzi jerdni, zhierajace | odprowadzajace wods,
1.4.4, Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawlerzchnie chodnikdw | clagow pieszych od
terendw ole przeznacronych do komunikaci.
1.4.5. Spoina - odstep pomieday prayiegajacymi elementami (kostkami} wypelriony okresionymi
materiatami wynelrniajacymi.
t.4.6, Szozeting dylatacyina - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchnd na sehele woely
umozliwienia odisztatcen temperaturowyeh, wypelniony okredtonymi materiatami wypelntajacymi.
1,4.7. Boyostate okreflenia podstawowe 33 rgndne z obowigzuiacymi, cdpowiednirmi polsking
normami 1z definiciami podanymi w 05T D-M-00,00.00 ,Wymagania ogdine” [10] pkt 1.4
1.5, Ogoine wymagania dotyczace robidt

Geding wymagania dotyczace robot podano w 08T T-M-00,00.00 , Wymagania pudlne” 110
pht 1.5,

2, MATERIALY
2.1, Ogdlne wymagania dotycegee matertalow
Dgdlne wymagania dotycrace materiatow, ich pozyskiwania | skindowaria, podane w 05T -
#4-00,00.00 ,Wymagania ogdlne” [10] pkt X
1.2, Betonowa kostka brukowa
2.2.4. Klasyfikacia betonowych kostek brukowych
Botonowa kostka brukowa mode mied nastepuiace cechy charakterystyczne, okre$lonae w
katalogu producenita;
1, edmiang:
a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
b) kosika dwuwarstwowa (7 betonu warstwy spodnie] konstrukeyfned | owarstwy fakiturowe]
{odrme]) zwykle barwione} grubosct min, Amm,
gatunek, w zaleinodct od wypladu zewnetrmmege, ti. od rodzaju, lozby i wiethoscl wad
powiarzehn, krawedzi | narezy: a) gatunek 1, b) gatunek 2,

b
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3. klasa
a) klasa A07, o wytrzymatodcl na iciskanie nie mnieiszel niz 50 MPa,

4, barwa
2) kostka szara, z betonu nisbarwionego,

b) kostka kolorowa, ¥ hetoms barwionego {2wykle oigmendan nieorganicznymi),

5. wiror (ksztatt) kostki: wgodny z hsztattami okredlonymi prrez producenta {prayidady podano w
zadmoznika 13,

6. wymiary, zeodne 7 wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:

a) dugodd: od 140 nwn do 280 mm,

by szevokasd: od (0,5 do 1,0 wymian divgoici, kecz nie mnle] niz 100 mm,

¢ gruboié: od 5% mm do 140 mem, przy <zym ralecanyimi grubosciami sa 60 mn, B0 mm i
100 o,

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane g sposabu wkdadania | slathd spoin oraz

unoziiwiaty wykonanie warstwy o szerckosct 1,0 m tub 1,5 rn hez komiscinoscl preecinania

clementdw w trakele ich whudowywania w nawierzchnig,

2,2.7. Wyinzgania techniczne stawiane betonowym kesthom brukowym

Betonowa kestka brukowa powinna posiadac aprobate technicing, wydana DrIeT uprawniuna
jednostke (Instytut Badawczy Drog | Mostow),

Retonowa kostka brukowa powinna odpowiadac wymaganiom okredlonyim w aprobacie
techimezned, 3w preypacdku braky wystarczajacych ustalen, powinna mied charakterystyki okresions
przez odpowiednie procedury badawcze IBDWM, zoodne ¢ ponizezymi wekazaniami:

1) ksztatt | wymisry powinny byd zgedne 2 deilarowanymi przez producenta, 2 dopuszozalnym:
adchytkami od wymiarow:

----- dtugodd § szerckosd 4 3,0 mm,
- grubodd + %0 mum,
23 wytrzymatose na éciskanie powinna byd nie mmiejsza nk;
RO MPa, dla klasy ,507,

33 mrozeedpornoié: po 30 cyikdach zamrazania | rozmrazania probek w 3% roztworze NaCl lub 150
cyklach zamrafania 1 rowmrazania metody zwykta, powinny byC  spelnione jednoczesnie
nastepuiace warunki:
~ probki nie powinny wykazywad peknied i zarysowan powierzchn licowych,

taczna masa ubytkéw betonu w postact zniszczonych paroznikow | krawedzi, odpryskow
kruszywa itp. nig powinna preekraczad B% masy probek nie zamrazanych,

obnizenie wytrzymatosci na Sclskanie w stosuniu do probek nle ramraZanych nie powinmao ye
wichsze nid 20%,

4y nasigkliwosdd, mie powinna przekraczac 5%,

B} scieralnodd, sprawdzana na tarcay Boehmegy, okredlona strata wysokodct, nie  powinng
prackraczad wartodci:

3,5 mm, dia klasy 507,
4,5 mm, dla klasy 357,

#) szorstkose, okredlona wskadnikiem szorstkodct SRT (Skid Resistance Tester) powierzehni Beowe
garnej, sprawdzona wahadlem anglelskim, powinna wynosic nie mniej niz 50 jednostek SRT,

7y wyglad zewnetrzny: powlerzchnie slementow nie powinny mied rys, peknied | ubytkow hetorns,
krawipdzie elementow powinny hye rowne, a tekstura i kolor powilerzchd leowe] powinny byé
jednorodne. Dopuszczalne wady wyglady zewngtinego i uszkodzenia powierzehnd wig powingry
orzekraczac wartoici podanych w tablicy 1.

{Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postact biatych plam - powstaja w wyniku naturalnych
procesow fizykochemiczayeh wystepujacych w betonie podezas jego wigzania i twardnienia;
naloty te powoli znikaja w okresie do 2 lat)

Tablica 1. popuszezalne wady wysladu zewnetrznego betonowe] kostid brukawed
L. Whasciwosed ~ Wymagania

B gatunek A
t i stan powlerzching licowe]:
e teksturs jadnorodna w daned
partii
rysy | spekania niedopuszcraine
kolor wedtug katalogy | Jednolity dia dane]
progducenta Qarﬁ i B
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{ dopuszezalne
preebarwienia nekontrastowe
przeharwienia ne
pojedynoze] kostoe
plamy, wabrudzania miedopuszczalne
ninzmywalneg wodg
naioty wapienne dopuszczaine _
7 T Uszkodzema powierzchr
boeznych!
- dopuszezatng Hozba w
1 kostos z
- dopuszozaing wistkodd
{dtugodd § szerokoic) WmmxtOmm
3 | Seozerby §uszkodzenia niedopusicraine ‘
krawedzl | naroty
) eigavista o [N N S
T T Uemhodzenta keawedst T T ;
pionowych
dopuszozalng torba w
1 kostee z
dopuszozaling wielkosd
{dugost | gtebokodc) Wwmmxsmm

2.2.3, Sdadowania kostek

Kostke zaleca sig pakowad na paletach. Palety 2 kostke mogh by skladowane na stwarte]
mryestrzeni, pray caym podioze powinno biyd wyrdwnane | pdwodnions,

2.3, Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchint

Jesli dokumentacia projekiowa bub &7 nle ustala inacke], to nalely stosowal nastepuigre
raterialy:

a) na podsypke plaskows pod mawierzehnie
piasel naturainy wg PN-B-11113:1996 {11, odpowiadajacy wymagarniom dla gatunki 2 iub 3,
piasek tamany {0,075+2) mim, mieszankg drobng granulowans, {0,075:4) mrm atbo mial (Jwd}
mm. odpowiadaiacy wymaganiom PN-B-11112;1996 [1],
b) na podsyphe cementowo-plaskows pod navierzchnie
mieszanke cementy | piasky w stosurku 104 2 piasku naturalnegs spetniajacego wymagama dla
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 {21, cementu powszechnego usytky spelntajaceygo wymagania
PN-B-19701:1997 {47 1 wody odmiany 1 codpowiadajaced wymaganiom BM-E32250:1908 {PN-
BRE-227 500 [5],
¢} do wypelniania spoin w nawierzchni na podsype plaskowe]
- plasek naturatny speiniajacy wymagania PN-B-11113:1996 [2] gaturku 2 (uh 3,
- piasek tamany {0,075+ 1) mm wg PH-B-11112:19%6 {11,
d} do wypetriania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe]
. zaprawg cementowo-piaskows 1:4 speiniajaca wymaganmia wi 2.3 by,
¢} do wypelniania szczelin dylatacyinych w nawlerzchni na podsypee cemeniowa- plaskowe]

- do wypetnienis gorne] credel szozeliny dylatacyinei nalezy stosowar  drogowe  zalevy
kauczukowo-asfaltowe lub syntetyczne masy uszezelniajace (np. poliwetanowe, poliwinylowe
itp.}, spelnipjace wymagania norm Wb aprobat technicenych, wezglednie pdpowindajacych
wymaganiom  0ST  0-05.03.04a  ,Wypetnianie szczelin w nawierzchdach 7 betonu
cemertowsgo” [16],

- do wypelnienia dotne] czedct szezeling dylatacyined natezy stostowad wigotng miesyanke
cementowo-piaskowa 1:8 z materiatow spelriajacych wymagania we 2.3 b} lub inny materiat
snakreptowany preey Inzynisra,

Skladowanie Kruszywa, fie przernaczonego do herpoiredniesn whudowania po dostarceeniu
na budowe, powinng odbywad sie na podiozu rdwnym, wiwardzonym | dobrze pdwodnionym, pery
zabezpleczeniu kruszywa przed zanieczyszoreniem § rieszanient 7 innymi materiatam kamiennymi,

Przechovywanie cementu powinno byd zeodne z BN-B8/6731-08 {6].
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2.4, Braweinikd, obrreks § Scleki
Jedlt dokummentacia projektowa, 5T Wb Indynler nie ustaly inaczed, to do obramowania
nawierzchni  kostek mozna stosowad:
a) raweiniki 1 obrzeza betonowe wg BN-BO/6775-03/04 [V lub z betonu wibroprasowanego
posiadajaceso aprobate techniczng,
by Wrawedniki kamienne weg PN-B-11213:01697 (31
Krawedniki, obrzeda i Scieki mogy byd ustawiane na;
a} podsypoe plaskowei lub cementowe-plaskows], spetnisiacych wymagania wg 2.3 2 i3
By tawach Iwirowyeh, tuczniowych Wb betonowych, spetniajgoych wymagania wg Q57 £
O8,01.0-08.01.07  Krawedniki” 1171, 0080501 | Betonowe obrzeta chodotkowe” T18] 1 O-
05.05.00 , Scieki” [191,
Krawegezniki § obreeia mogs byd preechowywane na skiadowiskach obtwartych, posegregowans
wedtug typow, rodzajow, odmian § wielkodcl, Nalely ukladad je  mastosowaniem podidadek i
przaktadek drewnianyoh.
Kruszywo 1 cement powinny byd skladowang | praechowywane wg 2.3,
2.5, Materialy do podbudowy wlotone] pod nawigrzchnia ¥ betonowsj kostid brukowe)
Materiaty do podbudowy, ustalone} w dokurentacii projektowe], powinny cdpowiadac
wymaganiom wiaiciwe] 5T lub innym dokumentom zaakoeptowanym przez inbyniera.

3. 8PRIET

3.4, Ogding wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wyinagania dotyczacs spragty podano w 05T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogalne” {10
RiE 3,

3.2, Spreet do wykonania navierzohni

Ukiadanie betonowe] kostki brukowe] mole odbywad sie:

a) recenie, owiaszoza na mabych powierzchniach,

b mechanicznie przy zastosowaniu urzadzed ukiadaiaoych {(ukladarel), sktadataoyeh sie @ whrka §
chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcege do przenoszenia v palely warstwy kostek na
migjsce ich ulozenia; urgsdzenie to, po skonczonym ulkdadaniu kostek, moina wykorzystad do
wimiatania plasky w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szezotkami,

Do przycinania kostek maina stosowac speciaine narzedzia tnace {np. prayenarid, szlifierki
z tareeg).

Do zagesrezarda nawilerzchnt z kostki naledy stosowad zageszezarki wibracyine (phytowe}
wykladzing elastomerows, chroniges kostki przed $cieraniem | wykruszaniem narozy.

Sorzet do wykonanta Koryta, podhudowy | podsypki powinien adpowladad wymaganiom
whascihwyeh 057, wymienionyveh w pkeie 5.4 ub innym dokumentom (normorn PB BN, wytyoznym
IBDIMY wglednie opracowanym 5T zaakceptowanym przey indyniera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-plaskowe] 1 zapraw nately stosowad betoniarki,

4, TRAMSPORT
4.1, Dadlne wymagania dotyczgoe transporty

Oedine wymagania dotyczace transportu podanc w 05T B-M-00.00.00 , Wymagania ogdine”
1107 pkt 4.

4.2, Transport materiatdw Jo wykonania nawierzchind

Betonowe kostki brukowe moga byd preewotone na paletach - dowolnymi srodkarmd
transportowymi po osiggnieciu przez beton wytrzymatodel na sclskande co najmmie) 15 MPa, Kostkiw
trakole transportu powinny byd zabespieczone prred preemieszozaniom sig 1 uszkodroniem.

Jake drodki transportu wewnatrzzakiadowego kostek na Srodkd transportu zewnelrznego
moag shuzyd wizki widtowe, kidrymi moina dolkonad zatadunkue palet. Do zatadunby patet na srodid
transportu moina wykorzystywadc rownier dzwigl samochodows,

Palety transportows powinny byd spinane tasmarmt stalowymi b plastikowymi,
raberpieczaigoymd kostki preed usekodzeniem w crasie transporliy. Na jedne] paledie zaleca sle
ukladad do 10 warstw kostek (zaleznie od gruboded | keztattu), talt aby masa palety 2 kostkami
wynasita od 1200 kg do 1700 ke, Poladane jest, aby palety z kostkami byly wysyiane do adbioroy
frodiden transporty samochodowees wypoasazonym w diwig do za- § rortadinky.

Krawedniki 1 obrzela moga byC przewgzone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawekniki
betonowe natezy ukiadal w poryeil pionowet @ nachyieniem w kierunky jazdy. Krawginikd kamienne
praledy uktadad na podkladkach drewnianych, dlugodcia w kierunku jazdy, Kraweginiki | obreeiy
powinny byd zabezpieczone preed przemieszozaniem sig | uszkodzeniem w czasie transportu.
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Kruseyws mokna preawozdd dowolnym srodiiem transportu, w warnkach zabezpieciajacych
e przed zanieczyszozeniem § rmdeszantern 2 innymid materiatami. Podozas transportu KLy
powinity byé zabezpiscrone przed wysypaniem, a KUsZywo drobne - przed rozpyleniem,

Cernand, powinien byd przewodony w wardnkach zgodnych 2 BN-B8/6731-08 [6].

Zalewe b masy wsrezelnialace do szezelin dylatacyjnych meina transportowad dowolmemi
srodkarni transportu w fabryoanie zamknigtych pojemnikach lub opakowaniach, chromacych Je
praed ranieceyszozeniem.

Materiaty do podbudowy powiany byd praewsione w sposob odpowiadajacy wymaganiom
wiaschwe] 057,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1, Dpsine zasady wykonaria robot

Ouolne zasady wykonaria robst podang w 05T D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” [10] pkt 3,
5.2, Pocioze i koryto

Grunty podioza powinny byd piewysadzinowe, jednorodne 1 nosne oraz zabezpieczone przed
nadrnternym zawilgoceniem | ujerswim skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacly
projektows,

Koryto pod podbugows tub nawierzehnie powinno byé wyprofilowane zgodnie 2
projektowanymi spadkami orez przygotowane xgodnie z wymaganiami 5T D-04.01.01 , Koryto wean 7
profilowaniom | zageszezaniem podtoza™ [111

Koryto musi mied skutecene odwodnienie, zgodne ¥ dokumentacja projeitows
£.3, Konstrukela nawierzchni

Kenstrukcla nawlerzchni powlnna by¢ zgedna z dokumentacia projektows lub 87 {prayidady
konstrukeli nawierzohni podaje zatgornik ).

Konstrukeja nawierzchni moze obejmowad uloZenie warstwy Scieralne] z betonowe] kostki
brokewe] na:

a) podsypee piaskowe] b cementowe-piaskowe] oraz podbudowie,
b) podsvbce plasiowe} rozicielonei bezpodrednio na podioin z gruntu plaszczystegs o wnbadniky
piaskowym WP = 35 wy [8].

Padstawowe coynnosal pray wykonywaniu nawlerzchnd, z wystepowaniem podbudowy,
podsypki comentowo-plaskowei | wypelnieniem spoin zapraws cementowo-piaskows, obejmuja;
wylkonanie sodbudowy,
wykananie obramowania nawisrzchnd (z kraweinikdw, obrzezy | ew. sciekow),
przygotowanie | rozscielenie podsypki cementowo-friaskowe],
utodenie kostek ¥ ubiciem,
preyeotowanie zaprawy cementowo-plaskowed | wypetrienie nig vrcredin,
wypetnienie szezelin dylatacyinych,
metegnacie nawierzchni § oddanie je] do rachy,

By wykonywaniu nawierzehid na podsypes plaskowed, podstawowych caynnosci jest maie],
acty? mie wystepuis zwykle poz, 1, 617, a poz. 3 dotyczy podsypkd plaskowe, zad pog, 5 -
wypetnienia stezetin plaskiem,

5.4, Fodbudowa

Redzai podbudowy przewidziane] do wykonania pod warstwa betonowe] kostki brukowej
nowinten byd zgodny 7 dokumentaciy projektows.

Wykonanie podbudowy powinne odpowiadad wymaganiom wiadciwe] O3V, np.:

a) D-04.04.04 |, Podbudowa z tucznia kamiennego™ {131,

inne rodzaje podbuddw powinny odpowiadad wymaganiom norm, wytycznych IBDIM i
indywidualnie opracowarym 57 zaakcentowanym praez Inzyniera.
5.5, Obramowanie nawisrzchng

Rodzal obramowania nawlerzehnt powinien byc zgodny 2 dokumentacja projektowa lub 5T,

Jesti dokumentacia projektowa lub 8T nie ustala inacrel, to materiaty do wykonania
ohramowan powinny adpowiadad wymaganiom okreflonym w pkeie 2.4,

Ustawianie kraweinikow, obriety § ew, wykonanie fciekdw przvkraweinikowych powimo
byé zgodne 2 wymagapiami zawartymi w OST D-08.01.01:08.01.02  Mrawezniki” {171, D-08.03.01
LBetanowe obizeta chodnikowe” Krawerniki 1 obrzeda  zaleca  sie  ustawisd  proed
orzystapienier do uktadania nawierzehni z kostki, Przed ich ustawieniem, poiadane jest utozenie
pojedynczege rrzedy kostek w celu ustalenia szeroko$ct nawierzehni | prawitlowe] lokabizach
krawetnikdw b ohrzezy.

5.6, Podeypla

Rodzaj podsypki | jei grubosd powinny byé zeodne z dokumentacia projektows ub 57,
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Jedli dokumentacia projektowa lub 5T nie ustala inaczed 1o grubodd podsypid powinng
wWNOSIC po zageszoreniu 3<8 om, a wymagania dia materialow na podsypke powinny byd zgodne 2
phtem 2.3, Dopuszozaine odohyli od zaprojektowane] grubodcd podsypki nie powinny proekraczad 1
1 e,

Prdsypke piaskowa nalezy zwilzyd woda, rdwnomiernie rorscielic 1 zagedcic lekkimi walcami
{np, recanymi) Wb raseszozarkami wibracyjnymi w stanie witgotnodcl optymalned.

Podsypke cementowo-plaskowa stosule sie 2 zasady pray wystepowaniu podbudowy pod
pavelerzehnia ¥ kostki, Podsyphe cementowe-plaskows provgotowuie sie w betoniarkach, a rastepnis
podciela sie na uprzednic pwilkone} podbuadowie, prey zachowaniug

wspateaynnika wodnocementoween od 0,25 do 0,35,
wytrzymatodch na dciskanie nis mndejszed niz Ry = 10 MPa, Ry = 14 Mg,

W prakiyce, wilgotnosd ukiadane] podsyphi powinna byd taka, aby po sciénieciu podsypki w
dlori podsypka nie rozsvpywata sie 1 nie bylo na dioni dladdw wody, a po naciiniecy palcam
podsypka rozsypywata sie. Rozécietenie podsypki cementown-piaskowe] powinng  wypriedzad
uikkadanie nawierzchni z kostek od 3 de 4 m. Rozicielona podsypka powinna by wyprofilowana i
zagesrerong w stanie wilgotnym, lekid waleami (np. recanyimd) Wb zageszczarkamt wibracyjoymi.

Jestl podsypka jest wykonana z suchei zaprawy cementowo-plaskowel 10 po zawalowaniy
nawierzehni ralezy ja polad woda w takie] ilosdd, aby woda zwilzyla caty grubodd podsypki,
Rorscielenie podsypki z suche] zaprawy mole wyprzedzad ukladanie nawierzchni z kostek o okoto 20
o

Catkowite ubicie nawierzchni | wypelnienie spoin zaprawg must byd zakohcrons prred

rexpoczecieny wigzonia cementu w podsypee,
4,7, Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brokowych
5.7.1. Ustalenie ksztattu, wymiary § koloru kostek oraz desenia ich ukiadania

Kartatt, wymiary, barwe | inne cechy charakierystyczne kostek wa pkty 2.2.1 oraz desen {ch
ukladania (przykiady podane w zat, 3) powinny by¢ zpodne z dokumentaciy projektows lub 5%, a w
preveadiku braky wystargzajpoych ustaled Wykonawca przedidada odpowiednie propozycie do
zazkceptowania Ingynierowl, Preed ostateczivm zaskceptowaniem ksrtattu, kolory, sposobu
ukiadania 1 wytwarnt kostek, Inzynier moze polecid Wykenawey wiozenie po m’ wstepnie
wybiranych kostek, wytaczoie na podsypee plaskowe],

5.7.2, Warunki atmosferyozne

UtoPenie nawierzchnt z kostki na podsypes cementowo-piaskowe] zaleca sie wykonywad pray
temperaturze otoczenia nie nizszel niz +5°C. Dopuszeza sie wykonanie nawierzchni jedli w ciggu
drda temperatura utrzymuie sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jedh w nocy spodziewans sg
przymrozki kostke naledy zabezpieczyc materiatami o thym prrewodnictwie clepla (np. matami ze
stomy, papg itp. ).

Nawierzchnie na podsypoe plaskowe) zaleca sie wykonywad w dodatnich temperaturach
otoczenis,

5.7.3, Utodenle nawlerzchni 1 kostax

Warstwa nawierzchnt 2 kostki powinna byd wykonana z elementdw o fednakowej grubosci.
Na wigkszym fragmencie robdt zaleca sie stosowad kostki dostarczone w ted same] partil materiaty,
w ktore} niedonuszczatne sa roine odoienie wybranego kolory kostki,

Ukiadanie kostki moina wykonywad rgcznie Wb mechanicznie,

Udadanie reczne zaleca sig wykonywad ra mnigjszych powlerzechniach, rwlasicye
skernplikowanych pod wzgledem ksztattu b wyrsagaiacych kempozycit kelorystyczne} ukladanyoh
desent oraz réznyeh wyminrdw | ksztattow kostel. Ukladanie kostek powinni wylkonywad prayuczent
brukarze,

Wkiadanie mechanicane zateca sie wykonywad na dugyeh powlerzchaiach o prostym
keztalcie, tak aby ukiadarka mogla przenostd 7 palety warstwe ksziattek na miejsee ich ulodenia 2
wyrnagang doktadnodcia, Kostka do ukdadania mechanicznego nie moike mied duzych adohylek
wymiarowych | musi by odpowiednio preygotowana przex preducenta, b, utozona na palecis w
odpowiedni wzdr, bey dotoienia poldwek | dziewiatek, przy coym kakda warstwa na palecia must
byd dobrze przesypana bardzo drobnym plaskiam, by kostki nie praywieraty do sieble. Udadarde
mechanicyne zawsze musi byd wsparte pracy brukarzy, ktorey uzupstniaia przerwy, wyrablaja ik,
doktadaia kostki w okolicach studzienek 1 krawgznikdw,

Kosthe uklada sie gkote 1,9 om wyte] od projekiowane] niwelety, ponlewsd po procesie
ubiiania podsypia 1ageszoza sig.
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Powierzehnda kostel potofonyeh ohok urzadzen infrastruktury techniczne] (np. studzienak,
whzdw itp.) powinna trwals wystawad od 3 mm do 5 mm povyiel powierzehni tych trzadesn oraz
od 3 mm do 10 mm powyie] korytek dciekowych Goiekdwl,

o uzupetmenia preestrzend prey kraweznikach, obrzedach | studzienkach mozng uywad
etementy kostkows wykohczeniowe w postact tzw, potowek | dziewiatek, majacych wizystiie
krawedzie rowne 1 odpowiednic fazowsne, W przypadiu porzeby ksrtattek o ntetypowych
wymiarach, wolng przestrzed uzupeinia sie kostka cleta, praycinana na budowie specjalnymi
narzedziam? tnacymi {proyoinarkamd, sziifievkami z tarczg itp. )

Drienng drialke robocza nawierzchni na podsypee cementowo-piaskowe] Zatech sie
rakofhionyd prowizoryCnie okoto pdmetrowym pasem nawierzchni na podsypee plaskowe w celu
wytworzenia apor dia ubicia kostki wlodoned na stale. Frzed dalszym winowieniem Fobd,
prowizorycznte utofong nawierzchnie na padsypoe plaskowej naledy rozebrad i usunad wrar ¥
podsypka.

%.7.4. Ubicie nawierzchn z kostek

Ubicie nawierzchni nalety preprowadzic za pomocy zageszozarki wibracyined (plytowed) 2
pslong z tworzywa sziucznego. Do ubicta nawierzchni nie woln uhywad walca,

Ubiianie nawierzchni nalezy prowadeid od krawsgdzi powierzehoi w kderunku je frodka t
jednoczesnie w kierunky poprzecznym ksztattek, Ewentualne nierdwnodct powierzchntows mogy by
rhikwidowane przez ubllante w kierunku wzdtuzinvm kostkl,

Po ubiciu nawierzchn wszystkie kostki uszkodzone (np. peknighe) naledy wymienic na kestkt
cale.

5.2.5. Spoiny | szozetiny dylatacyine
57,51, Spoiny

Szorokudd spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosic od 3 mm do 5
{7,

W pirypadki stosowanta prostopadioéciennyeh kostek brukawych zaleca sig aby osie spain
pomiedzy dlufszymi bokami tych kostek Tworzyly 7 osia drogi kat 45°, a wierzcholek utworzonegn
kata prostego pormisdzy spoinami mial kKierunek adwrotiy do Kisrunky spadky otk nesn
nawierzchini.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypelnid:

a) plaskiem, spetniajacym wymagania pkiu 2.3 o), jedli nawierzchnia jest na podsypce plaskowej,
b} zapraws cementowo-piaskows, spetniajaca wymaganda pktu 2.3 d), jedltl nawlerzchnia jest oa
podsypos cementowo-piaskowe],

Wypatnienie spoin piaskizm polegs na rozsypaniu warstwy ptasku | wnileceniu go w Spoiny na
sticho dub, po obfitym poelaniu woda - winieceniu papki piaskowe] szezotkami wzglednte
rozgariiaczkami z plorami gumowymi,

Zaprawe cementowo-piaskows raleca sig przygotowad w betoniarce, w sposdb zapewniajaey
jei wystarczajaca ptynnoéé, Spoiny mona wypelnic przez rozlanie zaprawy na nawlerzchnie §
nagarnfanie je} w szezeliny szezotkami tub rorgarniaczkami z piorami gumowyrni, Przed
rozpoczecien zalewania kostka powinna byd oczyszczona 1 dobirze zwiliona wody, Zalewa powinna
catkowicie wypelnic spoiny 1 tworzyd monoltit 2 kosthami,

Proy wypelniamu spoin raprawa cementowo-plaskows nalezy zabezpiecryd przed zalaniem
nig szozeliny dvlatacvine, wiladajac zwinigte paski papy, awitki z workow po cemencie itp,

Po wypelnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskows nawigrzchnie natezy starannie oczyici;
szezesdinie dotvery 1o nawierzehnt z kostek kolorowych § 7 rdznymi deseniami ukiadania,
5.7.5.2, Szezeling dylatacyine

W przypadiku uktadania kostek na podsypoe cementowo-piaskowe] § wypetianiu spain
zapraws cementowo-plaskows, nalety przewidzied wykonanie szczelin dylatacyinveh w
odlegiosciach rgodnych z dokumentaciy projekiowa tub 5T weglednie nie wiekszych niz co 8 m,
Szerokodd szezelin dylatacyinych powinna umoziiwiad przejgcie przez nie przemieszczen
wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchnl w olresie letnim, lecz nle powinng b roniefsrs
niz & mm. Szczeliny te powinny byé wypeinions trwale zalewarmi | masami okredlonyimi w pkeie 2.3
e). Sposob wypetnienia szezelin powinien odpowiadad wymaganiom Q5T D-05.0G2.04a wAypeElnianie
seezelin w nawierzehniach 2 betonu cementowegon™ [161,

srezeling dytatacyine poprzeczne nalely stosowad dodatkown w migiscach, w ktdrych
wystepuje zrviana szhywnodcl podicla (np. nad przepustami, przy prayceothach mostowych, nad
szezelinami dylatacyinymi w podbudowie itp, ). Zaleca sie wykonywad szozeliny podiuine pray
sciehkach wrdlud jewdnd,
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5.8, Pielegnacia newlerzchni 1 oddanie jei dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce plaskowe] ze spoinami wypetnionyrmi plaskden moina oddad do
vtk bezpodrednio po je] wykonaniy,

Nawierzchiie na podsypce comentowe-paskowe] ze spoinami wypatnionymm zapraws
cementowo-plaskowa, no fet wykonaniu nalely provieyd warstwg wilgotneso plasky o grubodct od
3.0 do 4,0 on i utrzyimywads §a w o stanie wilgobnyin preer 7 do 10 dod, Po uplywie od 2 tygodni {(pray
temperaturze frednie] otoczenta me nkiszed nif 15°C) do 3 tygodit v porze chtodnieiszel)
nawierzchmie naledy oczydcld 7 plasku | mozna addad Jo udythy,

&, KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1, Dgdine 2asady kontroll jakedol robdt
Opdtne zasady kantroll jakesdsd robdt podano w 05T D-mM-00.00.00 | Wymagania ogdlne” [10]
phi 6.
H.2. Badania przed proystapienism do robdt
Preed proystapieniem do robot Wykonawes powinien uzyskad:
a) wrakresie betonowet kostid brukowe]
aprobate techniczng,
- certyfikat raodnosct lub dekdaracie zgodnoscl dostawey oraz ewentuaing wyinki bada’ cech
charakterystycenych kostek, w proypadiu zadania ich przer Indyniera,
—-  wyniki sprawdzenia priez Wylanawee cech zewnetrenych kostek wg phkiu 2.2.2.73,
by w zakresie innych materiatow
----- sprawdzenie  przez  Wykonawee  cech  zewnetrznych  materialéw  prefabryvkowanych
{(krawginikdw, obreeyl,
ew, badania wiasciwosol kruszyw, piasky, cementu, wody itp, okretlone w normach, kidre
budza watpliwosct Indyniera,

Wzystkie dokumenty oraz wyniki badal Wykonawca przedstawia inzynierowd do akceptacii.
#.3, Badania w czasie robdt

Crestotliwedd orap zakres badan | pomiardw w czasie robdt nawierzehniowych z kostki
podale tablics 2.

Tablica 2. Czestotiiwosd oraz zakres badan | pomiarow w czasie robot

Lp. Wyszczegolnienie Czestotliwodc badan T Wartadcl
badan 1 pomiardw ‘ dog:auﬁﬂzimne
1 i Sprawdzenie podioza i koryta 1 Wwa ST D-04,01.01 {11]
7 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wy DT, norm, wytycsnych,
wymienionych w pkoie 5.4
T3 iprawdzenie obramowarnia wg 05T D-08.01.01:02 [171;
pawierzohni D-08.03.01 18] D-08.05,00
_________ 119
4 Sprawdzenie podsypki Bie2gra kontrola w 10 Wy pkiu 5.6;
{przymiarem liniowym bib punktach dziennei dziatki eichythd od
metody niwelacit) roboczel: grubosci, spadkdw | projekiowane
i cech kanstrukeyinyeh w § grubodel 41
pordwnaniu z dokurnentacis | om
pro-jektows | specylikacly
5 | Badania wykomywania
nawierzehni 2 kostki L
a) rpodnosd z dokumentacia Sukcesywnie na kazdei
| projektows dziatce roboczs]
) polozenie  ost w o plapie | Co 100 m i we wszysthich Erzesuniecis
{(sprawdlzons geodezyinie) punktach el s
charakigerystyrzoveh projekiowa
nej do 2 o
¢) reedne wysokosciowe [ Lo 25 mow osi § pray Oedchrylenia
(pormierzone  instrumentem | krawedziach orsz we w1 gy -3 o
pomiarowym) wizystiich punktach cha-
raktarystycinyeh
S S EMGINEERING.
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A} réwnosd w profii pudtumwn Jw, pierdwnoici
feeg BN-GB/8931-04 [9] tata do 8 mm
czterpmet-rows)

& rivaniss W preehroiu | dw, Preeswity
DOPEZSCIIVIM  (sprawdznna rie-chey tata

taka g":r'uﬁﬂowa Z po-itmnicy
| pomtarze preeswity ki-nem

cechowanym orEz,
proyiviaram tiniowym
wiglednie metods  piwela-
i)

fy spadki POprzE
{sprawazons rie- wda

piwelacii

8 o
wierzehnig d
& ymin

8]

Delehivili oo
{ig-
khumentach

cho 3,3%

pro-jekiowe]

g} sEerokos rrawleyrohet § v,
{(sprawdrona preyeniarem
Hinfowyi)

hy srerokosc i gebokoss

wypelnionia spoin | szezelin
{ogledziny i pomyiar
przymiarain  lnjowym  po
wykrusze-niu dtug, 10 om)

W 20 punidtach
charakterystyczryeh
drienne] deiatid robocre]

Ordehytki od
sze-rokodcl
projekto-

1T

wane] do th

Wy okt 5.7,

3

i1 &pmwdwme ketoru kostelk 3
desenia ich wozenia

Kontrola hiezaca

Wwg
dokumenta-
¢it
projektowe]
iuty decyzii
Inky-niera

&.4, Badania wykonanych robét
Zakres badad i pomiardw wykonane] nawierzchnt 2 betonowel kestki brukowej podano w
tablicy 3.

Lp« Wysmmg;mimenw bm:!an i pmmmmw Spmmb w!awdmniﬁ

1 iSprawdzenie wygladu zewnetyzness | Wizualne sprawdzenie jednorodnoessi
nawierzehng, krawezntidw, obrzegy, |wyglady, prawidiowodc desenia,
Srigkow kolordw kostek, spekan, plarm,

deformacii, wy-kruszen, spoin i
e szezelin »

i | Badanie polokends o8l nawler zehniw | beodezyine sprawdzenie polozenia

planie osi o 25 m i w punktach
charakterystycenych (dopuszezaing
prresuniecia wy tab. &, o, Sb)

3 1 Rzedne wysokosciowe, rownosd Co 25 miwe wgszmt h punkiach
podiuzng 1 poprzeczng, spadid charakierystycznych {wyg metod § do-
poprzecine | szarokoid puszczalnyeh wartosci podanych w

tab, Zlp. od Sedo by

4 | Rormieszezenis | szerokoss spoin i Wt a_"aktu 551575 '

srerelin w nawisrzched, pomicdey
Reawednikami, obrzezami, iciekami

oraz wypatnienieo spoin | szozelin

KO EMGINETRING.,
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7. OBMIAR ROBOT
7.4, Omddne zasady obrmlare robadt

(goine zasady obmiaru robdt podane w ST D-M-00.00.00 , Wymagania peoine”™ [107 pkt 7,
T2, Jedrostika ohmiarowa ‘

Jednostia obmiarows jest m* {metr kwadratowy) wykonane] rawierzehng 2 betonowej bowsthd
bisikowed.

Jednostki ohmiarowe robotl towarzvszacych budowie nawierzchnd z betonowe] kostki
brukowei (podbudowa, obramowanie 1p.) 53 ustalone w odpowiadnich 57 wymianionych w phkiach
g4 1 5.5

2. ODBIOR ROBOT
8.1, Opdine zasady odbiory robot
Ogéine zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 , Wyrnagania ogGlne” [10] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane rgodnie 7 dokumentacja projektows, ST wymnaganiami
inzyriera, jezell wszystkie pomiary | badania z zachowaniern toleranchi wediug phiu & daby wynikd
POTYEYWNE,
§.2. Odbior robat zanikajaoyeh 1 ulegajacych zakryciu
Cebiorowl robot zanikajaeveh 1 ulegaiacych zakryciu podiegaia:
~ prayeotowanie podivia i wykonanie koryta,
- ewantualne wykonanie podbudowy,
- awerrtualitie wykonanie law (podsypek) pod krawezniki, obrzeta, scieki,
---- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
swentuainie wypeinlenie dolne czedcd szcrelin dylatacyjnych,
Cadbidr tych robot powinden byd zgodny 2 wymaganiami pleru 8.2 2-M-00.00.00 |, Wymagania
peoine” [10] oraz ninlejsze} 5T,

9, PODSTAWA PLATHOS
9,1, Dgdlne ustalents dotycrace podstawy platnosc
Opdine ustalenta dotyozace podstawy platnosc podano w §T D-M-00.00.00  Wymagania
ogding” (107 pkr 9.
9.2. Cena jednostii obmiarowsi
ena wykonania 1 mt nawlerzchnd z betonowe] kostld brukowe] obejmuje:
prace pomiarowe 1 roboty przygotowawdze,
- grnakowanie robot,
~ przygotowanie podinza 1 wykonanie koryta,
dostaresenie matariathw 1 sprreti,
----- wykonanie podsyph,
- ustatenie ksztabtyw, koloru § desenta kostek,
tozenie | ubicie kostek,
wypetnienie spoin | ew, szezetin dylatacyinych w nawierzchad,
plelepnacie nawizrzchni,
- przeprowadzenie pomiardw | badad wymaganych w niniejsze] specyfikacyi techniczned,
odwierienis sprretu.
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowed kostkl brukowe) nie ohejmuje robat
towarzyszacych (Gak: podbudowa, cbramowanie itp, ), ktére powinny byd ujete w innych pozyciach
kosztorysowych, a ktorych zakees jest okredlany praez 57 wymienione w pktach 2.4 1 5.5,

103, PREEPISY TWIAZANE
10,1, Polskie Mormy

1, PN-B-11112:1996 Kruszyws mineratne, Kruszywa tamane do nawierzehni
drogowych
2, PM-B-111130199%¢ Krusnywa mineraine. Kruszywa naturatne do

nawierzchot drogowych; plasek

3. PN-BtTEI3199Y Materiaty kamienne, Elementy kamienne; krawenild
ubiczne, mostowe § drogowe

4, PN-B19700 1097 Cament, Cement powszechngzo wrytku, Skiad,
wymagania i veens gounoic

5. PH-B-32i00:1082 Materialy budowlane, Woda do betondw 1 zapraw

W ENGEIMEERING
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10,2, Branzowe Hormy

6. BH-88/6731-08 Cement. Trarmsport § preechowywanie

7. BN-3O/&TIH-03/04  Prefabrykaty budowlane ¥ betonu, Elemently
nawierzchri drig, ulic, parkingdw | torowisk
tramwajowych, Kraweiniki | obrzeza

&, Dh-od/BR31-0 Drogi samochodows, Oznaczenie wskaznika
piaskowego
9. BN-6HE/5931-04 Drogi samachodowe, Pomiar rawnoéci pawierzohni

planosraten | lats,
14,3, Opdlne specyfikacie technicne (O5T)
10 D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
., B Dolne warstwy podbuddv oraz oczyszezenie i
(b, 0010 04, 03,01 skropienie

12, I Podbudowy 2 krigeywa stabilizowanego mechanicznie
{4, 34,0004, 04,03

13, -04.04.04 Podbudowa 2 tiuczma kamiennggo

T4, I Podbudowy | idepszone podioza 2 gruntdw tub
04,05, 00-04.05.04  kruszyw stabilizowanych spoiwarmi hydrauticznymi

15, 204,008,601 Padbudowa 2 chudego betony

16, D-05.03.048 Wypelaianie szozelin w nawlerzchin 2 betonu

CEMentoweRn

17, D-08.01.00+02 Wraweiniki

18, 08,0301 Betonows obrzeta chodnikowe

i, 08, 05.00 Sieki

ME.00,00, PODBLURBOWA

#4.12.04.00, Podhudowa z betony asialtowesno

T, WETEP

1.4, Prredmiot 57

Przedmictem ninfeiszed szczegdlows] specyfikaci technicezned (5T) sa wymagania dotyczace
wykonania | ogbioru rebdt ewigzenych z wykonywantern podbudowy z betonu astaltowego
rwigzanych z budowa nawierzchni jezdni w ramach przebudowy obiekty mostowsgo.

1.4, Lakres stosowania 57

specyfikacia techpiczna (5T} stanowl obowigzujaca podstawe jako dokument praetargowy i
kostraktowy prey ziecaniu i reatizach robdt awiazanych = budowa nawierzched jezdnd w ramach
prrebudowy preepusty. Rujawskim,

1.3, Zakres robot objelyeh 57

Ustalenia zawarte w ninielszel specyfikac)i dotyces zasad prowadzenia robot 2wiazanyoh 2
wykorywarniem

podbudowy 2 betony asfaltowego wyg PN-5-96(15:2000 [10].

Eadbudows 7 betonu asfaltoweso zaprojektowano dia drogi o kategorii ruchy KR2 wg  Katalogu
typowych

konstrukcii nawierzochnd podatnych 1 pdlsatywnych”, 1BDIM - 1997 {121

1.4, Gkrestenia

P4, Olrestenia podstawowe

1,44, Beton asfaltowy {BA) - misszanka mineraino-asfaltowa uiniona | zageszezona,

1.4.2, Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia proygotowana do ulozenia warstwy 1
rvieszankd mineralnoasfatiowe],

1.4.3, Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uptynndony lotnymi rozpuszczalnibami,

1.4.4, Emulsis asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszenego asfaitu w
wodiie,

1.4,%, Proba technologiczns - wytwarzanio mieszanki mineralno-asfaltowed w celu sprawdzenta, ooy
jel whasciwosl sg zgodne 2 recepty laboratorying,

1.4,6. Odcinek praboy - odcinek warstwy nawierzchni (o dlugodel co najmnied Bm) wykonany w
warunkach

whlizanych do warunkaw budowy, w celu sprawdrenia pracy sprzetu | uzyskiwanych parametrdvw
technicriych robdt,

U I — K EHGINEERING.
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1,4.7, Kategoria ruchy (KR) - wyliczone obcigzende drogl ruchem samachodowyim, wyrazone w
osiach

abliczentowych (100 kNY na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.8, Pozostate ckredlenia podstawowe s zgodne 2 odpowiednimi polsiimi normami | 7 definiciami
podanymi w §T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pk 1.4,

1.5, Oudlne wymagania dotyczace robit

Odlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00,00 , Wymagania oadlne” pkt 1.9,

2, MATERIALY

7.1, Ogolne wymagania dotycrace materiatdw

Gpdlne wymagania dotyczace materiatbw, ich pozyskiwania | skladowania, padans w TBT Db
00.00,40

Symaganta ogotne” pht 2,

2.2, Asfait

Natery stosowad asfalt drogowy speinfajacy wymagania alresione w PN-C-96170:1965 [5],
Rodzaje stosowanveh asfaltdw drogowych w zalemnoicd od kategorit nucha podang w tabdicy 1.
2.4, Wypeiniacz

Nalesy stosowad wypelnlacz, speltniajacy wymagania PN-5-96304:1961 (9] dia wypetniacza
DOCSTEWOWEED

i rastepczego. Prrechowywanie wypeintacza powinno bye rgodne 7 PN-5-96504:1961 {91,

L4 Brasrywo

W zaleznoéct o kategoril ruchu nalezy stosowad kruszywa podane w tablicy 1,

Skiadowanie kruszywa powinno odbywad sie w warunkach zabezpleczajacych je preed
zaniecryszczenien |

rmieszariem z innymi asortymentami kruszywa tub jego frakejami,

Tablica 1. Wymagania wobeo materiatdw do podbudowy ¥ betonu asfaltowego

TWymagania wobes matesiakin w
raleznosel od katepodiz b
BE ey KR 3

Zad faateriain

f] Kruszywn fapmane swvkle 1 ogmnniowane 2
supowen skalnegs oray sEtueznego (EEle) we
PN-B-1] Y5 {21 PReBa ] 1] L1608 {4]

2 piweir o 3l tibbites 1]

b W BN

A PCys 10 bwir Rrwszony w o nadwsahue
iopdrobnionsge  muwowen skiliege W
WIAR-CZDP 84 F14] e

_ L LIT gt 0, 2
4 | Plasek wy PRN-B-11E131896 [ 1) At 4,

s h

& Wupetnings myineralny
A wg PSRt LG
Iy integn pochodratin W OrZRCESI
Iabornroriom drgyowesn - ey 2 odelania
5 ETL96S (6] 1D, Lo

peslraoy

B Asfalr drogowy wy Pl

1y Stommek plasku lamanego do nanualnege W andzane mingralng
Ty Slommek wypehliaszs podstawowaro do pyiew 2 edprian

1.5, Asfalt uptynniony

Nalezy stosowad asfalt uptynniony spetniajacy wymagania elredione w PN-C96173:4974 (71
2.6, Emuisia asfaltowa kationowa

Nalezy stosowad drogowe kationows emulsie asfattowe speiniajace wymagania okredione w
W EmaA-29 1131

3. SPRIET

3.1, Qpéing wymagania dolyoiaie sprzetu

Dgdlne wymagania dotyczace spragtu podano w 5T D-M-00.00.00 LAyrnasania ogdlne” pkt 5
3.2, Sprzet do wykonania podbudowy z betenu asfaltowego

Wykonawea przystemiacy do wykonania podbudowy 1 betonu asfaltowegno powinien wiyliazad sie
mozliwoscig korzystania z nasiepuiacego sprigtu:

- wybwérni fotaczarid) o mieszaniu cyklicznym Wb ciaglym do wytwarzania mieszanek minaealng.
astalbownch,

. uktadarek do uktadania mieszanek minetatne-asfaliowych typu zagesecranaege,

....... KO ENGINEERING.
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- skrapiarek,

 walcdw lelkkich, $rednich § cieekich,

- walchw ogumionyeh cigzkich o regulowanym cifnieniu w oponach,
- szczotek mechanicznyeh i innych urzadzen cryszeracych,

- samochoddw samowntadowozych 2 preybeycien iub LETTICSOW.

4, TRAMSPORT

4.9, Ogdlne wymagania dotytzare transporty

Dgnine wymagania dotyczace transporty podano w 08T B-M-00.00,00 SWytnagania ceolng™ pk 4,
4.4, Transport materiatdw

4,2, 1, asfalt

Astalt nalesy preewozié zgodnie 7 zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 | .

Transport asfaltdw drogowych moze odbywad sig w!

- pysternach kelejowych,

- gysternach samochodowych,

- bgbnach blaszanveh,

b imych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez ingyniera,

4,0, 2. Wypetniacy

Wypetniacz luzem nalezy przewonid w cysternach praystosowanyeh do przewozu msteriatdw sypkich,
umnoziiwiatacyeh rogiadunek preumatyciny.,

Wypelniaoz workowany imodrna pri syeozid dowolnyml drodkami transporty w sposob zaberpleczony
przed

zawilgoceniem | uszkodzeniem workow.

42,3, Kruszywo - kruszywo mozna preewozic dowolnymi Srodkami transporty, w warunkach
zabezpleczaiacych je praed ranieczyszoreniens, zmieszaniem ¥ innymi asortyynentanmt krustvwa b
jego frakcjamd § nadmisrnym

zawllgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betony asfaltowaso - mieszanke betonu asfaltowege nalezy preewozic pojazdam
samoveyladowszyimi 2 praykryciem w czasie ransporty 1 podezas perekiwania na rozladunek,

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczac 7 godzin z jednoczesnym
spistpieniem

warunki rachowaria temperatury whudowania. Zalecs sig stosowarie samochoddw termosdw ¥
podwoinymi scianami skrzyni wyposazone] w system

DETZEWCTY,

5, WYKONANIE ROBOT

5.4, Opoine zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podana w 05T D-M-00.00.08 |, Wymagania ogding” pkt 5.

5,2, Projektowanie mieszankl mineralno-asfaltowe] do warstwy podbudowy

Przed proystapleniem do robét, w terminie wzgednionym 2 Inzynierer, Wykonawsa dostarciy
freynierow)

do akceptacii projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] oraz wyniki badan laboratoryinych
poszezegoinyeh

sktadnikow 1 probki materiatow pobrane w obecnodel Inayniera do wykonania hadan kontrolnych
prges inwestora,

Projektowanis mieszankt mineralno-asfaltowe] polega na:

- doborze skiadnikow minszank! mineralned,

- doborze aptymalne] ilndci asfaliu,

- pkredleniu jel wiadciwosc 1 pordwnaniu wynikdw z zatozeniami projektowymd,

Krzywa uziarnienia mieszankt mineratne] powinna miedcic sie w poly dobrego wriarnienta

WY THACZONEHD

przew krzywe graniczne.

Rredne kroywych granicznyeh uziarmienia mieszanel mineralnych do podbudowy 7 betan
aafaltowego oraz

orientacyine Zawartodcl asfaltu podano w tablicy Z.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia misszanek mineralnych do podbudowy 7 batony
asfaltoweno oray orientacyine zawartosc asfaltu

KO EHGINEERING
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Kroywe graniczne yziarnienia mieszanek mineratnych do pocbudowy 2 betonu asfaltowegs
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Rys, 1. Kizywe grasiczne uziarnienia mieszankd mineraing BA od 0 do 31,5 mm podhudowy

nawierzohni drogl o
ohelazeniu ruchem KR 6

Sidad misszanki mineralno-asfaltowe] powlnien byd ustalony na po

veykonanych vy

dilawie badan prabel

metody Marshalla. Probki powinny speiniac wymagania podane w vablicy 3 \p. od 1 do B
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Wykonana warstwa podbudowy 2 betonu asfaltowego powinna spetniac wymagania podang w tablicy
3,

o & do 8.

5.3, Wytwarzanis mieszank! mineraino-asfaliowe]

Migszanke mineratno-astaltowa produkuie sie w otaczarce o areszaniu cykbiczoyrm lubs ciagtyn
zapewniajace] prawidiowe dozowanie siktadnikéw, ich wysuszenie 1 wymieszanie ofar zachowanie
temnperatury

sikiadrikdw | gotowed mieszanki mineralno-asfaltows].

Dozowanie skindnikow, w tym takze wstepne, powinno byd wagowe | zautomalyzowane oraz zgodne
i
recepta. Dopuszcza sie dozowanie objetodciowe asfalty, prey uwiglednieniu zmiany Jego gestoirt w
zaternodci od temperatury.

Tolerancje dozowania skiadnikdw rooga wynosic: jedna dziatka elementarna wagl, wiglednie
orzeptywomierza, tecz nie wigce miz ¢ 2 % w stosunku do masy skiadnika,

Astalt w zhiorniku powinien byd ogrzewany w spoesth podredni, 7 ukladem termostatowania,
zapewntajacym utrzymanie state] temperatury z tolerancig & 50 C.

Ternperatura asfaitu w zbioraiky powinna wynosic.

< Ha D 80 od 1450 £ do 1650

-~ dia D 70 od 1400 C do 1600 L,

Tablica 3. Wymagania wobec rmieszanek mineralno-asfaitowych | podbudowy z betonu sslattowegn

Wormngatia wolmee MOLA
Ty s b i pedtadieery 2 BA w naletnoust
od harmpor pmeh

Vo Bmdid seorwmoder pelaes L 3P

b | Srabiloeid prébed wy meredy Marhalla w
suamprr e H0° 0, ragenmeranyel 27 wdermed
whijadia , kh

b P Oaksmiaioene probel puw, amm od 1.5 de 3.5
4 VWolns prmestzzen woowdbhack sw . Y v i A0 do B0

S Woyvpelnien weltid proastozen o problack pe %y

R

& | rubodd woom waestwry 7 MLIA o wmarmmnn,

o Fan de 138 o
ok O et oo 30X mey
wih {F woows dhe 260G e

oh B wom de 23,0 s od B0 do 140
ot § wgem do 318 romn wd B0 e 1E 0
T Wakeznd zapeszozerma waribey, O
B VWolns proastrmed w warstoie. %oy rogd B3 e B0

T ommmeneny Wy wetvemayoh THAM, Infotnacys. wawdere - seart oo 48 15 desverny
rriko famy peodelioveanan shindg MNTA

2 apecaboe warsnkl |, ebedente suchaim pewisisi.

TROTIL, SR AT bR A L, L

1 Modut sztywnosc

Kruszywo powinno byd wysuszone | tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodanin wypetniacza
uzyskata wiasciwg temperature, Maksymaina temperatura gorauego Kruszywa nie powinna byd
wysza o wigcei niz 3o C od maksymalned temperatury mieszanki mineralng-asfaltowe] podana]
ponized,

Temperatura mieszanki mineralnc-asfaltowe] powinna wynosic;

-2 D 50 od 1400 Cdo 1700 (,

oo 01 EHGINEER NG,
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- 70 ad 13%0 C do 1650

Ternperatura mieszanki mineraino-asfaltows] more by mizses 0 1000 od minimainej temperatury
podana]

powyEed.

5.4, Proypotowanis podboi

Padinie pod warstwe podbudowy 2 betonu asfaltowege powinne byd wyprofilowana, réwnnie,
ustabiiizowane

i podne, Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha 1 caysta, Preed rodozeniem warstwy podbudowy z
migszanki mingralno-asfaitows], podioze nalery skropic emulsiy asfaltows b asfattem
uptynrionyim w ilodcl ustalone] w 5T, Zalecane ilodci asfaltu po odparowaniu wody 7 emutsji lub
uptyriniacza 2 asfalty uptyniionesgo, w zalesncici od rodzaju podioza pod podiudowe, wynosza od
072 do 1,0 ke/m2, Powierzchnie cxotowe wiazdw, wpustdw itp, urzadzen powlnny byd pokryte
asfaltern lub materiatem uszczetniajacym, okrettonyrm w ST 1 zaakceptowanym przez buyniera,

5.5, Polgcrenie mipdzywarstwows

Podbudawe 2 betony psfaltowego nalezy skropic emulsia asfattowq lub asfaitem uptynnionym preed
wiozentern nastepne] warstwy asfaltowe] dia zapewnignia odpowiedniego polaczenia
riedeywarstwowego, w ilodol ustaloned w 57, Zalecane Hlosci asfaltu po odparowaniu wody 1 ernulsji
b uptynniacza = asfaltu uptynnionege wyniosza od 0,3 do 0,5 kg/m2. Skropienie powinno byye
wykonane z wyprzedzeniem w czasie przawidzianym na odparowanie wody b odparowaniu
uplynniacza; orientacyiny czas wyprzedzenia wynosi Co najmpie:

- B b przy Hodcl powyzed 1,0 kg/mZ emulsi ub asfaltu uptynnionego,

- 2 b pray itodct od 0,5 do 1,0 kg/mi emulsii Wb asfaltu uplynnionego.

Wymagariz nle dotyozy skropienia rampa otaczarki,

5.6, Warunki preystapienia do robot

Podhudowa 2 betonu asfaltowege mote byd wykonywang, ady temperatura oteczenia jest nig nizsza
od +5a

€ dla wykonywane} warstwy grubosci = 8 om 1 +100 C dia wykonywane] warstwy grubosci & am, Nie
doplsTor

sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowed na mokrym podiozy, podczas opadaw atmosferycznych
oray sinege wiatru {(V » 16 m/s).

5.7, Zardh probny

Wykonawea przed przystapieniem do produkeli mieszanki mineratne-asfaltowe] jest iobowiarany do
przeprowadzenia w ohecnodcd Inzyniera kontrolne] produkcii. Sprawdzenie zawartoicl asfaltu w
mieszance okredia sie wykonuiac ekstrakcie. Tolerancie zawartoscl skiadnikiw mieszankd
mineralno-asfaltowel wigledem skiadu zaprojekiowanego podang w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancie zawartodel skladnikéw mieszanki mineratng-asfaltowe] weglgder skiadu
zaprojekiowanegs

przy badaniy pojedyncze] prdbki metody ekstrakeil, B m/m
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i | Timms pocectayios na sitach o ccukbah &
dpmmmk dhS 2SO A0 e g 1R 4.6,
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5.8, Ocelrek probny

Jezeli w 5T preevwidziano kondegmnosid wykonania odainka probnego, to oo najmnied na 3 doi przed
roEpoczeciem robot, Wykonawea wykona odcinek probny w cely:

- stwlerdzenia czy uyty spreet jost wiaschwy,

- phredtenia grubosct warstwy mieszankd mineratno-sstaltowe] przed zageszczeniem, konteczne] do
uzyskania

wymaganei w dokumentacii projekiowe] grubosci warstwy,

- okredtenta potrzebne] Hosol przeisc walodw dla uryskania prawidiowego zageszczenia vearsiwy,
3o takie] proby Wykonawea tayje takich materiatdw oraz sprzety, iakie bedy stosowane do
wykonania

podbudowy, Odcinek probny powinien byd slokalizowany w migisou wskaranym przez yniara,
Wybkonawea moze preystapic do wykonywania podbudawy po zaakceptowaniu odcinka probnego
et

Inzyniera.

5.9, Wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfattowego

Mieszanka mineraing-asfaltowa powinna byd whadowywana ukladarks wyposatong w ullad =
automatyczoym stergwaniem gruboscl warstwy | ubrzymywanierm niwelety godnie 2 dokumentacia
projekiows. Temperatura mieszanki whudowywane] nie powinna by¢ nizsia od minimalned
temparatury mieszanki podaned w pkt 5.3,

Zageszoezanie mieszank powinno odbwwad sie berzwlorznie, zgodnie ze schematem preejid walcs
ustalomym na odcinku probeym, Pocsatkows remperatura mieszanki w czasie zageszozants powinna
wynosic nie mniej niz:

- ota astalty D S0 1300 O,

- e msfatiu D 70 1250 <,

Zageszezante mieszanki nalery rozpoczad od krawoedzi nawierzehnd ku ost, Wslalnik zageszozenia
yorong]

warstwy powinien by zgodny T wymaganiami podanymd w tablicy 3,

Ziacza w podhudowie powinny byd wykonane w linil prosted, riwnoleple tub prostopadie do osi
drogi.

W przypadku rozkadania misszanki calg szerokoiciy warstwy, zigcza poprzeczne, wynikalace z
drienned

driatki roboczed, powinny by réwne obeiete, posmarowane lepiszozem | zabezpieczone tistwa, pried
uszhadzeniem, W proypadiu rozkdadania mieszanki potows szerokodcl warstwy, wystgpuiace
dodatkows ziacze podiuzne nalesy zaberpiecrye w sposth podany dla zlaces poprzecenego. Zaize
vkiadane] nastepriel warstwy, np. wiagaced, powinno byd przesuniete o co najmniel 15 om
wrgledem Racza podbudowy,

6. KONTROLA JAKOSCH ROBOT

4.1, Dgilne zasady kondrol jalodet robdl

Opdlne zasady kontroli jalosc robdt podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne” pkt 4,

6.2, Badenia preed preystapleniem do rebdt

Przed praystapientem do robdt Wykonawca powinien wykonad badania asfalty, wypelniacza oraz
kruszyw

przezraczonyoh do produkci mieszanki mineratno-asfaliowe § preedstawic wyniki tych badar
Indynierowd do

abcepracii,

6. 3. Badanis w czasie robot

#,3,1, Crestotliwosc oraz zakres badad | pomiaréw

Cuestotliwosd oraz zakres badan | pomdardw w nzasie wytwarzania migsranki mineralno-asfaitowe]
podanc

w talkdicy 5.

Tabiica 5. Crestotliwodd oraz zakres badan § pomiarow podezas wytwarzania mieszanki mineratng-
astaltowe;
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#.3,2, Sktad | uziarnienie mieszanki mineralno-asfaliowe]

Badanie skladu mietzanki mineralno-asfaltowe] polega na wykonaniv ekstrakej] wg PN-5-04001:1967
[81.

Wyniki powinny by¢ zgodne z recepty labaratorying 7 toleranciy skredlong w tablicy 4. Dopuseora
sie wykonarie badad innymi réwnowaznymi metodami,

6.3.3. Badanie wiaschwoich asfatiu

Dia karde cysterny nalezy okredli¢ penetracie | temperaturg mieknienia asfaity,

&.3.4, Badanie wiatciwoicl wypetniaca

Ma kazde 100 Mg zurytego wypetniacza natezy okredlic uzlarnienie | wilgotnodc wypetniacza.

§,3.5, Badanie wiasciwosc kruszywa

Przy Kasde} zmianie kruszywa nalezy okredlid klasg | gatunek kruszywa,

6.3.4. Pomiar temperatury skiadnikow mieszanki mineralno-asfattowe]

Bomiar temparatury sktadnikow migszanki mineraino-asfaltowe] polega na oduzytaniu ternperatury
A shkali

adpowiedniego termometry zamontowanego na otaczarce, Temperaturs powinna by zpodng z
wyrriganiami

podanyrnd w recepcie laboratoryine] 1 5T,

#.3.7. Porniar temperatury mieszank! mineralno-asfaliowe]

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaitowe) polega na kilkakrotnym zanurzeniy termometiu
W

meszance 1 odezytaniv temperatury. Doldadnoss pomiary = 20 €, Temperatura powinna bys zpodng
z wyrnaganiami podanyrai w recepoie 157,

6.3.8, Sprawdzenie wygladu misszanki mineralno-asfaltowe]

Sprawdzenie wygiadu mieszanki mineratno-asfaltowe] polega na ocenie wizualngd jej wygladu w
tzasie

produkedi, zatadunku, roztadunky | whudowywania.

£.3,9. Wiateiwosol mieszanki mineratno-asfaliowe]

Windciwoiel misszanki mineralno-asfaltowe] naleSy ckrediad na préblach zageszcronych metody
Mayshalia.

Wyniki powinny by zgodne 2 recepta laboratorying,

4.4, Badania dotyczace cech geometryeznych § wiasciwodcd podbudowy z betonu asfaltowego
§.4.4, Crestotliwost oraz zakres badad 1 pomiarow

Czestotliwodc oraz zakres bacdar  pomiardw wykonane] podbudowy @ betomy asfaltowego podaje
tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwosé nraz zakres badah | pomiardw wykenanei podbudowy z betenu asfaltowego
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&,4,2, Szerokoid podbudowy
Szerokodd podbudowy powinna byd rgodna 7 dokumentacia projektowa, 2 toleranciy + & om,
£.4,3. Riwnosd podbudowy

Nierdwnosd! podiuzne i poprieczne podbudowy mierzone wg BN-68/8931-04 {11} lub metody
rewnowasng,

nie powinny byd wigksze od padanych w taplicy 7.

Ly Evvsen o plave oo 3w
! St Khasw O 3

&.4.4, spadiki poprzeczne podbudowy

spadki poprzeczne na odeinkach prostych 1 na tukach powinny byl zgodne 7 dokumentacia
projeliows, 2

tolerancia £ 0,5 %.

6.4.5, Reedne wysokodciows

Fredne wysokoiciowe powinny byd rgudne 2z dokumentaciy projektows, 2 tolerancly - 1 om, + Gom
§.4.6. Ukszrattowanie osi w planie

04 padbudowy w planie powinna byd usytuowana zgodnie 2 dokumentacia projekiowa, z twleranciy
5 em.

§.4.7, Gruboid podbudaovwy

Grubest podbudowy powinna byé zgodna z gruboscia projekiows, z tulerancia & 10 %,

&.4.8. Zigoza podivine 1 poprzecine

Iacza podbudowy powinny byd wykonane w lind proste], rownolegle lub prostopadie do osh, dlaczs
powinny byé catkowicie swiazane, a praylegajace warstwy powinny byd w jednym poziomis,

6.4.9, Krawedzie podbudowy

Krawedzie podbudowy powinny byé wyprofilowane a w mielscach gdzie zasuta kordecnoic obrigcis
pokryte asfaltem,

b4, 10, Wyelad podbudowy

Podbudowa powinna mied jednolity teksture, bez mizise presasfallowanych, porowatych,
tusreracych sig

spekanych,

5.4.11. Tageszezente podbudowy | wolna przestrzen

Zageszezenie | wolna prestrzen podbisdowy powinny byd zgodne @ wymageniami ustalomym w 5T
recepdie,
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7. DBMIAR ROBOT

7.1, Ogdine zasady obmiary robdt

Ouolne zasady obrniary robot podanc w 5T D-M-00.00,00 ,Wymagania ogoine” pkt 7.
7.k Jednostka obmiarowa

Jednostka obrmiarows jest m2 (metr kwadratowy) podbudewy z betonu asfaltowego.
Hosé jednostek obmiarowych 10,839, 1 mi.

B. ODBIOR ROBOT

Ogbine zasady odbioru robdt podanc w 0T 0-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznale sie za wykonane zgodnie z dokumentacia projektowa 1 587, jereli wszysikie pomiary 3
hadania z zachowaniem telerancii we pktu & 1 PH-S-96025: 2000 {10 daly wyniki pozytywrnie,

%, PODSTAWA PLATROSC

9.1, Ogdlne ustalenia dotyozace podstawy platnodc

Dedlne ustalenia dotyczace podstawy platnesct podano w 55T B-M-00.00.00  Wymagania ogline” pht
7,
it
9.2, Cons tednostki obmiarowe ]

Cena wykonania 1 m2 podbudowy 2 betonu asfaltowego cbejmuje:

- prace pomiarowe i roboty preysolowawie,

- ornakowanie rabdn,

- dostarcrenie materiaiow,

- wyprodukowanie rieszanki mineralno-asfaltowa] 1 jel transport na miejsce whudowaniz,

- posmarowanie tepiszerem Krawedzi urradzen oboych,

« siropiente miedzywarsbwowe,

- rozlozenis | zageszerenie mieszanki mineraino-asfaliowead,

- yeykonanie polaczet padtuznyeh | poprzecznyeh,

- ghciecie krawedst | posmarowanie asfaliem,

- przeprowadzenie pormiardw 1 badan laboratorylnych, wymaganych w specylikacil techniczne].

10, PRZEFISY TWIAZANE

0.1, Marmy

1. PM-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaine do nawierzchi

drogowych. swir b mieszanka

7, PN-B-11912:1996 Kruszywa mineralne. Kruseywa lamane do nawlerzohng

drogowych

3, PN-B11113:19%6

A, PN-B-11115: 1998

Kruszywa mineralne, Kruszoywa naturaine do nawierzchnd

dragowych. Plasek

Krusoywa mineralne, Krusrywa sziuczne o 2udda stalowniczego

do nawierzehni drogowych

5. PN-C-04074:19%1 Ropa naftowa | przetwory naftowe, Pakowanie, znakowanie

i transport

. PN-C-96170: 1965 Proetwory naftowe, Astalty drogows

7. PN-C-06173:1974 Przetwory naftowe, Asfalty uplynnione AUN do nawierzchn

drogowych

8, PN-5-040011 1967 Doyl samochodowe, Metody badafh mas mingralng bitumicanych

{ nawierzchnt bitumicznych

9, P-5-96504: 1901

$0, PN-S-96025: 2000

Dirpgl samochodowe, Wypelniacs kamignny do mas

Riturmicznyeh. Drogi samochodowe § lotniskowe, Nawierzchite asfaltowe. Wymaganis

11. BN-568/8931-04 Drogi samochodowe, Pomiar rownosct nawlerzehnd plang grafern | tata,
0.2, fnme dokumenty

12. ¥atalog typowych konstrukci nawierzchid podatnych i pélsztywnych, (BDIM, Warszawa, 1957
13, Warunii techniczne, Drogowe kationowe emulsie asfaltowe EmA-99, Informacie, instrukdie -
resryt 60, IBDIM, Warszawa, 1999

14, WT/MK-CZDP84 Wytycrne techniczne oceny Jakosel gryséw 1 awirdw kruszonych z naturainie
ordrobrionego
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surowea skalnego progenaczonego do nawierzchn drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

14, Fasady projektowania betony asfaltowego o awigkszone] odpornaict na odksziateenia trwale,
Wty oot

ornaczamia odksziatcenia §madulu szhywnodol misszanek mineraine-biturmicinych metoda pelzania
s

cheigreniem statycznym, Infurmacie, instrukcle - zeszyt 48, WM, Warszawa, 1995,

16. Rozporzadzenie Ministra Transportu | Gospodarkt Morskied ¥ dnia T marcs 1999 r, wsprawie
warunkdw

rechniczryveh, jakin powinny cdpowladad drogf publicene § ich ysytuowanie (D L. Nr 43 21999y,
poz. 430},

INFORMACIA AKTUALIZACY NS D ASFALTACH WPROWADZONYCH MORMA PR-TN

TASH 2002 {43}

Ninlelsza aktuatizacia 5T zostala wprowadions do stesowaria priez Generalng Dyrekcie Drog
Krajowych

Autostrad pismen nr GRDIIA-BRE 3/211/3/03 7 dnia 2003-09-21.

1. Podstaws zmian

W 002 1. decyzia prezesa Polskiegn Komitety Normatizacyinego zostala przyieta, metody
notyfikacii {bez

rhumaczenia), do stosowania w Polsce norma PN-EN 12591:2002 {U), okredlajace metody badar |
wymagania wobec astaltdw drogowych, Norma ta klasyiikuje asfaity w innym podziale rodzajowyr
mi& dotychozasowa norma PR-C-96170:1965. Asfalty, zgodne z PR-EN 1259112002 {U) 53 dostepne w
Polsce od poczathas 2002 r,

Morma PN-EN 12591:2002 (U}, nle uniewaznia dotychiczas stosowaned normy PN-C-9617001963, 7
chwily

przywolanta w dokumentach kontrakiowych normy PN-C-9617001965 ma ona rastosowanie, pod
warunkism

pozyskania asfaltu produkowanego wg PN-C-2617011965.

2. Imtany akiualizacyine w 5T

Miniejsza informacia dotyczy stosowania asfaliGw we PN-EN 12551:2002 (U} w 557, veydanyeh preeg
GODP w 2001 v, uwzeledniajacych zatorenia MKatalogu typowych konstrukedi nawierzchnd podatnyeh
i

ndtsziywiych” (KTHNPRY, GDROP - IBDMM, Warszawa 1997

1, 004,07 61 Podbudows 2 betonu asfaltowegn

2. D-05.03.05 Nawierzchnia 2 betony astaltoweyo

3, D-05.07.07 Hawierzchnia z asfalty lanego

4, 0-05,03.12 Nawderzchnia z asfaltu twardolanegn

5, 0-05.03,13 Nawlerzehnia 2 misszanii mastyksowe-grysowe] (SMA]

&, -0%5.03.22 Nawierzchnia z asfaltu piaskowego.

Minieisza informacia dotycry rdwnie innych 5T awzgledniajacyeh roboty z wylueystaniem
lepiszcza asfaltoweago.

3, Zalecane lepiszoza asfaltowe

W zwinzku z wprowadzeniom PN-EM 125912002 (U), tastytur Badawezy Drog MOSTOW W
porazunieniv z

Generaing Dyrekcia Drog Krajowych § Autostrad vaktualnit zalecenia dobory lepisicza astaltowegs
do mieszanek mineralno-asfattowych w ,Katalomy typowych korstrukedi nawlerzehnd podatnych i
potsztywiyeh”, kidry byt podstawa opracowania 05T wymienianych w punkcie 2,

Howe ralecenia preedstawia tablica 1,

Tablica 1. Zalecane tepiszeza asfaliows do misszanek mincraine-asfaltowych wedlug praemaczenia
migszanki |

obciarenia drogl rochem
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BR3g
" PRERAY
Bilseszanky mnna - frivone do waemtary ‘
Seieralien]  (petom  arfaliowy,  wwzsnka
GRS, miesmanka MWL Tabvhea &

Uwaga: 1 - do cienkich warstw

Ornacienia:

KTHKNPP - Katalog typowyeh konstrukeii nawierzehni podatnych 1 polsziywaych,

SHA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

ML - mieszanka ¢ nieciaglym uiarnientu,

15750 - asfatt wg PN-EN 12591:2002 (U1}, zastgpujacy asfalt 050 wg PN-C-96170:1965,
50/70 - asfalt we PH-EN 12591:2002 (U), zastepujacy asfalt D-70 wg PN-C-9617011965,

[BE, DP - polimeroasfalt wg TWT PAD-S7 Tymezasowe wytyczne techpiczne. Potlmerpasialty
drogows,

informacie, instrulcie - zespyt 54, 1BDIM, Warszawa 1997

4, Wymagania wobeo asfaltdw drogowych

W zwiazhu 2 wprowadzeniem FN-EN 12591:2002 (U}, instytut Badawczy {réig 1 Mostiw w
porszamienti Z

Generalng Dyrekeia Drdg Krajowych 1 Autostrad ustalit wymagane wihadciwoic dia asfaltow 1
dostasowaniens do

warunkdw polskich - tablics 2.

Tabtica 2, Podziat rodzajowy | wymagane wiadoiwoicl asfaitdw drogowych o penetracii od 20701
e do 33070, T wg PN-EN 12591:2002 (1) z dostosowaniem do warunkdw polskich
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GRS SPECYFIALIY

M. 3.00,00, FEOLACIE
W1 3,010.00, frolacka gruba - papa zgrzewalng

1. Weten
1.1, Preedmiot 5T

Srvedmintern miniejszel specyfikacil techniczne] sg wymagania dotyczgce wykonaria |
adbion izolacil grubel na obiekole mostiwym,

1.4, Lakres stosowania §T
spocyfikacia techmiczna jest stosowans jako dolainent prietargowy | kontraktowy proy
sleceniu 1 realizaci robdt wymienionych w pkt. 1.1,

4.0, Takres robdd obistych 5Y

Roboty, kidrych dotycey specyfikacia, obejmula wazysthie cayrnoscl umeodiiwlajyce | majace
aa caly wykonanie fzolacii rotowe] z papy zgrzewaine] na konstrukcii praesel oblektow jw.
1.4, Okredenia podstawowe

Okredlenia podane w ninieiszel 5T sq zgedne 2 obowigrujacymd odpowiednimi norman orae
7 okredleniamt podanyml w 05T D-M.00,00.00.

1,5, Opdine wymagania dotyczacs robdt

Wykonawea tobdn jest odpowledzialny 23 jakos¢ ich wykonania oraz za zgednosd ¥
dokumentacia projektows, 5T 1 poleceniami tzyniers.
Oghlne wyragania dotyczace robdt podan w OST 0.00.00.00. "Wyrmagania oeolne”.

%. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w 57T D-M-00.00.00, “Wymagania ogdlne”.
Stosowane materiaty musza mied Swiadectws jakoscl,

2.%. Papa zgrzewna

Na konstrukcli  przewidgiano wykonanie izolacll z papy  zrrzewalne]  wy whRLECEE
wykonywania izolacii z pap wgrzewainych | nawlerzchni asfaltowych na drogowych obiektach
mostowych” opracowanych przey instytut Badawcezy Drog i Mostow w 2005 £

21,1, Opis materiatu

Papa zgrzewatna jest materialem hydroizolacyinym FOAGWYT, CSNOWOWYTR, Zgreewalnym nls
wymagajacym warstwy ochronne]. Osnowg folli Rolacyined stanow! wermocoriong widkning b
skanina techniczna powleczona obusironnie bitumem modyfikowanym polimerami otaz dodatkami
poprawiajacymi pravezepnodc do podinza it nawierzhni, Osnowa jest catkowicie zaimpregnowsna
bitumem | znajduje sie w gomej czefci Tolil, tak, Ze grubosc zgrrewalne] masy bitwmiczog] na
apodzie arkusza wynosi o najmniel 3 mm, Grubosc arkusza fzoiac godnie 7 normyg wytwéioy me
powinna byl mmiejsza od 5 mm. Arkusz zolach na obrzezach rolki jest pocieniony na szerpkosc
zaktadu podivznego rowne] 8 om praechodzac 2 grubodici 5 + 5,5 rmm do gruboscd 3 mm. Spéd
warstwy zgrzewalnel jest zabezpleczony pried skiejamiem w rotce clenka {fgr. &1 mm), toptiwg pod
wotywern ternperatury folia. Podiuzny zaklad jest oznakowany na wierzehu arkusza Dlalyri lintami
w odieglodc 8 cm od krawedzi podiuznych arkusza. Gorna powlerzohnia arkusza jest wykofozona
gosypka z bardzo drobrego plasky wiopionego w powltoke bitumiczna, Powierzchnia ta jest ndporng
na dziatanie wysokiel temperatury, co umoZliwia bezposrednie ukiadanie na izolaci warstw
nawierzchniowych z betony asfaltowsgo, asfaliy plaskowego lub asfaltu ianego przy zastosowaniy
rozécietacza na pneumatykach. Do wykonania prawidlowe] izolacji oblektu mostowego wystarczy
wodye jedng warstwe papy zgrzewaine) o gruboscl 3 mm.
Wymagarmia dla papy zegrzewalnej:
13 Arkusz papy powinien mied rownomiemie roztodona powtoke 1 pesypke oraz rowne kyaweazie,
Miedopuszczalne s3 zatamania, dziury, pecherze 1 uszkodzenia powstate na skutel sklejenia papy w
rolce,
21 L - dlugosd arkusza papy wg producenta,
3V % - srerohosd arkusga papy wi producenta.
4) Badanie nalezy wykonac jedng z metod,
%) Badanie natezy wykonad w temperaturze (200 2370,
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2,42, Polimeroasfalt izalagyiny

Polimeroasfalt izolacyiny wytoplony 2z papy zgrzewalngi
wws.z'ey miz (20 1 2)°C ud temp, miskpienia dolnego poltmeroasfalty, okredlone) priew producenta

w czasie wytapiania nie wyzszym nid 4h) powinien odpowiadad wymaganion:

{badanie w suszarce w temp,

nie
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2.2. Srodki gruntuiace

Asfalty 1 polimeroasfally
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sa materiatami, ktére stabo przyidejaiy sie do podlozy betonowych

i stalowych, W celu poprawienia skutecznoic pravikiefenia stosuje sl gruntowanie podioza Eradhami
asfaltowymi b dywicznymi

[N

. Srodki gruntujace asfaltowe

Astaltowe drodkd gruntujace sa rovtworami asfaltu w rozpuszezalnikach organicznych o
barwie crarmei lub cmr‘*mabmmwm, plynnymi w temperaturze otoczenia, Oprécz roztwordv

asfaltowych

dodathki.
stalowaego,

Wymagania w stnsunku do roztworbw a%i altowych do azruﬁmwfm‘im

stospwad moaa rownied stybkorozpadowe emulsie asfaltowe,
harwie clemnabrazowe], w skiad ktdryoh wohodza: asfalt
Stosowanie Srodikow  asfaltowych

kidre sa cieczami o

g, kopolimery lateksowe, woda, emulgator |

jakn gru.mmwmwﬁ suchego poditoza betonowego |

L Whatensedsl e st warmess Bdwreda badad wedivg
Tednoredig c1enz barwy
bk :.19}. bm widaegnsh
e BN 2S00 1508
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$.2.2, Srodid gruptuigce fywiczne

Tewicmme  drodki gruntujace  stanowia  ywice  epoksydowe  lub kopolimery  Zywic
chemoutwardzalnveh, W oraypadky koptecznodcl gruntowania dwigdego betonu maledy stosowad
el gruntuiace Iywiczne, odpowladajace wymaganiom:

L;p‘g Wiagonro | ol Wy g AR Aeboody Ladith wredhug
S, Iy Tk A fet do o sk TAVGR] 1 BRWBSAACER
Anabza wpodezerwient . Hadenie Bhasvine HRLED 36,
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Tanhoss, oZas YRR : N  PNCEN TG 24311000
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& | Pespezemnodl do pediors stalowegn NPy

Frovedura HDed
N PRI L

o - SR O Tathonh pREEL e A,

i Y - Dons? ppation poet PR IER.

A sbenin wnbrac jedos T meded potmiam larhead.

4 sy sy presranezouych do gheewwanis pedieds barnemeE,

R Wil i praemias ek O pseeania podie Sdrweg.
3. SPRIET

Wzywany sprzet powinien odpowiadad wymaganiom okreslonym w Q57 D400, GO0, Roboty
motna wykonad przy uiyciu dowolnego typu sprzetu zaskceptowanego praey indyniera.

4, TRAMEPORY

Transpart powinien odpowiadad wymaganiom zawartym w Q5T D-ph-00. 00,00, "Wymagzania
ogoline".
Materiaty moga byd przewozone dowotnymi srodkami transportu. Nalezy je ueiedold rdwnormiernie
na calel powierzehni tadunkowej | zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem w gy
pionwe )

5, WYKONARIE ROBOT
5.1, Wymagania ogdine podano w O5T-D-M-00.00.00.

Wykonawea przedstawi inzynierowl do akceptac projekt organizach | hanmonogram robot
wwrgladniaiacy wszystkie warunkd, w jakich bedg wykonywane roboty Trolacii.
5.2 Izolacia plyty
5,2, 1 Warunki uktadania izolacii

Wymagania prowadzenta robdt zolacyjnych na obiektach mostowych sg nastepujace:

Roboty izolacyine nalefy wykonywad przy dobref | suchej pogodzie, priy (emperaturic
otoczenta powyied «5'C. Grumtowanie podtoda niektorymi rodzajami wywic nie powinne byd
wykonywane w temperaturze nizsze] od +8"C. MNie naledy prowadzid robét tzolacyinyeh podczas
sitnegs wiatry, opadow deszezu lub dniegu craz bezpoirednio przed spodziewanymi opadami,
trolacje nalety ukladad na podiodu suchym, ghadkim, crystym 1 rownym,

Powierzchnie, na kitora przyklejs sie izolacje nalely zabezpieczyd przed wiaadem
jakiegokolwiek pojazdu i wejiciu osob nlezatrudnionych prey wykenywaniu tef izolacil, Wstep osdb
niezatrudnionyeh przy ukladaniu izolacli powinien byC zakazany, a2z do czasu ulozenia warstwy
ochronne]. Nie wolne skiadowad zadnych materialdw ani narzedzi, jekdzic Srodkami transportownmi
po wykonane] fzolacli przed jej zabezpleczeniem warstwa  ochronng Iuh  zaberpiecreniem
crasowyrm, chroniacym (e rolacie przed uszkodzeniem,

W pobliz wykgnywanych robdt hydroizolacyinych nie roga byd skladowane zadng materiaty
sypkie 1 pylaste, W prayvpadics kendecznosct wykonywaria robot jzotacyinych wopiesprayjaiacyeh
K ENGINEE NG

110



SRS SPECYFIKACH

warunikach msgm!mwym (sezon lesienno-zhinowy) naiedy wykonywad je pod fmmmﬁ:e*m Namiot
powinien mied odpowiednie urzadzenia klimatyiacyine dia zapewniende dobred jakosch wykonanych
robdt,

5.3. Przveotowanie powierzehni betonowse]

otacie wykonuje sie na nowyin obiskcie b na obiekcie remontowanym. W przypadiod
wykonywania nowe] plyty pomostu modlive lest preyspleszenie ovkly restizac]l poprzez stosowante
gruntowania fywicamni dwiefo wykonanych powlerzchni, Etiminuje (o cczeriwante 14 dni na
wigzaiie betonu do stanu, kidry umozlivwia jego oczyszezenie | zagruntowanie.

5.3.1. Provgotowanie plyty 7o swietego betonu (Kapy chodnikowe)

W przypadku kemecznoscl gruntowania swieteso betonu powierzchnia powinna by poddana
obroboe uizadrenia do prozniowego odsysania wody  betonu, Po odessaniu wody powierzchaig
naledy zatrzed packa mechaniczna na gladke. Gruntowanie ywice nalely wykonad beipodrednio po
ukoRczeniu zacierania phyty. Powinno byd ong wykonang w czasie od 4 do 8 godzin od momentu
wylania mieszanki betonowej, czyli prred wkoedczeniem plerwszed fazy wigzania betonu, Po fym
okresie Dywica gruntuiaca nie mwigte.

5.3.%. Przygotowanie phyty 7 dojrzatego betonu (plyta pomostu)

Podloze  betonowe  gbrnel powlerzehni  plyty mostu naledy przyeotowad  sgodnie 2
wymaganiami okreflonymi w dokumentacii techniczne]. Spadki poprzeczne plyty pomostys nalely
wylisrtatcld przy poimocy zapraw naprawcorych typu PCL,

Podlore betorowe powinng spetniad wymagania:

a) Podiote wytrzymate - wytroymatodd betonu na rozciaganie badans metoda pulloff” powinna
wynosié oo najmnied:

- 2,0 MPa - w nowych oblektach mostowych,

« 1,0 MPa - w remontowanych obiektach mostowych,

b Podtoze suche - betorn wo stanie powletrzmo-suchym, ber widoczoych Sladow  wilgect
spowadowanych wilgocia zaciemnies,

¢y Podioze coyste - powierzchiia betonu bez lulnych frabkodi, pytdw, mieczka camentowege, plam
oleju, smardw | lnnyeh zaniecryszozen.

dy Podioze gtadkie - lokalne nierdwnosci | zagiebienia powilerzchnt betonu nie przekraczaja £% mm,

e) Podioze réwne - szozeliny miedsy powierzchnig podioZa a lata o dtugoscl 4 m ulodong na betonie
rie proskraczaia

10 mm - gedy pochylenie powierzehii pomostu jest wigksze od 1,5 %,

- 5 mm - gdy pochylenie powlerzchni pormostu fest muieisze od 1,5 %.

Pormiar rownodct - mierzenie cechowanym Klinem prreswitdw pod atumindows taty o dlugesd
4 m utozong na badane] powierzchni, Bezpodrednio prrzed gruntowanie powlerzchida youst byt
perysiczona - metoda orzyszozenia zaledy od stopnia zaniaczyszezenta | od posiadanego spraebi.
5.4, Gruntowanie podio?s

Gruntowanie podiofs  wykonywad nalezy zgodeie 2 instrukcia  producenta drodi
gruntuiacego. Do sruntowania nalezy ulyd jednego rodzaju Srodka.

& 4.1, Gruntowanis podica betonowego za pomovs asfaltowych srodkow gruntuigcyeh

Asfaltowe Srodki gruntujace przeznaczone g do gruntowania powlerzchni betonowyeh, ale
sy rownier srodki przezoaczone do powlerzchni stalowych., Gruntowanie nowel powierzohes
betonowe] asfaltowym srodkier gruntujacym mole nastapic najwozednie] po uplywie 14 dni od je)
betonowania, Gruntowaiie wykonaje sip priex ]Pdnnkmtne maicmwmw rabworemm grantiiacym w
Hodcl zatecane! przez producents (zwyklie od 0.2 do 0,4 ka/m?). Nanoszemie powloki gruntuiace)
marna wykonald walikamt malarskimi ub szezotkami delarsiimi, Optymalny czas schiigcls amme
gruntuiacej powinien wynosic od 30 minut do 4 godzin, Do prayklefania papy mozna przystapl ¢ oo
cathowitym wyschiieciu srodka gruntujaceso,

54,2, Gruntowanie podioia betonowege za pomocs Dywicznych srodkdw gruntujacych ywicane
srodki gruntuiace 54 drodsre od asfaltowych, ale zoacznie prevepieszaia wykonanie robot | podnosezs
jakodé molacii., Zywice epoksydowe sa bardzo wratliwe na bledy technelogiczne - ma(ﬂwtrxymanw
warunidw producenta podczas wykonywania robdt moge spowodowad Koniecznose wykonania
kaszhownych napraw.

Gruntowanie swielego betom:

Gruntowanig fywica nalesy wykonad bezposrednio po ukofczeniu zacierania plyty. Powinng byd ono
wykenane w czasie od 4 do 8 godzin od momentu wylania mieszanki betonowed, czyli praed
vkonczemem plerwszel fazy wiazania betonu, Po tym okresie Zywica gruntulacs nie zwigie, Po
nplesyaniu dywice 1 utwardzacza aaiedy naniedd powloke gruntujacs priy  pomocy  watka
malarskiege,  Swiezo wykonang warstwe nalefy posypac suchym  plaskiem  kwarcowym o
pdpowiedmied  granulacii, Jeieli instrukela producenta przewiduje ukdadanie dwich  warshw
KO ENGINEERING

R R



SPI5 SPECYFIKAL

gruntujacych - naledy usunad nadvhiay posypkd pried winentern drugiej warstwy {rwykle po 24
godzinach).

Gruntowanie suchego betonu:

Beton suchy - beton, ktéregn powierzchria jest jednolicie jasna bez zaciemnien spowodowanych
rawilgnceniem, Prayimuie sie tel, e beton jest suchy, gdy jego wilpotnodd {wilgotnosd jego
warstwy powlerzchniowad) jest mnejsza od 4 %,

Beton suchy mozna gruntowad fywicami, kidre wiaza w dredowisky suchym 1 wilgolnym, fywice
wingace w srodowisku wilgotnym owykle wigiy takbe w srodowisku suchyrm,

Do gruntowanis nowed phyty Z betonu Zywicznym frodkiem gruntujgoym, prievnaczonymm do schagn
betonu motna praystapic, sdy belon fest w wigku co naimnie] 14 dni. Moina SLOSOWAL BIUNLOWANE
jednokrotre b dwukrotne,

5,%, Ukéadanie zolacii z pap zereawalnych

rolacje moys byl wykonywane jako jednowarstwowe b dwuwarstwowe (wg projekiu
technicaneso).

irotacie jednowarstwows wykonywad nalely ¥ pap o grubodct e mpiedsze] ik 4 mm, 4
izolacie dwowarstwowe z pap o grubodcl pie mniejsze] ntk 3 mm. Obecnie wykonuje sig Crebcied
izedacie jednowarstwowe,

Uktadanie izotachi rozpoczyna sie od najnilszego punkty tzolowane] powierzchal. Arkusie
papy nalezy ukladad tak, aby wods splywata z arkusza ulozonege wylze] na ten wipzony nize
{zasada dachiwki”),

5.5. 1. Ukladanie izolacji jednowarstwowe]

Po prrzygotowaniu podioda | zagruntowaniu go nalezy rozpociad ukladanie izolacil z papy
rgrzewaine]. Podczas Klejenia powierzchnie arkusza papy podgrzewa sig patnikiem do roziopiea
asfalty na spodzie arkusza, Podczas pracy palnik przesuwa sie a rolka papy jest rezwiiang i
dokiejana do podiola. Podezas kigjenia roztopieniu powinna ulec Cata warstwa asfalty majduigea
sie pod asnowa, Asfalt ten powinien splywad 2 rolki na podloze tworzac przed rolka papy warstvg
plynnego astaliu o szerokodcl ok, 8 - 10 om, Plynny asfatt powinien wyptywac takie na boki rotki
ukiadane] papy na szerokodc ok, 2 - 6 om.

Poszcresting arkusze papy taczy sig na Zaklad:

- poprzeczny {(rownolegle do dlugescl arkusza papy} - 8 om,

- podluzny (rownolegle do szerokoscl arkusza papy) - 15 om.

Styki sasladujanveh arkuszy maledy prrzesunad wzgledem sieble o co najmpied 50 om. Nie wilno
dopugcic, aby w jednymn miejscu nachodeity na siebie 4 arkusze,

5.5.2, Obrobki na krawedziach izolacj

W miejscach zakodczen 1 wywinied izolaci na krawedziach obiektu, przy dviataciach, w
mitefscach osadzer wpustow 1 saczkbw oraz tam, gdzie mocowane sa np. stupy udwiotleniows roboty
nalery wykonywad z nalezyty starannoicia. Krawedzie prayidejaned ifzolacii nalety nadtapiad
raocied niz drodkows czedd arkusza, a po pravkiejeniu do podicia fzolacie nalezy desciathnows
nagrzad 7 gdry palnikiem,

55,3, Wykonanie stykOw fzolacii na styku etapowania robot

Jerali zachodzi koniecznedéd etapuwania robot, to krawed? arkusza papy ba granicy efapu
robdt powlnna zostad zawsze mocne pravidejona do podioza. Pozostawienie nie pravkiejong]
krawedzi arkusza papy, aby pognie] wileid pod nig fnny arkusz | zachowad ,zasade dachowki™ jest
powaznyrm bledem - pod arkuszem yhiera sig wilged 1 pyl, arkusz ulega uszkodzeniu na gramcy
kiefenia. Prawidtowe whiejenie arkusza papy pod pezostawiong krawedz papy jest niswykonalng 2
powody utrudnionego dostepu palnika, zawilgocenie § zabrudzenia pozostawiong] krawedzl, Do
lepsze jakosciowo jest potacrenie izolacii wykonujar Tow. Styk odwrotny”. Arkusz papy na granicy
etapu robot nalety przykieic w catodel do podtoza 1 pozostawlC na czas robdt. Po winowieniu robdt
izolacyjnyeh kraweds
pryidejonego arkusza papy nalezy oceydcil z ranieczyszezen na szerokesci ok, 20 oy, Bardzo
maczne zabrudzenia papy nalety dodatkowo podgrzad od gory krawedz provikleionego arkusza do
nadiopienis asfaltu | dciad metalows szpachetky zanieczyszozenia wial 2 crescin masy asfaltowe],
kidra jest nad osnowa papy. Talk oCZy§sZczong krawed? podgrzac 1 prykieid na nie] nowy arkusz papy
rgrzewatne;.

5.5.4. Zakras robdt
izolacis zarzewalna uktadana bedzie na plycie zespalajace] remontowanego obiehty,

6, KONTROLA JAKOSC! ROBOT
Sprawdeniu jakosol robot izelacyinych podiegajn wszystkie fazy 1 procesy technologiczne w
trakeie ich prowadzenia, Odbiory nalely preeprowadzad dia kaide] warstwy 1 pokrycia osobno - przy
........ 5 EMGINERR .

El

a2



5P SPECYFIKACH

czym sporzadea ste jeden protokdt adbiory fzolacit pa wykonardu powtoki trolacyined. Ze wagledu na
technicrne naczenie lzolacyl, rantkajacy charakter robit oraz dokurnertacying forme protokota -
kordeczny jest staty 1 bezposredni nadzdr nad robotami personelu techiicznegs budowy oraz
prredstawiciela zamawisiacezo.

Podstawy do odblory robGt izotacvinych sa badania ebejmujace:
sprawelzenie zgodnedel 7 dokumentaciy technicing,
- sprawdzenie Jakodcl materiatow,
- serawehenie podioda pod olacje,
- sprawdzenie warunkdw prowadzenia robat,
- kontroda mugycia materiaiow,
- sprawdzenie prawidtowoscl wykonanych robot,

Badania nalezy przeprowadzal w czasle wykonywania robét {odbicr credciowy) 1 opo
sakohczeniuy  robbr  (odbidr kodcowy), Czedciowy odbidr vebdl powinien byl potwierdzony
protokotem lub zapisern z dzienhika budowy.

&.1. Kontrola jakoic! materiatow

Preed proystapieniem do prac irolacyinych wykonawca  zobowigzany jest przedsiawid
nadrorowl inwestorsiismi,

- aktualne Aprobaty Techniczne dla pap zgrrewalnych 1 drodkdw gruntudacych {miekidre wg PH-B-
24520:1998),

- deklaracie rgodnodct danej partii materiatu z Polska Norma, a w praypadku je] braku 7 Aprobaty
Techniczog,

- Karty Techniczne stosowanych materiatdw,

Za jakosd whudowanych materiatéw odpiwiada wykonawca.

6.2, Konbrela wykonywanych raobot

Podozas wykonywania robdt izolacyinych wykonawca robdt zobowigzany jest prowadzic
protokdt wykonarda prac fzolacyinych, kidry w formie tabelaryrznej podaje wszystkie niezhedne
informacie: o warunkach  atmosferycanych,  stanie  uiytych materiatow, parametrach
technotogicznych whudowanych materiatdw 1 ich flosci oraz wyniki badan wykonane) Tzolaci dia
pkretlone] powlerzehni obiekiu. Kontrola ta obeymije:

- sprawdzente privigotowania podioza,

- sprawdzenie wygladu 2ewngirznego materialdw,
- kontrate wykonania warstwy aruntujace],

- kontrole wykonania izolach wiadciwed.

.3, Badanie prayozepnodcl izolacii do podios

Badarde przvezepnodal fzolacl do podioza powinne bye wykonane w kilku wybranych press
nadzdr potach badawczych. Pole badawcze powinng mied powlerzchnie ok, 4 m, Ma katdym polu
badawczym powinno sie wykonad badania w § punktach pomiarowych. Na obiektach o piawiernchng
mniejsze] niz 1000 m* nalety wyznaczyd 2 pola pomiarowe - ni obiektach o prrwierschnd wighksae
nalezy dodad jedno pole badaweze na kazde 2000 m’ povierzehni izolowane].
seosowany metady oceny przyozernoscl do podtoza:

i - metods odrywania paska” - polega na oderwaniy paske izolacii o szerokodel B om i dtugobed
1% cm od podtofa i ocenle stanu powlerzebnd zerwanta. Papa powinna bwd zerwana w masie
asfaltowe] pordzed osnowy. Powierzchnia zerwania nie powinna brudzic skory, a na niel mie powinno
by drobnych pecherzy.

. metoda ,pull-off” - polega na oderwaniu metalowych krgtkdw o drednicy 50 mm, naklejonych na
izolacli przy pomocy kleju, prey pomocy specialnego aparatu | zavierzeniu sity zrywajace]. Pried
nakleleniern krazka fzolacie nalezy naciad specjalng koronkg - naciecie na caly prubosd fzolacil.
Pomiary wykonywad natezy w lemperaturze ale wyisze] niz +22°C w cleniu, Kontrole, tak jak §
roboty prowadzié nalezy zgodnie z | Jateceniari wykonywania frolacii 7 pap zerzawalnyoh
nawierzchni asfailowych na drogowych obiektach mostowych” opracowanie 1BDIM @ 2005r.

i

7, OBMIAR ROBOT ‘ _
Jednostha obmiarowa jest 1 m®. Do platnodel proyvimuge sie o8 m* wyhkonanei 1 odebrane]
nowierzehrd zaizolowane] (poziome) b plonowed) jedno b wielowarstwowe].

#. ODBIOR ROBOT
Dgdine zasady odbiory robat podano w ST D-#.00.00,00. ,Wymagania ogdine”.
Ma podstawie wynikdw badan wg pkt, 6. niniejsze] 5T nalely sporzadzic protokoty ediiory roooL:
- pdbidr robdt zanikaiacyeh | ulegalgoyeh zakryon,
- nobidr czesciowy 1 koheowy,
KO EHGINEERING .
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sereli wezystkie badania prrewidziane w pkt, & dalby wynik porytywny, rohoty te natezy uzinad 2
saodne 2 wymaganiami norm oraz niniejsze] 7.

W pravpadiy, gdy chod jedoo badanie daln wynik ujemny, wykonane roboty nalety uznad 18
niezgodne z wymaganiami norm orar konfrakiu, wotakie] sytuacii Wykonawea obowigzamy jest
doprowadzié roboty do zgodnoesc z norma | przedstawid je do ponownego odbiory, o ile inynier nie
wzng, 2o miezgodnodd ta nle rzvtuje na prawidiowosc prowadzenia dalszych robat lub na warunki
latnodch. Roboty naprawcze Wykonawca prowadzi na wasiy Koszl.

9, PODSTAWA JAKOAC . ,

lednostia mlary jest tom’, Do platnoscd przyimuje sig itodd m" wkonaned 1 odebraned
izglacit poziome] Wb pionowe] jedno b wielowarstwawe) araz wykonanych przekiadek.

Cena jednostkowa twzglednia
- dostarczenie materistow § spraety,
- frezowanie frezarka reczng, oczyszezenie | ewentualne naprawy prresta zapraws nisskurczlivg
PLC,
- zagruntowanie powlerzehing betonu,
- uloZenie poszezegdlnych warstw z zapewrieniem srerelnoicl potgoren poszezegdinych warshw
frolacii miedey soba,
- abrobke w misiscach stykdw 7 istniejacy zolacis,
- wykonanie mezbednych badat | pomiarow,
- pdwiezienie sprzetu | uporzadikowanie Terenu rebét,

Cona uweglednia rownied odpady | ubytkd materiatowe ofay oczyszozenie migisca pracy, &
takie opracowanie technologh na vloZenie fzolacii,

10, PREEPISY TWIAZANE

10,1, Normy

1. PN-EN 1427:2001 Asfalty § produiy asfaltowe, Oznaczenie femperatury mieknienis, Metoda
Flericien i Kula.

7. PNGEN 1767:2002 {(U) Wyroby § systemy do ochrony § napraw korstrukedi hetonowych, Metody
hadaf. Analiza w podczerwieni,

3. PNGEN 12311-1:2001 Flastyczne wyroby wodochronne, Czesc 10 Wyraby asfallowe do izolaci
wodechronne] dachdw, Okredlanie wiaiciwoasd mechanicznych prey rozelaganiu.

A, PH-EN 125039004 Asfaity | produkly asfaltowe, Oznaczanie temperatlry famliwodcl metods
Fraass'a,

5 PNC-EN 15O 243101999 Farby | lakiery, Oznaczanie czasu wyplywu Za pOmoca Tubskdw
wyplywowyeh,

6. PN-EN 150 3219:3000 Tworzywa sziuczne, Polimery/Zywice w stanie cisktym lub jako emuisie
albo dyspersie.

7. PN-ISO 8501-1:1996 Przysotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farh § podobrych
produktow, Wzrokowa otena crystodch powierzchni, Stopnie skorodowania i stopnie proygotowania
nierabezpieczonych podicdy stalowych oraz podiozy statowych po cathowilyrm psurigcii wezednie]
natozonych powiok,

8. PH-90/B-04615 Papy asfaltowe 1 smolowe, Metody badad.

4, PN-B-24620:1998 Lepiki, masy | roztwory asfaltowe stosowane na 2imao.

10, PH-83/C-04%23 Oznaczenie wody metody destylacyina.

11, PH-B7/C-89085.03 Sywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosol (masy wlaschwel)

17, PN-86/C-89085.06 Sywice epoksydowe, Metody badan, Oznaczanie lepkadei,

10,2, Inng preepisy

- JTalecenia wykorywania {zolacl z pap zgrzewalnych i pavierzehnt asfattowych na drogowych
abiekiach mostowych” 1BDIM, Wewa 2005,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dmia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobOw
hudowtanych wprowadzonych do obrotu (Dz. Ustaw z 2004 v, Nr 130, poz. 1386}

- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia dd maja 2004 1, owosprawie pribek veyrobdw
hudowlanyeh wprowadzonych do obrotu (Dz, Ustaw 2 2004 r. Nr 1 30, poz, 1387}

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnda 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogows obiekty inzymerskie i ich usytuowania
(T, U, N 63 7 20000, puz, 7355

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r,0 wyrobach budowlanych (D, Ustaw 2 2004 r., Wrd b6, poz, 1360
7 pignigjszyimi zmianamiy.

. Procedura badan laboratoryinveh IBDIM My TH-3/4/2000 Oznaczanie lepkodol metods Krebsa.
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- Procedura badawczs BHIM Ne PB/TM-1/1 Badanie grubosci arkusza.
- Procedura badawoza IBDIM Mr PB/TM-1/2 Badanie grubodcl warstwy izolacyine]d pod osnows Dapy.
- Procedura badaweza IBDIM Ny PR/TM-1/3 Badanie nasiakliwosdd papy.
- Procedurs badaweza 18DIM Ne PB/TA1 /4 Badanie sity zrywajace] pray zdzierant.
Procedura badawcza 1BDIM Nr PB/TM-1/% Pomiar preyozepnoscl fzefacl do podiola prae
odrywanie (metoda ,pmiti-off™).
. Procedura bacdawcza IBDIM Nr BB/ THM-1/6 Pomiar priyozepnoscl prisz odrywanie,
- Procedura badawcza IBDIM Nr PB/TM-1/7 Pomiar przyczepnosci izolacii do podiola prass scinanie.
- Procedura badaweza 1BDIM Ny PB/TIM-1/8 Badariz sedymentacil roztwordw asfaltowych,
- Procedura badawrza IBDIM Ne PB/TR-1/4 Badanie wytrzymatoscl na scinanie stykow arkuszy papy.
« Procedurs badaweza IBDIM Ne PB/TH-1/10 Badanle czasu wysychania roztwory astaltowego,
- Brocedurs badawcza IBDIM N PB/TWm. 24/97 Badanie czasu zachowania winsciwosct roboczych dla
materiaiow 7 kywic epoksydowych,

#.15.05.00 lzolacia powlokowa biturmicens uldadana na zimng
1. WETEP
1.5 Proedimiot OFT

Prredmiotem nintelszed speoyfikacii techniczne] (57) 53 wymagania dotyczace wykonania i
odlxiory robot ewiazanych 7 wykonaniern izolacil powlokowych na drogowych cbieklach
fnaynierskich,
1.4, Lakras stosowaria GHT

specyfikacia techniczna (5T) stanowi dokument przetargowy § kontraktowy przy Zlecanii |
realizachi robot na obiektach inzynierskich,
1.3, Zakres robdt objotych 57

Ustalenia rawarte w ninieisze] specyfikaci dotyvezy zasad wykonaria | odblory robat
awinzanych z matowaniem ,na zimnoe” roziworern asfaltowym powierzchnd hetonowych, kidre
stykaly sie x grunter,
1.4, Okredienia podstawawe

Ohredlenia podstawowe sq zgodne T obowignijacymi, odpowiednimi polskimi normami | 2
definiciamt podanymi w OST B-#-00.00.00 ,Wymagania ogodine” {1] pid 1.4,
1.5. Dgdine wymagania dotycrace robdt

Oadtne wyrragania dotyczace robdt podano w 05T D-M-00.00.00 , Wymagania ogilne” {1],
phi 1.5,

2. MATERIALY

2.1, Qgolne wymagania dotyozace materialdw

Ogbline wymagania dotycrace matertaidw, ich pozyskiwania | skladowania, podang w G537 B-
M-00.00.00 Wymagania opdlne™ {11 pkt 2,

2.2, Teodnosé materialdw 7 dokumaentacia projektows

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacii projektowe],
Dla zastosowanyeh materiatdw Wykonawea przedstaw! akiualng Polska Norme, aprobatg technizzng
wydang przez IBDIM Lub suropeisky aprobatg techniczng.

Wykoniwea dostarcey Ingynierowi zadwiadezenia producenta potwierdzajgce spetnienie
przez material izolacylny wymaganych wiadciwoscol oraz trwalosc, a takie wyniki przaprowadearyih
badadh,

1.3. Stosowane materialy

Jeseli dokumentacia profekiowa 1 57 nie przewidujs inacze], do wykonaria izolac clenkie]
moina stosowad nastepuiace materiaby:

a) oo gruntowania - rzadid  (R) roziwdr plastyfilowanych asfaltéw  ponefiowych  w
rozpuszezainikach, Driatanie roxtwory powinno polegad na przenikaniu wo pory Detomd,
uszevelnianiu powierzchni, wigzaniu poxostalych pylow oraz na stwarzaniv warUitGw
przyezepnoscl warstw izolacyinych do podioza. Srodek powinien byd odporny na dziatanie
temperatury  do 6074 Srodika  nie nalefy  stosowad ng o mokrych 1 przemrozonych
powiarzehiiach, Rozprowadza sig go na zimnoe, bez podgrzewania w temperaturie povwyzed
+5°¢, Zateinie od porowatodch podioa autvele materiatu wynosl 0,3+0,45 kaf ' powierzehi
zabeypieczancl. Przy aplikacii naledy zachowad szozegOlne Srodii ostroznoscl, poniewas srogid
te 53 tatwopaine 1 nie s3 odporne na dzialanie rozrpuszezalniow organicznych (henzol, benzyna,
nafta o),

b)Y do wykonania wiadciwe] izolacii - pélgesty roztwdr (P) produkowany 2 asfaltow ponaltowych,

plastyfikowanych olefami 1 rozcienczanych rozpuszczalnikami organicznyimi, Rozprowadzany na
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podtody  zagruntowanym  powinien  tworzyd po  wyschnigoiu  silnie previegajgoy  powioky

asfaltowa o duzej plastyoznosci, Powloka La powinna wykazywac adpornosd ne dzislanie wod

agresywnveh o stabych stereniach, Srodek powinien byl odporny na deiatanie ternperatury do

60°C. Rozprowadza sle 2o zimno, bez podgrzewania w temperaturie powyze] 5, Zuzycis

materialy przy jednokrotmym smarowaniy wynost 0,847,0 kg/ m? powierzohnd zabezpieczaned,
Tastosowane materialy powinny spetniad wymagards PN-B-24620,1998 [2].

A, SPREET
2.1, Ogdine wymagania dotyczyoe sprzgiu

Ogdine wymagania dotyczace spretu podang w 05T I-M-00.00.00  Wymagania opdine” {11,
phki 3.
3.2, Spreet do wykonaria robdt

Do wykonania robdt Wykonawea powinien dysponowad prostym sprzgtem roalarskim, jak
pedzie, walkd, szezothi dekarskie odporne na dziatanie agresywnyeh rozpuszczalnikow, gldwnie
weglowodordw aromatyeznych oraz sprzgtem do pezysiczama powierzehnt betonowed (plaskownicy
z fitrem przeciwooiejowyim),

4. TRANSPORT
4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transporiy

Ogdtne wymagania dotyczace transporty pedana w 05T D-p-00.00.00 SHyrnaganta ogdine”
H], pke 4.
.2, Transport § preechowywanie materiaiow

Roztwor asfaltowy powinien byl pakowany w szczelnie zamknigte bebny metatowe, Belsiyy
nalezy magazynowas w pozycli stojace] z data od mrddet ognia i slementaw greeinych, wwarunkach
zaberpieczajacyeh je przed nastonecznieniem 1 wplywami atmosferyeznymi, Material, pakowany jak
wyzei, moze byd przewozony dowolnymi Srodkami transportu 2 zachowaniem przepisiw
chowiazuiacveh pray prrewozie materialow miebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny ze
srodidiem gruntujacym natedy ustawiad w porycii stojaced, irisle jeden obok drugiezs najwyiel w
dwéch warstwach, tak aby tworzyly zwarta catoid zabezpieczona dodatkows Hstwami przed
gwentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

Ma kazdym opakowaniu Srodka powinna byC umieszezona etykieta zawierajaca nastemijace

%
4

e
- nazwe i adres producenta,
----- date produkadi,

numer parth wyrot,

masg netto,
----- termin pravdatnosel do wzydia,

numer PN b informacie o vzyskaniu przez wyrsh aprobaty techniczney,

napis ,Ostrodniz 2 ognism”,

Roztwaory asfaliows naleqy skiadowad w suchyr porieszczeniu, 2 dala od Frigita ciepla i

swiathn, w temperaturze nie nizsze] nit +5°C i nie wyksze] niz +25°C.

5, WYKOMANIE ROBOT
5.1, Opdine zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykomywania robdt podanc w 05T D-M-00.00,00 SWymagania ogdlne”1], skt
5.
zolacia clenka powinna byd wykonywana zgodnie 7 ustaleniami dokumentach projekiowsd |
ST, W praynadiy braku wystarczajgeych danych mozna korzystad 7 ustalen podanych w niniefsze]
specyfikacit,
5.2. Zasady wykonywania robdt
sposah wykonania robdt powinien byd zgedny x dokumentaciy projekiows i 57,
Podstawowe czynnodel prgy wykonywaniu robot ebefmuja:
= roboty preygotowawee,
preyestowanie podicza betonowsgo,
zagrurtowanie podioza betonowego roztworem rzadkin,
nantesienie dwooh warstw jzolach z roziwory potgestego,
roboty wykoficzeniowe,
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5.3, Roboty pravgotowawoze
Przed praystapieniem do robdl nalezy, na podstawle dokumentacy projekrowei, 5T tub
wekazan Indyniers:
ustalid materiaty niezbedne do wykonanis robdt,
okredlic kolejnodd, sposth | termin wykonania robot.
5.4, Ogdlne wartnki prowadzenia robdt fzolacyinych ‘

Proy wykonywaniu prac izolacyinych nalely bezwzglednie przestyzegad zalecen producents
matertaty dotyczacych wymaganych waninkdw atmesferyczayche temperatury § wilgotnoscl
sowletrra, Podezas wykonywania prac Wykonawca zobowiazany jest monitorowad wilgoinodd |
temnperature powietrza, Parametry te muszy odpowiadal wymaganiom podanym w karfach
technicznych, Poiskich Normach | aprobatach technicznych. Jezell warunki pogodowe odbiegaig od
wyrnagan kart technicznych, roboty nalezy przerwad | wznowid je dopiero po poprawie pogody.
pamiary warunkéw atinosferyeznyeh nalely wykonywad co 3-4 godziny 1 przy kakde] cdozuwalne]
zimtanie pogody.

Jozali producent materialéw nie podaje inacze], to prace zolacyjne naledy wykonywad pray
dobrei pogodzie, medopuszezaine jest prowadzenie rubdt w czasie silnego wiatru, podczas opadow
dmiegu, deszozu i mzawki, bezpodradnio po opadach oral przed spodziewanymi opadarmi, a lakee w
rrasie, gdy wilgotnosd wrgledna powletrza jest wigksza piE 85%, Roboty moing prowadzic, gdy
temperatura powietrza oraz podtoa jest wydsza od +5°C i nizsza od +35°C. W potiizu
wykonywanych robdt nie moga by skiadane Zadne materialy sypkie 1 pylace,

Przed natozeniem plerwsze] warstwy frolacii clenkie] {(warstwy gruntujacel), Wykonawis
powinien sprawdzié cry wilgotnosd podioza gruntowego jest zgodna 2 wymaganiami producenta,
Jedli producent nie okresta innveh wymiagan, wilgetnosc podioza ria gtebokodai 20 mm nie powinna
by¢ wysza aid 4%, Jesli powyiszy warunek nie jest spelniany, Wykanawea przed rozpocrgcism
robidt powinien zastosovwad system osuszania podtoze betonowego zagkieptowany prigy Ikyniera.

Mas izolacvinyeh stosewanych na zimng nie wolno podgrzewad na otwartym ogmiu. W okresis
chiodéw materiaty te doprowadza sie do termperatury robocze] 18°C priez ngrzewanie eczek w
gotgee’ wodzie lub w ogrzanych pomieszzeniach {eieplakach). Dostarcrone na budows gotowe
preparaty nie mogg byd rescienczane rozpuszczalnikami and mmieszane 7 innymi materiatami
fzolacyinymi.

W trakeie wykomavania robot nalesy icifle przestrzegad praepisow bezpieciensiwa,
puniewaz materiaty stosowane do wykonania izolacji sq tatwopalne, Naledy unikal otwartego ognia
w pramieniu 20 metedw od miejsca pracy tub skiadowania naterialow,

5.5, Prazyvaotowanie powierzchni betonowej do ulotenta izelaci

zolacie uktada sie na odpowlednin wytrzymatym mechanicznie, suchym, czystym, pdrenyim i
gladkim podtozu, wolnyim od plam olejowych | pylu, Jegeli producent w kartach technicznyeh nig
podaje inacze], to izolacie mona ukiadad na betonie poe ¢o nalmnie] 14 dnfach od jego utodenia,
gdy dojrzewanie betonu nastepowaio w termperatuize Co najmme] 15°0, W prypadiu, gdy
doirzewanie betonu nastepowato w temperaturze nizsze], okres oczekiwania pried rozpoczeciam
robit izolacyinych nalezy odpowiednio wydtubyC, Stopien dejrzatosc] betonu moina oceniac zgednie
y  Paleceniami dotycracymmi pceny jakodcd betont ,in-sity” w nowo budowanyeh konstrukeiach
obiektdw mostowyeh” 5],

Berpodrednio przed naniesieniem plerwsze] warstwy frotacii podioze naledy oczysicid
sprezonym powletrzem w ety uzyskania suched powlerzchnd, przyszozone] z misczha cemenioweygo,
niewiazanych ziaren kruszywa, pytdw oraz innych zapieczyszczen, kidre mogtyby obniiad
prayezepnosd warstw bitumicznych do betony, Sprezarka powinna byd wynosazong w ik oletowy,
Depylanie nalely wykonywad zawsze w Kkigrunky zgadnym 2 kierunkiem wiabn wintaceso podozas
robot,

Uik betonu nalezy wypelnid speciatiyimi raprawami niskoskurczowymi do napraw betonu,
dia kedrych Wykonawea priedsiawi Polskg Norme, aprobate techniczog [BRIM tub europaisks
aprobate techpicana,

Praygotowane podicze powinne spetniac nastepujace wymagania;

wytrzymatosd gwarantowana na Sciskanie powinna byl e mniejsza ald wynikaiaca z prayieted
klasy beton,

wytrzyrmatosd betonu na rozciaganie badana metods pull-off” powinng wynogit co najmeied
1,5 MPa. Sprawdzenie wytrzymatoscl podioka na odrywanie wykonywane metody Sutl-of" oy
srednicy krazka probrego o 50 mm powinne by przeprowadzone wg zasady: 1 oznaczenie na s
m izotowane} powierzchni § min, § pznaczen wg PN-B-01814:1992 [3],

KO ENGINEERING,
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podiofe powinno by¢ suche: beton w stanie powlatrzno-suchym, bez widocznych Sladdw wilgod
i spowodowanyeh  wilgovia  zaciemnien; przy  pomiarze wilgotnodcl  wilgotnotciomierzem
d@kimﬂiczﬂrwm za podiode suche nalery przviad beton o wilgotnodcl mnieiszel od 4%;
pomiardw  wilgotnoded  plyty ::aiwy dakonywad  przyrzgdern  wycechowanym do pomiary
wilgotnodcl materialdw o porowatodc nie przekraczajace] 10%,
nodioke powinne byd ceyster powlerzchnia betonu wolna od luinych frakeji pytdw, plam olej,
smardw | innych ranieczyszozen: ocene cystodal podioa wykonuie sie wizualnie,
pedioze powinne by cladkie: za podivie gladkie vinaje sig powlerzehnie mie wykaiujare
tokalnych nierdwneic preekraczajacych 5 mim.

8, 6. Gruntowanie podiota

Przad provstapieniem do robét izolacyinych naledy obniiyd poziom wody gruntowe] do co
najmnied 30 om ponize] vkladane] warstwy fzotacil | zapownid utrnymanie tego poziomy w Czasie
trwania robat, W orzypadku koniecznoge] zagruntowania wilgoing powierzchai naledy whyd
rezbtwordw deprasyinych szybkorozpadajacych, np. asfaltowe] emulsii kationowe] spelnialace]
wymagania PN-B-24003:199714). Jest to jednak praypadek szozegdlny, wymagajacy pisernnel zgody
ingyniera.

W plerwszed koleinedcl nalezy zagruntowad powlerzchnis pray narezach whlgstych i
wypuikdyeh, Do gruntowania powierzchnd betonowe] msf‘aﬂmwym srodidern gruntujacym mozna
prvstapic, gdy beton jest w wieku co najmniej 14 dni, raleca sie 28 dol. Gruntowanie podicza
wykonuje sie przey iednokrotne pomalowanie pwwwir hm roztworam asfaltowym w tndcd zalecane]
przez producenta {zwykle jest to od 0,3 do 0,45 kg/m'). Zudycie m&tmmiu iest zalezne od rodzaju
rztwoni asfaltowego oraz od chtonnoict podioza. Gruntowanie wykenude sie za pormnocy watkdw
matarskich Wb szozotek dekarskich, Cras schoigcia roztwory anatmwago jest zaledny od rodzaju
stosowanych rozpuszozalnikow oraz od warunkdw pogoedowych {temperatury otoczenia podozas
wykonywania robot i wiatru). Optymalny Czas schiiecia roztwory asfaltowego powinien wynosic od
30 i do 4 godz., ale nie powinien przekraczad 6 godz. Ody gruntowana powierzehnia pozosiaje
iepka przez dhyzszy czas mole rostad zapylona,

Prawidtowo zagruntowana powierzchinia po wyschnieciu roztwory asfaltowego powinna mied
jednolita barwe czarny Wb clemnobrazows, bez smug i przebarwlen, Przebarwdenta powstala w
migjscach, gdzie wozone zhvt cienka warstwe roztwory asfattowego lub gdzie podinze byto
zatiuszezone 1 rozbwdr astaltowy ¥ niego splynat. Gruntowarie rortworem asfaltowym naledy
Wymnywaf jednokrotrie, a utoZona warstwa roztwort asfaltowere nie powinna byd zbyt gruba,
Maledy nuive tylko tyle sredka grumtujacego, ile beton zdota catkowicie wehtongd tak, aby na
powierzehnd nfe pozostata powloka z warstewkd asfalty, W preypadky dwukrotnego gruntowania b
wozenia bardzo grubej warstwy roziwory asfaltowego, na powierzchnl roztworu utworzy sie blonka,
pod ktora pozostang resztki rozpuszezalntka, kbdre w sposth istotny ostabia preyczepnosé kotejnych
warstw trolacii do poditoza,

5.7, Ukladanie kolejnych warstw frolacii cienkie]

Przed ulozeniam nastepnyeh warstw zolac zagruntowana powierzchnia powinna byc
catkowicie sucha, Modna to sprawdzid przez dotkniecls zagruntowanel powilerzchnd sucha, Laysty
dtonia (nie zattuszozona lub zakurzona), gdy dion nig prayvideja sie | pozostaje cryita ounacza to, ie
rozbwior druntujaoy jest jur dostatecznie \uchy

fagruntowang powwm Fivie mat e v powlen roztwararn asfaltowym dwokrotnie, Zukycie
rmateriatu wynost okoto 0,8 do 1,0 kg/m? dia jedne] warstwy. Lacina grubodd warstw fzolacyinych
nie powinna byd mnieisza od 2 mm,

Po wykonaniu fzolacl zabezpieczone powierzchnie powinny byd chronione przed Swiztlem
stonecznym, deszozem §innyrnt czynnikami atmosferyemnymi preey pravnadmnied & godzin,

5.8, Roboty wykohczeniowe

Roboty wykonczeniows powinny byd zgodne 2 dokumentaca projekiowa. Do robot
wykonczeniowych naleds prace pwiarane 7 dostosowaniem wykonanych robdt de warunkdw
budowy abickiu § roboty porzadkujace,

%, KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1, Oedlne zasady kontroli jakodc! robdt
Ogdine zasady kontroli jakosci robdt podano w 05T D-M-00,00.00 [1] , Wymagania ogolne”, pkt
.
6.2, Badania przed przystapieniem do robdt
Przed przystapieniem do robot Wykonawes powinien:
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Gy umyskad WYagane dokimenty, dopuszezajace wyreby budewiane do obrotu | powszechnego
siosowaria (certyfikaty reodnodcl, deklaracie zgodnodct, aprobaty technivine, ew. kadania
materialow wykonane prrez dostawcdw i, ), petwierdzsjace 72 ocinose materialdw 7 wyrmnaganiami
pltu 2 mindedszal specyfikacit,

dy preedstawic karty ﬂ:;ert::hﬂﬁm;:me stosowanych materiziow,

&) ew, wykonad wiasne badania whadchwoicl materiatdw priewnaczonych do wybonania  robo,
pkredlone w phole 2 lub przez iyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wynikl badan Wykonawen przedstawd Inzynierowi do akceptacii.
Na zadanie indyniera Wykonawea powinien przedstawic aktuatne wyniki badar materialow
wykonywanych w ramach nadzory wewnelyznegn przez producenta,
Przed rastosowaniem materiatdw Wykonawea zobowlazany jest sprawdzid:
nr produkiis,
stan opakowan materialy,
waarirki preec howywania materialy,
date produkcii | date preydatnodcl do stosowania,
Dodatkown po otwarciu pojemnika ze srodkiem zolacyinyrm Wykonawca peinien ocenid

e wyglad.

Wykonawea sporzadsl protokdt z kontroli jakoscd drodia fzolacyinego. Wede protehol

pricdstawions w zataczniky 1.

6.3, Badantsy w crasie robdt

é,3.1. Kontrola praygotowania podioia

Podioze powinno spetniad wymagania podane w pheie 5.5, Prayklad protokoty z kontroli

preyeotowania podtoia podano w zatacanike 1.

&.3.02, Kontrola zagruniowania podiola betonowego

Po zagruntowaniu podioza stan powtokd gruntujace] nalezy ocenid wizualnie: pray
stosowaniy asfaltowych sradidw gruntuiacych: prawidiows zagruntowana ;mwzewchnm powina byd
crarna lub clemnobrazowa | matowa, Po dotknieciu reka nie powinna brudzié siory.
Kontroia gruboscl uktadaned gmw{okn gruntuiace] powinna byd wykomywang na bisgaco przez
sprawdzenie itosel zudytych materiatéw, Hoscl dozowanych sitadnikdw, czasu aplikacii,
7 ulozenia Srodka gruntuiacego naledy sporzadeid protokdt, Wiorzer protokotu zostat
zaynieszozony wozalaczniks 3.
£.3.2. Kontrola wykonania izolacii wiasciwej
Kontrola wykonania izotaci wiasciwed polegs nal
kontroki zuzycia srodka izolacyjnego - powinna byd zgodna z karta techniczng materiaty,
catkowited grubodcl wykonane] izotacii - powinna wynestd co naimniaj 2 mm,

- wygladu zaizolowane] powierzchni - warstwa ‘ﬁmla}arﬂ powinna stanowic jednotits, civsta
powtoke, o jednolite] barwie, bex pecherzy, 2lusaczen 1 innych wad, powtoka powinna aisie
przylegad do zagruntowanego potiofa,

£,3.4, Kontrola warinkdw atmosferycanych

W trakele trwania rohot natezy na blelaco sprawdzad wardnki atmosferyczne | POFWIYWES

i z wymaganiami producenta podanymi w kartach technicznych materiatow. Z warLkow

atmosferycanyeh naledy sporzadzié protokdt, Przyidad protokolu podang w zatgeaniku 4.

7. DBMIAR ROBOT
7.1. Ggdine zasady obmiary robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w 05T D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” [1], pkt 7,
7.2, Jednostka ohmisrows

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) zaizolowane] powierzchni,

8. GDBIOR ROBOT
3.1, Oadine zasady odbicri robot
Ogdine zasady odbiory robdt podano w 0BT -M-00.00.00 , Wymagaria pgdlne™ H}, it 8
[Boboty uznaie sie za wykonane zgodnie » dokumentaciy projektows, 5T 1 wyrnaganiarmi nbyniers,
jeteli wszystkie pomiary | badania z zachowaniem tolerancii wg punktu 6 daty wyniki pozytywne,
%.2, Odbidr robat zantkajacyeh | ulegajgoyeh zakryciy
Odbiorowi robot zanikajacyoh | ulegaiacyeh zakryciy podlegaia:

podiole betonowe przygotowans do stolenia izolachi,

zagruntowang podioze betonowe,
““““ wozana izolacis wladciwa.
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Oedbior tych robot powinien byd zgodny 2 wymaganiarmi OST D-#-00.00.00 S ymagania
ngoine™ [1] orar ninledszed 05T,

@, PODSTAWA PLATNOSC
4,1, Opdine ustalenia dotyczace podstawy platnoscl
{uolne ustalenta dotycrace podstawy platnoded podano w 05T [-M-00.00.00 , Wymagania
ngdine” [1], phe 9.
9,2, Cena jednostici obmiarowe]
Cena jednostld obinfarowed cbejmuje:
prace Preygolowaweze | pomiarowe,
rakup, destarczenie | skiadowanie materiatdw § innyeh miezhednych frodkiw produked,
acryszezenie | zagruntowanis powierzch betonowe],
- watenie poszerendlnych warstw z Zapewnieniem szerelnodol polgezen poszozandlnych warstw
miadzy soba,
----- wykonanie badan,
mezyszozenie miejsca robdt,

Cena uwzglednia rownies odpady 1 ubytki materiatowe. W cenie jednosthowa] misscl sig
réwmies wykonanie | rozebranie ewenlualnych pomostow roboceych niezbednyeh dla wykonania
izolacii,

9.3, Sposdb roziiceenia robdt tymozasewych | prac towar zyszacych
Cera weykonamia robot okrestonveh ninejszy 05T phejmuie;
roboty tymozasowe, kiore sy potizebne do wykonania robdt  podstawaveych, ate nie sa
przekazywane Zamawiajgtemu 153 usuwane po wykananiy robat podstawowych,
prace towarzyszace, kiore sy niezbodne do wykonania robdt podstawowych, ndezaliczane do
robdt tymczasowych,

10, PRZEFISY TWIATANE

0.1, Opoine specyfikacie techniczne (O5T)
1, D-Me00.00.00  Wymagania ogolne

1602, Mormy

2. Phe-Be Lepiki, masy | roztwory asfaltowe stosowans na g

2460 9E

3, PN-B- Antykorozyine zabezpieczenia w budowmctwie,

O1814:1992 Konstrukoje hetonows | zelbetows, Metoda Bada
preyerapnodct powlok ochronnych

4, PH-3- Asfattowa emulsis kationowa

240031997

10,3, inne dokumenty
5. 7alecenia dotyczace oceny jakosci betony ,in-situ” w nowo budowanych kenstrukciach
abiektdw rostowyeh, GDDP, Warszawa, 1998
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M. 14,0000, ELEMENTY ZABETPIECZENIA MOST

M. 14,0100, Krawsdndk kamisvmy mostowy
1, WETER
1.1, Preedimict 8T
Przediviotem ninjejsze] ogdined specyfikacil techniczne] (57) sa wymagania dotyczace
wykonania | odbiory robdt budowlanych zwiazanych 2 ustawieniem krawenikow kamiennych na
ghiektach mostowyeh.

1.8, Lakres stasowania 5T
specyfikacia techniczna (5T) stosowanym jako dokument przetargowy 1 konfrakiowy priy
glecaniu | realizac)i robdt na obiektach mostowych,

nspekior nadior
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1.3, Zakres robot obigtyeh 57

Ustalenia zawarte w nintelszed specyfikacli dotyvora zasad prowadzenta robt zwinzanych z
wykonaniem 1 adbicrem ustawienia kraweginikdw kamiennych na podiewce na obiektach mostowych.
1.4. Ghredlenia podstawawe
1,41, Kraweznik kamienny - element kamienny, dlugodc wigkszed od 30 om, powszechnie
stosowany jako ohramowanie drogi, chodnika, deielkd
1.4, Obrabianie mechaniczne - wykofhiczenie powierzchni z widocznymi sladami naregdzd,
uzyskane z zastosowaniem obribki mechaniczne],
1.4.3. Porostate okradlenia podstawowe sa agodne ¥ obowiazujacymd, odpowiednimd @miwkuw
aormarni § z definicianyt podamymi w OST D-A-00.00,00  Wyrnagania ogolne™[1] pkt
1.5, Ogdlne wyrmagania dotyozace robot

Degbine wymagania dotyczace robdt podanc w QST DMM-00.00,00 , Wymagania ogolne” {1]
pht 1.5,

1. MATERIBLY
2.1, Outlne wymagania dotysrace materiatow
Opdine wymagania dotyezace materiatdw, ich poryskiwania § skiadowarda, podano w Q0T D-
M-00. 00,00 Wymatania ogdlne™ [13 pkt 2,
2.2, Materiaty do wykonania robdt
2.2.1. Zgodnoid materialéw 2 dokumentaciy projektows
Materialy do wykenamia robdt powinny byd zgodne z ustateniami dokumentacii projektowe]
b 5T,
222, Stosowane materialy
Prey ustawianiu kraweknikow na podiewce moina stosowad nastepujace vrmw;miy
----- krawedniki kamienne,
podlewka 2 zaprawy niskoskurczowe] lub grvsd isdnofrakoyinegs,
stal na kotwy,
kel do widejania kotew,
materiaty uszezelnialgoe.
22,5, Krawezniki kamisnne
2.2.3.1, Zasady ogdlne
Malety stosowad kraweiniki kamisnne, dia kidrych Wykonawea przedstawl Polskg Norme b
aprobate technicang wydang przez [BDIM. Poza Tym krawegznik powinien spetiiad wymaganiz podane
w  Rozporzadzeniu Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskied z dnia 20 maja 2000 r. w sprawie
warinkéw techniczoych, jakim powinny odpowiadad oblekty ingynierskie § ich usytuowanie” {20},
zwanyrn date] Rozporzadzenism,
Typ kraweinika | jego wymiary powinny byd ckredlone w dokumentach projekiowes,
2.2.3.2. Wymagania wobec Krawetnikow
Poniie] przedstawiono wymagania dla kraweinika 1 materiatu kamiennego, 7 kitrego
powirden byd wykonany, rtgodrie z PN-B-11213:1%97 (31
a} Wymagaria dotvezace materialy kamisnnego
Bloki materiatu kamiennego ze skal magmowych, ssadowych fub metamorficznych,
przeznaczone do produkcit krawginikow mostowych kamiennych, powinny odpowiadad kiasie |l
wg PN-B-11213:1997 [3] | wymagantom podanym w tablicy 1,
Tablica 1. Wymagania flzyczne { wytrzym we rnateniaty kamiennego

. T  Whadctwosc Jednostia Wimsa
. miary i il
1 Wytreymalodd na dciskanie w stande MPa 130 108

powietrznosuchim, co najmnie]

i Scieralnodd na tarczy Boehmego w mo 1 aE s 7E
stanie powletrznosuchyin, rie
wigred niz

. nie wigce] niz

f:‘-v
i

A Nrozoodpornotd, ubytelk masy po i % G
25 cyklach

by Wyglad zewnstrzny Krawsinikow
Waiad zewnatrany kraweinikdw powinien odpowiadad nastepujacym wymaganiom:
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Tahlica 2, Wymiary K

krawednik powinten misd dciecie od stroty jezdni powyzel pozlone nawierzoched, o pochyleniu
nie wiekszyin 2 2,511 nis mpieiszym nik 411,

rastosowany  kraweinik powinien spelniad  wymagania normy  PN-B-11213:1997 3] dla
kraweznikow mostowych, bades aprobaty techniczne] wydane] praez IBDIM,

wymiary kraweinika fe $cieciem we normy PN-B-11213:1997 3] {rysunek w zatgczntku 1) zostaty
podaie w tabiicy 2, ‘

raweinika mostowego rodraju A (1e Scieciem)

Omacrerie Dopuszezalng
Y wyrrtTary (wg Wmiary, 1mim adehyika
rysumiu) wyran, mi
1 h 180 $20
2 o0 b 200 £3
R “ o 1
4 d A 10
5 ! 1 0d 800 do 200

w krawezniku mostowym, wg PN-B-11213:1997 [3], powierzchniz Hoowe, 4. powlerzchnia gorna,
powierzchmia skosu, powierzohnia przednia na szer, 50 mm § tyloa na szer. 70 mm powinny
odpowiadad  fakturze Sredriogroszkowanej wg BM-84/6740-02 {4} pozostate fragmenty
powierzohni przednie; § tylne] powinny by¢ wykenane w fakturze krzesang],

powierzchiie stykows powinny byd divtowane (sziakowane} wzdlu? krawedszt widoounych na
szerokodcl pasa co najmmisd 30 mm, na pozostate] szerokodel sredniogrotowane,

powierzchnia spodu powinna byd surowa 1 spelniad wymagania dotyczace falkiury tupanei lub
krresansi,

katy pormiedry powierzchnia stykows (czotowa) a wszystkiml przecinajacymi sig z niz
powierzchriami lcowymi oraz pomiedzy gbma a tylng lcowa powinny byd proste,

katy pomiedzy powierzchnia gomg a przedoig powinny bye rorwarte tak, aby uzyskane byvin
ndpowiednie pochylenie, okreslone wyiae].

o) Wady i usrkodzenia

Dopuszezalie wady 1 uszkodzenta dia kraweinikdw mostowych kamiennych, wg PN-B-

11213:1997 [3], podano w tablcy 3.

Tablica 3. Dopuszczaine wady | uszhodzenta kraweznika

Rodizaj uszkodzen Bopuszczalne odchylk

Skrzywienie | licowych
(wichrowatost | hocznyeh  Nie sprawdy
powierzchini) | stykowych -

spodu “Mie sprawdza sie

licowych T Dopuszoza sig na diugodel 1000 mm dane]
powierzchn powierzchni jedno watebienie wietkolcl do
(wetebienia i 500 mm® nie glebsze nid 5 mm, e
wypktosc) wymitkajace 7 techniki wykonpania fakiury

hoczoych Weteblenie do 15 mm dopuszcza sie bez

3

ograniczed, wypuikdodct poza lico pasa
ohrobicnege na powierzchnt preednied {od
strony  ferdni)  niedopuszozalne,  na
powlerzehnl tyine] (od strony chodnika)
dopuszeza sie wypukiodci poza lico pasa

“““ chrobionego do 3o
stvkowych W oobrebie pasa dlutowanego wglebienis
medopuszczalne, norostala CERSE

pawierzchni nie

Hlegn sprawdzeniu

spodu

Szeverby i hezba | w
uszkodzenia przelicze-niu na

i000men A A R e
krawedszi diugoic’ ' B

i narogy g

wlza sie

A T 3mm

Odchytka od kg
| diugodcl powierzchind

ostegs na 2
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2,74, Podlewka pod krawginik
2.2.4.1. Bodlewia z Zaprawy niskoskurcrowsd

Jezeli dokumnentacia projekiows nite podaje Insczel, Moing sOSOWaC Zaprawg O
wiasciwoiciach podanych w dalsnym clage,

Malely stosowad zaprawe przygotowywana w wytworni i dostarczang na budowe w postact
proszhu, gotowa do uzycia po rozmieszaniu 2 woda w odpowiednie] proporcit. Zastosowana zapraws
powinna byt przez producenta przewidziana do stosowania na oodlewikd ¢ grubodcl zoodned 2
dokumentaciy projektowa,

dwinga zaprawa powinna mied konsystencie okoto 11 do 12 om, zgodnie ¥ PN-83/8-04500
[51, a czas zachowania jei wiadciwosci roboczych powinien wynosic min, 30 rminu,
Wymagania dotvczace zaprawy na podiewke podano w tablicy 4,

Tablica 4, Wymagania dotyczace zaprawy na podiewks

i, Witadciwos Jedrost | Vilymagani | Metoda badal weg
b B
B Wytmyn‘uat«:}&&m{"{éﬁ zeinanis paﬁ ‘‘‘‘‘ MPa =9 PR /B-04500 T5] |
28’ dniacg‘g i emen e £ B e e e ]
| Wytrzymatoss na sciskanie po | MPa PN-85/R-04500 {5)
28 dniach )
3T Wytrzymatose na  odrywanie B Frocedura
ool podtoda badawcza
-~ wartosdé fredniz MPa =30 IRDIM nr PR TM-X3
< owartosd  pojedynezego MPa =18 1241
| yriku
4 | Skurcz po okresie twardnienia o = 1,0 " Procedura
80 dni badawza
1B re TWrs-
,,,,,,,,, MieTpsy
5 | Pecznignle  po okresie %o 0,3 Frocedura
wardnienia o dni Badaweza
HBDIM e TWane
Lot
6 | Mrozoodpornose badana w 2% ‘ Procedura
rartworze soli (NaCly po 150 badawcza
cyklach 1BDM Ny 50-3 [26]
- ubytek masy % w5
- wytrzymatosd na zgingnie % = 20
cowytrzymatosd na Sciskanie | % 4 520
7 Wytrmymatosd na adrywanie " Procedura
od podlcks po badaniy mrode MPs = 1,5 badawza
odpnmotd WM o PR-TM-X3
“““““““““ {241
Osadzenie krawgznikow na zaprawie wymaga wykonania drenaty za kraweinikami od strony

chodnika | odprowadzenia  niego wody za pomocy drendw poprzecznych do systemis odwodiiania
obiekty. Wykonanie drendw podiuznych za kraweinikiem i popriecznych pod krawginikiem jest
przedmiotem oddzislne] 05T M-16.01.032 [2],

7.2,4.2, Padlewka 7 erysu jedrofrakoyinego otoczonego kompozycia 2 fywicy

Podtewka z grysu jednofrakeyinego skiada sie 2 kruszywa § Zywicy epoksydowe].

Do podlewkd nalety stospwad  grys jednofrakeyiny od 4 do & mm ze skat magmowych, mark
20wy PN-B&/B-06T12 [6], otoczony kompozycis 7 Zywicy epoksydowe].

Hoéd lepiszeza (Hywicy) nowinna zapewnic tylko calkowite otoczenie ziaren Kruszywa bez
wypelnienia pustek miedzy ziarmami. Jeeli dokumentacia projektowa ani 3T nie podajy nacrel,
mosna stosowad dwusitadnikowa ywice epoksydows modyfikowansg, o podstawowych
wiasciwosciach podanych w tablicy 5.

KO EMOIMEERING
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Tabhica 5. Wymagania dia zywicy epoksydowed

SPES SPECYFHCACL

ip. Wiatciwol iietoda badan
S Wl
i wg OCENE

arganoleptyCEns
SO 5273 18]

TE T Twardodd wa Shora D

S0 5277 [18)
I 53505 [19]

*y ywica powinna hyd barwy okrestone] przez producenta, Po uplywis czasu utwardzania
dotkmierie povwierzchni prébid nie powinng pozostawid na paleach widecanyeh Sacdw dywicy.
22,5, Material na kotwy

Jezeli w dokumentacit projeliowe] przewiduje sie Rotwienie kraweknikdw, to do wykonania
kotew nalely stosowal stal sp@inia;ch wymagaria normy PN-89/H-84023.06 {77 tub aprobaty
technicane] wydane] prees IBHA, Srednica kotew pnwinna by zaodna 7 dmkumwatac“m projekiows.

Kotwy nalewy wileiad w krawednik za pomaocy Zywicy egmkwdoww i, dia kidre] Wykonawea
przedstawl aprobate techniczng wydang przez IBDIM. Zastosowana Zywica powinna byd materiatem
twardniejacym hezskurczown, mied bardzo dobre whaiciwosct mechaniczne § mied bardzo dobrg
preyczepnosc do betonu | kamdenia. Jedell dokumentacia projektowa and 57 nie preewhdula inacred,
MOZNg Zasiosowal vawﬁfe; kitdra ma nastepuigie whadchwodcd:
wytmymaahm na sciskanie po 44 dniach (po owiazaniu pod woda, w temperaturze +20°0) = 90

N/ mm

wwwyma&mm' na zginanie po 14 dmach (po zwigzaniu pod woda, w temperaturze +20°C) = 44
N rnm’,

wtrrwna&mc na rozciaganie po 14 dniach (po awiazaniu pod woda, w temperaturze +20°C) » 25
N/ mm?,

przyczc=pnmc do podioka (po ttwardzenia pod woda, w temperaturze +20°C) 252304
N/mm? {zniszczenie betonu).

2.2.6. Material do wypetnienis spoin

Do wypetniania spoin nalely stosowad materialy, dla ktorych Wykonawca praedstawi
aprobate techniczng wydana przez IBDIM,

Jedeli dokumentacia projekitowa nie przewiduje inaczed, do uszozelmiania stykdw
poprzecziych miedzy kKrawednikam! oraz krawsinikiem 1 betonem plyty chodnikowe] motna
stosowad kit poliuretanowy, jednoskiadnikowy, steciujacy pod wistywernn wilgocd z atmiostery, w
procesie siociowania przechodzacy do postact elastyczned gurmy, Powindern byd odporny na dalatanle
wody, roxcienczonych soli, kwasdw | zasad oraz paliw § smardw. Kit powinien zachowywad
wihasciwadcl slastyozng w werok;m zakresie temperatur {w Iym yismnych do -30°C) T wykazywad
odpornoss na starzenie w warunkach eksploatacil. Powinden, przy zastosowaniu adoowiednicn
frodivdw gruntijacyeh, zachowywad bardzo dobra proyezepnoi¢ do betonu | granituy,

Do uszezelmania styku nawierzohnd asfaltowe] z kraweznikiem mozna stosowad
sarnoprzytepns tadme 2 asfaltu modyfikowanego polimerem wraz ¥ wypetniacrem | dodatkami.
Tasma powinna byd przeznaczona do uszoezelniania stykiw w nawierzehniach drogowych
wykarywanych na goraco {(temperstura ulkladania rzedu od 140 °C do 250 7). Materiad tasmy
powinien charakteryzowad sie duza elastycznoicig w szerokim zakresio temparatur {nie powirdan
stawad sig kruchy w temperaturze - 30 °C, a w podwyZszonych temperaturach - do 100°C, nie
powinien splywad ze szezelin plonowych), powinien wykazywac bardzo dobrg preyezepnosc do
uszezatnianych slementdw (betonowych, kamiennyeh T asfaltowych), Material powinien ponadto
wykazywad odpornesé na roztwory soli mineratnyeh, kwasdw i zasad organicznyveh oraz postadad
dobra odpornesd na starzenie sie w warurkach eksploatacii | niezmienng preyczepnoid do krawedzi
sezelin,

Jezeli dokumentacia projektowa ani 5T rie podajy Inacze], moina stosowad tadme o
whasciwosciach podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania d m asfaltowed msmy m?fwimaﬂmj

{ip. ] | Wymagania : '
! 1 Pore@*‘ﬂ_mwa %mzi«wm w 2h o O mm | bd 4G do 70 PHCEN 13880 ;
; g 2:2004 (U {8) |
] 2 TF‘WDHHEUEE\ migknienia " = 40 PI-EN }41;?;20015 i
- 9 |
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i Rreroodpornose | (upadek | - min, 3 kule
kil 2 2,5 m, temperalur cate
4| WydtuZenie  tasmy  w i = 4,0
sEore-linis s W
temperaturze -20°C | S
57 Rodzal zerwania tasmy w | hirak
sperelinia, W " zerwania PRATN.Z/5 [23]
teraperaturzs 24} Ly
L weychude-riu |
1 40mm

3. SPREET
3.4, Ogdlng wymagania dotyczgee sprigtu
Dedlne wymagania dotyczace spreety podano w OST D-M-00.00.00  Wymagania ogélne™{1],
PRt 3.
3.2, Sprzet do wykonywanis robdd
Bo wykonania podiewki 7 zaprawy niskoskurezowe] Wykonawca powinien dysponowad
betoniarks do wykonania zaprawy.
Do wykonania podlewki 2 grysut fednofrakeyjnego Wykonawea powinien dysponowad:
mieszaclem ramontowanym na wiertarce wolnoobrotowed,
maty betordarka lub taczka do wymisszania Dowioy 2 Brusiywam,
Do przygotowania sywicy do wilejania kotew nalezy stosowad wolnoobrotowe mieszadic
mechaniczne (okole 200 ¢ 400 obr fmind.
1o wisrcenia otwordw na kobwy Wykonawca powinien dysponowad wiertarka do batonu.
Prrewidiie ste reczne ukladanie kraweinikow oraz uszezeinianie stykow.

4. YTRANSPORT
4,1, Opdine wymagania dotyozane transpori

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w 05T D-M-00.00.00 ,Wyimagania pgaing”
111, phet 4,

4.2, Tramsport kraweinikdw kamiennych

Kraweiniki kamienne mozna preewozic dowolnymi drodicmi transportu, Nalezy je ukiadad
abok siebie, na drewntanych podidadach, dtugodcia w kierunku jazdy a wysokodcis pionowo.
Krawezniki moga by¢ preewozone tyltko w jedne] warstwie. W celu zabezpleczenia powisrzehni
ohrobionych przed bezposrednlm stykiam nalezy je do transporiu zabezpieczyd przekiadkami
splecionymi ze stomy b wetny drzewne] o gruboscl nie mniejsze] nik 5 om,

Kraweiniki z materiatdéw kamiennyeh mozna priechowywad na skladowiskach otwartych,
posegregowans wi typdw, rodeaiow, odmian | wislkodcl w sposdh zabezplecrajacych praed
uszkodzentem.

7 krawelnikami powinno byd dostarczone zaiwiadozenie o wynikach przeprowadzonych
badan, zawierajgoe:

- nazwe b adres praducenta,
nazwe instytucit przeprowadzajace] badania,
- date pobrania probek,
---- sposab pobranta pribek,
date badan,
-~ wyniki badan,
4.3, Transport zaprawy niskoskurozmaes

Sucha zaprawa powinna by? pakowana w worki foliowe, Na kazdym apakowaniu powinna byd
wiesrozona etykisia zawierajaca dane:
ay nawe wyroby,

b nazwe rodzaju | odmiany zaprawy,

o} nazwe adres producenta,

d} date produkc)l,

&) mase netio,

£y trwalosd,

gl informacie o proporcii skladnikaw,

by informacie o uzyskaniu przez wyrdh aprobaty techniczned.

N KG, ENGINEERING.
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Siche zaprawy natedy skiadowad w oryginatnych, zamknigiych opakowaniach, w suchych i
zadaszonych pomieszezeniach, kidre nadaja sie do przechowywanta cementu Maksyroalny Cras
skiadowania zaprawy powinian byl zgodny ¥ 2ateceniamd producenta.

Suche zaprawy nalely przewnzié keyiymi drodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczaiacych je prred mrozem, opadami atmesferyoznymi, Zawi loceniom, wanieciyszorenicn
i uszhodeenienm opakowan,

4,4, Transport | przechowywanie Zywicy epaksydowe]

Lywica powinna byé pakowana w opakowania firmowe producenta (np, plastikowe puselt b
beczkil. Ma kazdym opakowaniu natedy umiescid etykiete zawierajaca co najmnie] nastepujace
dane:

nazwe 1 adres producenta,
nazwe wyrobi,
orhacreme,
~  date produkci | okres przydatnoscl do stosowania,
----- mase netto,
----- stosunek misszania,
numer aprobaty techmiczned,
sposdb przechowywania 1 stosowania materialow 1 zachowania pray tym niszhednych Sroohdw
ostrozaodcl, bhp i ochrony Srodowiska,
- gznaczenie, fe wyrdb zawiera substancie szkodiiwe dia zdrowia,

Tywice nalezy preechowywad wosuchych, chlodnych pomieszczeniach, w oryginalnyeh,
syczeinie zambknietych opakowaniach, zabezpieczonyeh preed detatanienm ciepla | bezposredniego
promieniowania stonecinego, 7 data od irdded zapatnych, Okres provdatnosc do stosowania, w
zamknigtych fabrycznie pojemitkach wynosi Twivkle 12 miesiecy,

Tywice nalely prrewozic pgodnie ¢ przepisami dotyczatymi materiatow tatwopatnych,

4,5, Transport § skiadowanie materiatu do uszerelniania spoin

Materialy uszezelniajace naleny przewozid | skladowad w oryginalnych opakowariach
producenta. Transport epakowali z materiaiami mele sie adbywad dowolnymn Srodiierm transportu
pod wargnkiem zachowania warunkow okredlonych przez producenta, Podczas transporii
opakowania nalely zabezpiecayd prred przesuwanizm | uszkedzeniem,

materialy nalety skindowad w odpowiednie) {podane) przez producenta) temperaturze,
chronid przed wptywem dziatania promieniowania Cleplnego, nastonecenieniem, wawilgocenien i
zamaczeniem, Nalezy przestrzegad terminu wainosct produkiu, Niespelnienie warukow
przechowywarnia | transportu mege spowodowad utratg wiasciwosc materiatow uszczelnialgoyeh, w
szczegdinoicl preedwezesng utrate ksztatiu tasmy astaltowel, vlepienie sig awaibvr, mmndeiszenia
whatehwobel lepiacych, zhytnia kruchosd papiery przekladkowego, usztywnienie tadmy.

Na kakdym opakowaniu natedy umieicic etyiiete zawierajaca co najmnie] nastgpujace tane;

nazwe § adres producenta,
nazwe wyrobu,
- gInaczenie,
date produkedi | okres praydatnodcl do stosowanis,
- Mase netto,
~~~~ wymiary (w praypadiu tadmyl,
numer aprobaty techniczned,
sposah przechowywania 1 stosowania materiatow 1 zachowania pray tym miezbednych srodidw
ostroinosci, bhp 1 ochrony érodowiska.

5. WYKONAMIE ROBOT
5.1, Cgbing 2asady wykonywania robet
figdine zasady wykonywania robat podana w O8T D-M-00.00.00 |, Wymagania ogdlne 1], ok
5.
5.2, Zasady wykonywania robdt
Sposoh wykonanta robot powinien byd zgodny z dokumentacja projektowa § 5T, W oo
braku wystarczaiaoveh danyeh moina korzystad 7 ustated podanych w ninlejszed spegyfikacii.
Podstawowe czynnosc przy wykorywaniu robot obejmuiy:
. roboty proveotowaw e,
. wykonanie podiewki pod krawednik,
wykonanie drenatu za i pod kraweznikiem,
witdejenie kotew,
minritad kKraweimikow,

I B R
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6. wypeinienia spaoin,
7. raboty wykohczeniowea,
5.3, Roboly oriyaotowawois

Przed prpysiapieniem do robdt nalezy, na podstawie dukurnentacii projekiows], 51 ub

wskazat Inkynisra:

—umbalid Inkatizacie robot, ,
ystalic  dane nierbedne  do  szezegdlowego  wylyczenia  robdt  oraz ustalenia  damych
wysokesciowych,

- orzyscd podicie (powierzchoie izolaciy,

------ ustalic materiaty rierbedne do wykonania robot,

~  pkredlid koleinodd, sposdb i termin wykonania robot,

5,4, Wykonanie podiewkd pod Krawginik

5.4.1. Zasady ogolne

Kraweinik natesy ustawiad na zaprawie bezskurczowe] ub warstwie grysu otoCzonegdo
ywica, wykonanych wy pkts 2,2,4 ninfejsze] 05T, Ulozenie podlewki wymaga tymozasowago
ustawienla elementdw oporewych z Hstew lub pivt, migdzy Kibre wigwa sig material podiawki.
Materiat podiewki nalezy ukladad 2 niewleliim nadmiarem na nieznacine dogeszezenie rieszanki w
czasie jei uderzenia podstawg kraweintka, Ustawienie krawginika winno uwirgledniad poprawki na
trwate uglecie konstrukadi pod clefarem nawierzchni, Ostateczna gruboid podiewki pod
kraweinikiem powinna byd zgodna z dokumentaciy projektowa,

Polewke pod kraweinik nalely wykonad na warstwie izolacji dodatkowo wzmocnionsi w
pasmie kraweinike, np. w postact dodatkowe] warstwy hydraizolacil, Wemocnienie zolacii mogy
stanowié przykieione tadmy ze stali nierdzewne] lub dodatkowe warstwy fzolac)i. Powierzchnia
izolacii, na ktorej ukiada sie zaprawg powinma byc czysta, wolsa od lsznyen frakedl T pytdw, kurzu,
oteju,

5.4.2. Podipwhka 2 zapravwy niskoskurczowed

Podoras wykonywania robdt naledy przestrzegad zalecanych preez producenta proporcii
mieszania suchel zaprawy ¥ woda zarobowa spethiajaca wymagania PN-EN 1008:2004 [11] oraz
przepisow bhp!

----- podezas pracy naledy stosowad buty, relawice i okulary ochronne,
jakiekolwiek zanteczyszezenta skory Wb oczu nalezy natychmiast preenyd dizs Hodoig wody,

Zaprawe nalezy ukiadad warstwami o gruboici podane; prrex producenta, Swieio nalazong
zaprawe natedy chronic przed deialaniem wody preey plerwsze B h zgodnie z zateceniami
producenta.

5.4.3, Podiewka 7 grysu jednofraleyinego otoczonege kompozycia 2 dywicy

Iywice i utwardzacy do niej naley wymieszad w stosunku phreslopym preez producents, ¥a
pomoca mieszadla zamontowanego na wigrtarce wolnoobrotowe], Preygotowane] inywicy nie mokng
prrechowywad, lecy nalezy i3 natychmiast wyrmigszad 7 kruszywent,

Kruszywo naledy wymieszad 2 dywica narzedziami recenymi w taczkach b mate]
hetoniarce, Zywicy powinno byd tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale nie wiece].
Przecietna ilosd Zywicy te 1,5 £ 2% masy kruszywé,

Temparatura priygotowane] mieszanki powinna wynosic +10°C + +157C. Masa drenadowa
powinna byd whudowywana w czasie max, 30 min, od momenty dodania ubwardracea do Tywicy
{chyba, e producent Zywicy podaje inaczet). Bezposrednio po wymieszaniy mase drenazows
nalezy whudowad, Nie nalesy jej mocno zageszezad, » jedynie wyrdwrnad jej gorng powierzchiig.
Czas twardnienia masy, w zaleznodcl od temperatury ofoczenia, wynos! 12 + 14 godziny.

Pracowricy stykajacy ste bezpoirednio z ywicami pawinni stosowad okulary | ubrania
oehronne, kaski, czapki, rekawice gumowe. W praypadku kontakty ywicy ze skorg Wb oczami
natery natychmiast je przemyd duls ilodcia wody 1 zasiggnac porady lekarza. Podczas pracy nalety
bezwzgledrie zaniechald palenia tytoniu 1 spotywania positkiw, Stwardniata dywica jest catkowicie
meszkodliwa dla zdrowia, Szkodiiwe w zetinieciu ze skora 53 e} skladmki.

5.5, Wykonanie drenaiu za | pod Kraweginikiem

wykonanie drenatu za i pod krawednikiem jest przedmictem OST M-16.01.03a [21
5.6. Kotwy

Jedeli dokumentacia projelktowa preewiduje kotwiente krawgdnikdw, kotwy wg piiy 2,.2.5
natedy wkiejad w wywiercons wezedniaj otwory za pomocy 2ywicy epaksydowe]. Skladniki zywicy
natedy mieszad w proporciach scisle wyg wikszan producenta, Skladniki nalezy mieszad ai do
ostagniecis jednolite] barwy, preez okres crasu ckreslony przez producenta, lecz nie kroced niz
przez 3 minuty, Nastepnie wymieszany material natedy preetad do crystego pojemnika b jesuons vay
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wymnieszad, Cras przydatnadc dywicy w termperaturze +207C wynosi zwykle okolo 30 minut,

Temperatura podioza i otoczenia w trakcie aplikacli 2ywicy powinna wynosid o % "0 do <3070
W trakoie robdt nately stosowad zasady bhp, jak w pkoie 5.4.3.

g, 7. Ustawienie krawginikdw

Krawetnik nalezy ustawiad jednoczednie 7 ukdadaniem podlewli i wyregulowad jego
potozenie, Po ulpzeniy elementdw krawginikowych nalezy usunal deskowanie podiewkd 1 wykotozyd
shosy podlewkl, Wysolo$d oraz posrerzenis lawy nie powinny srzekraczad 3 om, Prigd ostakecznym
ustawieniem kraweinikow naledy w nich wywierdic otwory o Srednicy dostosowane] do Srednicy
witew, w celu wiiejenla kotew dia zespolenia krawginika 2 betonu zabudowy chodnikowe].

5.8. Uszexelnienie spoin

Wapysthde uszezetniane powierzchnie powinny byc czyste, twarde, wolne od ganieczysrczan
olejami, smararni, wolne od pytu cementowego | innych nie zwiazanych 7 podlozem elermentow,
Jedeli producent lego wymada, powilerzehnie natezy zagruntowac przed wypelpieniem szozeliny
Sroditiem uszozeiniaiaoym,

Szezeling migdzy sgsiadujaoymi elementami kraweinikaw oraz misdzy Keawsinikism i ptyts
chodnika {szczetine naledy uformowad przez pozestawienie desid praed zabetonowaniem chaciiion g
nowinny by¢ oczyszezone, osuszone § zagruntowane, nastepnie nalezy je wypetnld masa
wszczeintaigcs za pomoca pistoletdw automatycznych, W celu zapewniania wadciwe! glebokodc
wypelnienia naledy wstepnie szozeling uszozelnic senurem ze spienione} planki polivretanowe],
dereraliien tych dokanuie sig przed ulozentem warstwy Scieraine].

szezeline migdzy krawednikiem | warstwa icleralna nawierzchni nalezy uszerelnid tasma
astaliowa, Tagmy nie nalety stesowal w trakcie opadow atmosferycznyoh | temperaturie ofocrenia
rizszed niz «5 °C. Powlerzohinia uszezelniania powinna by sucha, cdpylona § sdtluszezona,
Whudowanie tasmy polega na jej rozwinieciu z kregu wadlul krawgdzi krawelnika | odcigciu
odpowiedrie] dugoict odainka, Nasteprie nalety ja arzvkleid, strong z kiejem do powierzchm
aszezeiniana], dociskajac poprzez papier przekiadkowy. Zaleca sig preykieienie tasmy tak, aby le
ghrna krawed? wystawata okolo S mm ponad nawierzehnie, Po preykiejeniu tadmy nalezy
zerwad papier praekladkowy. Wystajaca krawedz tadmy must byd praywalowana podczas
zapeszezania warstwy scieralne] nawlerzehni.

6, KONTROLA JAKOSCE ROBOT
6.1, Ogolne zasady kontroli jakoscl robot
Dgdlne zasady kontroti jakodci robdt podans w 05T D-M-0.00.00 ., Wymagania gedine” 1)
plt 6.
6.2, Badania przed prrystgpieniem do robot
Przed przystapientemn do robdt Wykonawca powinien:
zyskad wymagane dokumenty, dopusiczaiace wyroby budewlane do obrotu powszechinego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracie zgodnoscl, aprobaty technicine, protokoty kirtroli
i odblors w wytwérni itp.), potwierdzajace zgodnosc materialdw 2 wymaganiami phiu 2
niniejseel specyfikac)i,
ew, wykonal wiashe badania wiasciwnici materfatow przeznaczonych do wykananta robit,
olredione w pkcie 2 tub przer InZvniera,
skontrolowad stan piyty pomostu § izolacil na obiekcie mostowym przed preystapieniem do
uktadania krawseinia,
Wszystkie dokumenty oraz wynikt badah Wykonawea preedstaw! inzynievow! it akcantacii.
6.3, ¥ontrola krawa2nila
fakres kontrodl obeimuje;
sprawdzenie cech zewnetrznych kraweznika,
badania laboratoryine kraweinika,
whlejenie kotew,
utozenie drendw za | pod kraweinikiom,
wtodenie podiewkd pod krawednikiem,
uszrzelnlenie spoin,
~  sprawdzenie prawidtowssct ulozenia krawginika,
&.3.1. Sprawdzenie cech zewnetrznych kraweinika
Sorawdzenie cech zevnetrznyeh krawegdnika nately proeprowadzic wg PN-8-111307998 {11},
dopuszezatne odchyiki wymiarowe podano w tablicy 2, Dopuszezaine uszkodzenia pereiereching
prdanc w tablicy 3. Probki do badad wygladu zewnglrineso patedy pobrad losowo we PN-B3IN-
03010 1121,
&30, Badania laboratoryine Krawgimnika
....... . - K ENGINET RIEG,
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6.3

2.2

W owyiwirnit powinny bvd preeprowadzone nastepudace badania laboratoryjne:
hadanie wytrzymalosel skaly, 7 kidre] zostaly wyprodukowans krawsginikd wg P-4 7 B-04 110
P13,
badanie nasiakliwosci wg PN-85/8-04101 {14},
nadanie odpornosad ha ramratanie wg PN-85/B-04102 1151,
hadanie dcieralnoict na tarcry Boehmego wy PH-84/8-04111 [16],
batanie wytrzymataéc! na uderzenie wy PN-67/B-04115 [17],
Kraweaniki powinny byd dostarczane 7 zadwiadczeniern o badania, w kidrym podaje sie
nazwe | adres producenia,
naewe instytuct preeprowadraigce] badania,
date pobraiia probek,
sposob pobranta probek,
date badadh,
wiynini badarf.
L3 Wiklejerie kotew
Material na kotwy § Zywica do ich widejenia powinny spetnfad wyrnagama podane w plicie
5, Natery skontrolowad rozmisszozenie otwordw na kotwy, adchylenie od projektowangge nie

powinno przekraczad & 1 oM.

6.3

4. Uozenie drendw
Utorenie drandw i i pod kraweinikdern nalezy kontroluwad wg Q57 f4-

16.01.03a {21,
5.3.5, odenie podlewkd pod kraweiniiiem

o
feru

Materialy na polewke powinny speiniad wymagania phkiu 2.2.4 nindejszej 057,
Dopuszczaine tolerancie dls uslozone] podiewhi wynosza;
dia rzgdned sory podlewkh & 1 o,
tlla grerokodcl podlewhis £ 2 am,
Prawidiowo wykonana podiewka 2 grysu powinna charakteryzowad sie duky ilodcia wolnych
estrzeni umozliwiaigoych szvbide odprowadienie wody 1 pary wodnej, Poszczegolne ziarna
szywa powinny byc skiejone fywica w stopniu uriemoziiwiajacymm ich rozduialenie przy uzyciy

sity raj. Niedopuszezalny jest jakikolwiek wyciek Rywicy 2 masy drenaiowe].
6.3,6, Uszezelnienie spoin

Materiaty do uszozelnienia spoin powinny spetniad wymagania phkiu 2.2.5.
Nalezy skontrotowad powierzchnie szezelin praed wypetnienien: powinny by dokladnie

oczvszczone, Werystkie spoiny powinny by¢ wypetnione na pelng glohokoid,
6.3.7. Kontrola ustawiernia kraweinika

Przy ustawianiu kraweznika naledy sprawdzic:
dopuszezalne odchylenie linil krawednika w poziomie od linii projektowane], kitre powinno
wynosic = 1 cm na katde 100 m ustawionegd krawgznika,
dopuszczalne odehylenie niwelety gorme] plaszozyeny krawginika od niwelely projekiowansi,
kidre powinmo wynosic £ 1 om na kazde 100 m ustawionego krawednika,
siwnost gormed powierzchnt kraweknikdw, przez proytotenie w dwich punktach na kaide 100 m
kraweinika trzymetrowei taty: przeswit pomiedzy gdma powterzchnin kraweintka i preylokons
taty nie mole przelaaczad 1 om,
crchylenia linti kraweinika w poziomie od linii projektowane), ktdre nig powinno przekracnad &
0.5 om,

7. DBMIAR ROBOT

7.1

. Dedine zasady sbmiary robdt
Ogblne zasady obimiary robdt pedano w OST D-M-00.00.00  Wyrmagania ogdine”™ [1] pkt 7.

7.2, Jednostka aobmiarows

Jednostka obmiarowa jest m {etr) kraweinika kamiennegs uktadansgs na obiekdle.

&, ODEIGR ROBOT

g1

. Dgdine zasady odbioryu robdt
Ogdine zasady odbloru robdt podano w OST D-M-00.00,00 , Wymagania ogéine” 1] phkt 8.
Roboty uznaje sl za wykonane zeodnie z dokumentacia projektows, 5T 1 wymaganiami

inzyniera, jezell wszystkie pomiary 1 badania 2 zachowaniem tolerancii wg pkit 6 daly wyniki
oYLy,
B2, Deitsidr robot zentkajacych 1 ulegajacych zakryciu

Odbiorowd robdt zantkajacych 1 ulegaiacych zakryciu podiegais:
utozenie drendw pod | za kraweinikiem (wg 05T M-16,01.03a [21),
B ENGINEERENG
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wodenie nodlewki pod krawednikiem,
----- whilejenie kotew,
Odbidr tych rabot powinien by zgodny 2z wymaganiami pite 8.2 D-M-00.00.00  Wymagania
ogdlne™ [1] oraz ninfejsza] 57,

9. POUSTAWA PLATNOSC
2.1, Opdine ustalenia dotyezagce podstawy platnodcl
Dgdlne ustalenia dotyczace podstewy platnodct podane w Q5T D-M-00.00.00
LMWymagania ogdlne” [1] pke 9.
4.2, Cena jednostkl obmiarowe]
Cana 1 m (metra) wykenanego kraweinika kamisnnego na abiekale obejmuje:
prace pomiarowe | roboty praveetowawczs,
- zakup | dostarczenie materialow,
- praveotowanie krawginikdw: nawierceme otwordw dia osadzenia kotew,
- wykonanie podlewki pod kraweznik: z zaprawy niskoskurczowe] b 7 grysu sklejonego Tywicy
piglegnacia potota,
ustawienie Kraweinika wraz 7 jero regulacia,
uszerelnienie spoin,
wykonanie badan wg pkiu 6 05T,
- otryszczenie misjsca robol,
9,3, Sposdb roxticzenia robot tymezasowych | prac towarzysiacych
Cera wykonania rabot okresionych ninfejszg 05T obelimuje:
roboty tymozasowe, Krdre sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale e sy
przekazywane Zamawiajacemu § sa usuwane po wykonaniu robol podstawowych,
prace towarzyszgce, Kiore sa niezbedne do wykonania robit podstawowych, niesaliczane do
robét tymezasowyeh, jak geodezyine wytyczenie robot itd.

19, PREEPISY IWIAZANE
10,1, Oedlne specyfikacie techniczne (05T
1.0 D-8-00,00.00 Wymagania ozolng
2. M-16.01.03a Odwaodnienie zolaci pomastu obfekiy mostowego
102, Mormy
3.0 PN-B-11273819%7 Materiaty kamienne, Elementy kamienne; krawezniki
uticzne, mostowe 1 drogewe

4, BN-84/6740-02 Ohrobka  kamierda,  Terminologia. Pajecia
podstawowe, nazwy, ckreslenia, czynnodct § rodzaje
faktur

5. PH-3%/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania cech fizyczayeh |
wytrzymatosciowych

G, P-BH/B-06712 Kruszywa mineraine do betonu

7. PN-89/M-84023.06  Stal okredlonege zastosowania, Stal do zbrojenia

heton, Gatunkd

8. PN-EN 13880 Zalewy szezelin na goraco - Czedd 2: Metada badania

222004 (10 dia okrestenia penetracit stolkas w temperaiures
25°C

9, PN-EN 14272008 Asfalty 1 produkty  astaltowe - Oznaczenie

temperatury misknienia - Metoda plerdclen | ks
16, PH-EN 1008:2004 Woeds rarobowa do betonu, Specyiikacia pobierania
prabek,  badanie 1 ocena  provdatnosci  wody
zarohowe] do betonu, w tym wody odzyskane)
procesdw produkcdi betonu
1, PRN-BTEI01998 Materiaty  kamienne,  Metody  pomiaru cech
geometryoznyeh 1 wlasciwodcl fizycanych wyrobdw z

karmniania

12, PN-B3/N-03010 Statystyczna  Kontrola  jakodsci,  Losowy  wybor
jednostek produkty do probki

13, EN-BAB-O4110 Materiaty Kamienne. (naczante wytrzymatodcl na

fciskanmie  {lub PN-EN  1928:2001 Metody badan
karntenia naturatnego. Qunaczanie wylrzyimatoscl na
§eizkania)
i EMGINEERING
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14,

15.

17,

18,

19,

Pri-B%B-04104 saterialy kamdenne, Jznaczanie nasigkiiwosch wody
(ubs PRCEN 1T375%59:2002  Metody badad kamienia
paturainego, Opnaczanie nasiakliwodol pray Cinieniu
atmosferycznym}

Fri-85/13-04102 Materiaty kamienne, Oznaczanie mrozoodpornnsc
metoda bezpodrednia {lub PN-EN 123712002 Metody
padan kapnienia naturalnego, oo zania
mrezoodpernesch

Pri-d4 £ B Od 11 Materialy kamienne., Ozaczanie Scleralnoscl na
tarczy Boehmezo

PH-67 /804115 Materiaty kamisnne. Ownaczanie  wytrzymainsc
kamienta na uderzenie (awieriosd)

150 5273 Slastics - Determination of tensile properties - Part

2 Test conditions for moulding and  extngsion
plastics {Tworzywa sziucine - Citredienis wissnodc)
wytrzymatosclowych  przy  rozeigganiu. Credd 2
Warunki  przeprowadzania  badad  prasowanych
wyciskanyeh tworzyw sztucenych)

[ 53505 Prisfuing von  Kautschuk  und  Elastomerem
Hirtepriffung nach Shore A und Shore D {(Badanta
gumy 1 elastomerow - Badenie twardodci metnds
Shore A1 T

10,3, Inne

28

AP
22,
23,
24,
45,

28,
27,

Rozporzadzenie Ministra Transportu | Gospodarki Morskie] 2 dnia 30 maja 2000 ¢, wospravels
warunkdw techniczaveh, jakim powinny odpowiadad oblekty inkynierskie 1 ich usytuowanis
DU, nr 63, poe. 735)

Provedura badawcza nr PR/TN-2/3 - Termoplastyozne zalewy drogows. Odpornosc na
Zamratanie

Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 - Termoplastyorne zatewy drogowe. Wydluenie

frocedura badaweza nt PB/TH-Z2/% - Termoplastyczne zalewy drogowe, Rodza] zerwania
Procedura badawceza 1BDIM nr PB.TM-X3 - Badanie prayczepnosci powloki {lub wybrawy)
achronnei de betonu - Metoda ,pull-off”

Procedura  badawcza  BDIM nr TWe-31/97 - Badanie skurczu 1 pgcrpienia zapraw
maodyfikowarnych

Pracedura badawera 1BDIM nr 50-3 - Badante mrozoodpornoscd zapravw modyTikewsnych
Katalow detali mostowych, GRDRIA-BPEDIM STransprojekt”, Warszawa 2002

ZALACENIK
ZALACTNIK 1

KRAWESIMEC MOSTOWY RODZAJU A (ZE SCIECIEM)
fwa PREOB-TY2 31997 [3D

wyrpiary wo rlirnetrash
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LALACTHIR 2

PRZYKLAD KRAWEZNIA KAMIENMEGO
NA OBIEKCIE MOSTOWYM (wg [27])
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M, 14,0110, Barferoporgaz mostowa
1. WETEP
1.1, Prredroiot 51

Preedmiotem niniejsze] specyfikacii techniczne] (ST) s wymagama dotyorgee wykonania |
odbloru robot 2wigzanyeh 2 realizaciy na drogach barier ochronnych stalowych.
1,2, Zakres stosowaria 5T

Syeregitowa specyfikacia techniczra (3T) stosowana jest jako dokument preetargowy §
kontraktowy przy zlecaniu | reatizacil robot na drogach krajowych i wajewodzkich,
1,3, Zakres robot obijetych BT

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacii dotyeza zasad prowadyzenia posdt wwiagranych ¥
wykorywaniem barter ochronnych, stalowych z prowadnica 2 profilowane] tasmy stalowe] typu A i
na stupitach stalowych, realizowanych na odoinkach drdg, 7 wylgezeniem barier na obieklach
mostowyeh,
1.4, Dkredlenia podstawowe

Ma celow minieisze] 5T prayimuje sie nastepujace okradlants podstawowe:
1.4.1. Darlers cchronna - wreadzende bezpleczenstwa ruchy drogowego, SLOSOWaNE W ety
fizycznego zapobieienia zjechaniu pojazdy z drogl w miejscach, gdzie Lo jest niebezpiecine,
veylechaniu pojazdu poza korong dregl, preejechaniu pojazdi na jerdnie priezraczong s
przeciwnego kieranki ruchu Wb niedopuszezenia do powstania kolizjl pojazdu 2 obiektami b
przeszhodami statymi znajdujacymi sig w pobliy jezdni,
1.4.7. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, kKiGrej podstawowym elementerm jest
prowadnica wykonara 1 profilowane] tasmy stalowed {zal, 111
1.4,3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszozons proy krawedzi Jezdni lub koreny drogt,
orzaciwdziatajgea niebezpiecznym nasigpstwom rjechania z drogi lub je ograniczaiaca (zat, 11,714
11.2).
1.4.4, Bariera dzielaca - bariera ochronng umieszozona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowe]
lub bocznym pasie dzielaoym, prreciwdzialajara przejechaniu pojazdu na drugy Jezdnte (zad, 1110
1,45  DBarlera ostonowa - bariera ochronng umieszezona migdzy Jezdnig a obviebiam Ll
przesekodamt stadyrmi znajduiacymi sig w poblizu jendn.
{,4.6. Bariera wysiegnikowa - bariera, w kiorej prowadnica zamocowana jest do stupkow 2a
podrednictwerm wysiegnikow vapewniaiacych odstep misdzy stupkiem a prowadnicy co pajmnie] 250
s (zat, 1111 1.2 o).
1,4.7. Bariera przexladkowa - bariera, w ktore] prowadnica zamocowana jest do stupkow 2a
pofrednictwern przekiadek zapewnalacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem od 100 mim o
150 mm {zal. 11.2 D)
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1.4.8, Bariera begprrektadkows - bariera, w kiore] prowadnica zamocowani jest bezpodrednio do
stupledv (zai, 11,7 a).
1.4.%,  Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowane] tadiny
stalowa], majacy za zadanie umolliwienie plynnego wzdininego preemieszezenta pojazdu w crasie
kolizdl, w czasie kidrego prowadnica powinna odksztatcad ste stopniowo §w sposdb plastyczoy.
Oerdania sie dwa typy profilowane] tafmy stalowej: typ A1 typ B, rozniace sie ksztattem

przetloczen (zal, 11.4%
1.4.10, Przektadka - slement Darlery, wykonany pwykle z rury tokragle], prostokatned) ub
kyrtattownika staiowego (np. @ ceownika, dwuteownika) o szerokesct od 100 do 140 mm,
urieszozony pomisdzy prowadnicy o stupkdem, ktdreno zadaniem jest nadanie barierze
kerzystnigjszych wiasciwodet kolizyinych (nid w barierze berprrekladicowe]}, powaduigoveh, Is
prowadnica bariery w pierwszel fazie edksztatcania b przemiesyozania stupkdw pie jest odginana
do doty, lecz unoszona ku gdrze.
1.4,11, Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle 7 odpowiednio wygiete] hlachy stalowej b 2
ksvrattownika stalowego, umieszozony pomiedzy prowadnica a stupkiem, kiorego zadaniem jost
utrzymanie prowadnicy w olrestone] odleglosc od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, o0 ZAnewitia
duta podatnose prowadnicy bariery w plerwsze] fazie kolizfi oraz doic tagodnie obciaza stuphl shami
od nadieidiajacego pojazdu,
1.4.12. Typy barier zaleine od poprzecznego odksztatcenia bariery w zasie kolizii

tyo | @ bariera podatna, 2 odksztatceniem dochodzacyrm od 1,8 do 2,0 m,

typ i ¢ bariera o ograniczone] podatnodel (wzmocrdona), 2 edisztatcaniem do 4,85 m,

typ il bariera mepodatna (sztywna), 7 ndicztatceniem révweimyry tub bhiskinm zen.
1.4.13. Porostate okredlenia podstawowe 53 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskin
normarsi |2 definiciami podanymi w QST DWM-00,00,00 Wymagania ogolne” pkt 1.4,
1.5, Opdine wymagania dotyczgce robot

Ogblne wyrnagania dotyczace robdt podano w 05T 0-M-00.00.00 SWymagania cedine” pkl

1.5,

2. MATERIALY
2,1, Dgdine wymaeania dotyczaoe materialdw

Ogoine wymaganiz dotyczace materiatdw, ich pozyskivania i skladowania, podano w OST -
M-OD.00.00  Wymazania ogdlne” ki 2,

2,2, Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko talkde kenstrukaje drogowych barier pehirorryeh, na ktarg
wydano aprobateg techniczna,

Elementy do wykenania barier ochronnych stalowych okreslong sg poprzez typ hariery
podany w dokumentacii projektowed, nawlgmujacy do ustalens producenta barier, Do elamentdw
tych naleda;

- prowadnics,
stk
pas profilowy,
- wysteaniki,
przektadki, wspornili, Sruby, podidadid, Swiatla odblaskowe,
- aczniki ukodne,
ohelimy stupka, itp.

Fonadio przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapic materialy do
wykonania slementdw betonowych jak fundamenty, Kotwy wraz z teh deskowaniem.
2.3, Elermenty do wykonania barier echronnych stalowych
2, 3.1, Prowadnica

Typ prowadnicy 2 profilowane] tasmy stalowe] powinien byd olreslony w dokumentach
projekiows], pry coym:

----- fyp A powinien odpowiadad ustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiadad PN-H-23461-13 [18]

Wyrmiary oraz edeivwlki od wymiardw prowadnicy typu A 18 podano w zalaczniky 19,4,

Otwory w prowadnicy 1 zakonczenta odeinkdw montazowych prowadmicy powingy byl zodne
7 oferty producenia,

Powierzohnia prowadnicy powinoa byd gadka 1 wolna od widocanych wad, bex Ly tRaw
powtoki antykorozyine].

Prowadnice moga byd dostarczane luzermn lub w wigzkach.

............ Ko ENCGINMEERING .
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.37, Stupkd

Stupki bariery powinoy byl zgudne 7 ustalentami dokumentaci projektows].

Stupki wykonuje sie rwykle 7 ksztattownikow stalowych o przekroju popraecanym:
dvaiteowym, ceowyimn, zetowym lub sigma, Wysokodd drodnika ksztattownika wymost twykle od 100
do 140 rimy. Wymiary najczedcie] stosowanyoh stupkow stalowych prredstawiono w zatgcrniky 11,5,

Ksztattowniki powinny odpowiadad wymaganiom PR-H-93010 [12]. Powierzchnia
ksrtattownika walcowanego powinna byd charakterystyozna dla procesu walcowania | wolna od wad,
jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania 1 naderwania, Dopuszezalne sy usuniete wady przer
sztifowanie wh diutowanie 2 tym, 22 obrobions powierzohnia powinna mied lagodne wycleda
zaokraglone brzegi, a arubosd ksztattownika nie moke zmniejszyc sig poza dopuszezalng dolng
pdohylie wyrmiarows, dia ksztattownika,

Ksztattowniki powinny byt obeiete prostopadie do ast wadtuzne] keztalfownibs,
Powisrzehnia kodoow kertattownika nie powinna wykazywad readzizn, rozwarstwien, peksded §
Sladdw jamy skurczowe] widacznych nie uzbrojonym okiem,

Ksztattowniki powinny byd ze stali SU3W Lub S14W oraz miec wilasnpscl mechaniczng weding
PH-H-R4020 [11] - tablica 1 b inne uzeodnione] stali | normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnose] ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 (111

Gtai Granica plastycznosci, Wytrzymalosc na rozciaganie
minimum dia stupkow,  MPa dia stupkow, MPa

S5r3W 195 od 340 do 480

ShAW AE5 od 400 do 550

Ksztadtowniki mogs byd dostarczons uzem lub w wigzkach.
2.3.3. tnne etementy bariery

Jesti dokumentacia projektowa przewiduie stosowanie pasa profiloweso, to powinign on
odpowiadad PN-1-03461.28 1201 w zakresie wymiarow, masy, wielkoded statycenych § odehyltek
wymiardw preekroju popriecIneso.

inne elementy barfery, jak wysiegniki, lacaniki ukodne, obejmy stupka, wspomiki, podidadki,
przektadid (zat, 11,9}, sruby, dwiatla odblaskowe itp, powinny odpowiadad wyrmaganiom do-
wumentaci projekiows] | byt zgodne z oferty producenta barier w zakresie wymiardw, odchylek
wyrnlarow, rozmieszezenia otwordw, rodzaiy materialy, ew. zabezpieczenta antykorozyinega iip.

Wizystkie ocynkowane elementy 1 tacaniki preewidziang do mocowania migdzy sobg
slementow bariery powinny byd czyste, gladkie, bez peknied, naderwart, rozvaarstwien 1 wypulitych
karhow,

Dostawa wigkszyoh wymisrowo slementéw bartery moie byd dokonana buzerm lub w
wigzkach, Sruby, podidadki 1 drobnieisze elementy facenikows moga byd dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanyeh lub paletach, w zateznoddd od wietkodcl
§ inasy wyroDow.

Flementy bariery powinny byl przechowywane w pormieszezeniach suchyeh, 7 dala od
materiatow driatajaoyeh korodujaco | w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzenien.

2.3.4, Zabezpieczenie metalowych slementow barfery preed korozja

Sposth zabezpieczenia antykorozyinege elementdw bariery ustala producent w Laki sposob,
aby zapewnid trwatodd powlioki antykorozyinej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, de
co najmniel 3 do 5 lat w drodowisky o zwiekszone] korozyinoscl, W przypadku braku
wystarczalacyeh danyoh minimatna grubodd powloki cynkowead powinna wynosic 60 ym,

.4, Materiaty do wykonania alementdw betanowych - nie dotyczy
2.5, Skiadowanie materialéw - barier

Elernenty dhudsze barfer mogs byo sktadowans pod radaszeniem b na obwarte] przestrzent,
na podtozy wyrdwnanym i odwodnionym, pray czym elementy poszezegdinych typdw naledy ukiadad
oddzielnie 2 ewentualnym zastosowaniem poditadek, Elementy montazowe i potaczeriows maina
skiadowad w pojemnikach handlowych producenta,

3. GRPRZEY
3.1, Oudlne wymagania dotyozace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace spraetu podana w OST D-M-00.00.00 |, Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonands barier
Wykonawea broystepuiacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinlen wykazad sie
modtiwodcia korzystania 2 nastepuiaceno spreetu;
zostawy spreety specialistyoanegt do mortaiy barier,
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----- Furawl samochodowych o udbwigu do 4 &,
wigrtiic do wykonywarnta obworde pod stupki,
koparelk kotowych,
urzadzen whitatacyeh luby wibromlotdw do pograzania stupkow W grunt,

4, TRAMSPORY
4.5, Opdlne wymagainia dotycrace transporiu
Dudlne wymagania dotyczace transporty podano w 08T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” phe 4,
4.2, Transport elementdw barler stalowych
Transport elementtw barier mote odoywad si¢ dowolnym drodikiem transportu. Clementy
konstrakoyine barier nie powinny wystawad poza gabaryt drodka transportu. Elementy divzsze (np.
profilowana tadme stalows, pasy profilowe) nalezy przeworid w opakowaniach producenta.
Elementy montazowe | polaczeniows zaleca sie przewozic w pojemnikach handlowych producents,
Zatadunek 1 wytadunek elernentdw konstrukei barier moina dokonywad za pomoca zurawi
b recznie. Proy zatadunku | wyladunku, nalety zabezpieczyd elementy konstrukcdi preed
pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewonld w warunkach zabezpleczajacych wyroby przed
woroyia  uszhodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Opalne vasady wykonanda robdt

Opdine zasady wykonanta robot podano w 05T B-M-00.00.00 , Wymagania ogding™ pkt 5.
.7, Roboty preyeotowawore

Przed wykonanterm wiasciwych robdt nadedy, na podstawie dokumentaci projeltowe], 557
b wskazah Inzyniera:

wykyozyd trase bariery,

— ustalid lokatizacie stuphdw (zal. 11.8),

- pkredti¢ wysokodd prowadnicy bariery {zat, 17.3),

~ okredtié mieisca odeinkdw poczatkowych § kafoowych bariery,

~ ustalicd ew. miejsca preevw, priejsc i przejazdow w barierze, itp.

8,3, Csadeenie stupkdw

%.3,1, Stupki whijane ub wwibrowywane bezposradnin w grunt

Jedti dokumentacia projektowsa, 5T b inZynier na wiiosel Wykonawcy ustali bepoirednie
wistianie lub wwibrowywante stupkdw w grunt, o Wykonawca przedstawl do akceptact inzynieva;

- sposth wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w plonie 1 nie powoduiacy aoksziatceh
b usrkadzen stupka,

----- rodzal sprzety, wraz @ jego charakterystyka technicang, dotyuzacy ureastzen whitalaoych (np.
mitotéw, bab, kafarow) recznych fub rechanicznych wzgledrie wibromiotow pograzajacych
stupkt w gruncie poprzer wibracie | dziatanie udarowe,

5,3,2, Tolerancie osadzents stupkidw

Dopuszezaing technologloznie odchylka odlegioded miedzy stupkami, wynikajaca 2 wyrniardw
wydlugonych otworbw w prowadnicy, stufiacyeh do zamocowania stupkdw, wynost 2 11 mm.

Dopuszezalna roinica wysokoscl stupkdw, decyduiaca czy prowadnica bedzie zamorowana
rivnolegle do nawierzchal jezdnl, jest wyznaczona kextattem D wymiarami obwierdw w stupkach do
mocowaria wysiegnikow lub przekiadel | wynosi & & mm.

5.4, Montai barfery

Sposol montazy bariery raproponuie Wykonawes | przedstawt do akceptaci Inzyniera.

Bariera powinna byd montowana zgodnie ¥ instrukciy montazowa Lub zgodnie z zasadarm
honstrukeyinmemt ustalomem? preez producenta bariery,

Montaz bariery, w ramach dopuszezainyeh odchytek umoitiwionych wietkodola otworow w
glementach bariery, powinien doprowadzié do zapswnienia rdwne] | plynnej Undi prowadnic bariery
w planie | profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichikolwiek ptwordw b cied,
naryszaiacych powloke cynkowa poszezegdinych elementdw bariery.

Przy montazu prowadiicy typu B naledy tgczyd sasiednie odeinki tadmy profitowed,
naktadaiac nastepny odoinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z Klerunkiam richu
pojazddw, tak aby kofe odcinkow tadmy przyiegaly plasko do siebie | pojazd przesuwajacy si0 po
sarferze, nie zaczepial o Krawedzie ztaczy. Sasiednie odoinki tasmy sa tgerone 2e soba zwykle pray
vy Srub noskowych speciatnych, rwykle po szedd na katde polacrente.
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Montad wysieonikdw 1 przekiadek ze stuphkami § prowadmica powinden byd wykonany $cidle

wediug yalecen producenta bariery z zastosowaniam preewldzianych do tego celu elementdw
{obedm, waporndkowe Ttp. ) araz whadchwyeht drul T podiiadek,

projekiows | wytyeonymi producenta barier.

Prry montazu barier nateZy owracad vwags na poprawne wykonarie, zgodne @ dokumentacia

adeinkéw poczathowych i kotcowych bartery, o wladciwei dlugoscl odoinka {np. 4 m, # m,
12 m, 16 ), ¢ rastosowaniem tgcznikow ukodnyeh womieiscach nierbednych przy polaczeniy
poziomego odoinka prowadnicy  edoinkdem nachyvlonym, z odehyleniem odcinka w planie w
miefscach prewidrianych dia barler skrajnyeh, z ewentualng kotwa betonowa w preypadikach
preewiddanych w dokurmentacii projekiowed,
odeinkdw barier estonowyeh o wiasciwe] diugodnt ndeinka bariery: a) provieglego do obiekug b
przeszhody, b} praed §oza obiektem, ¢) ukosnego poczathowego, ) ukodnego kofoowegn, &)
WZIMOCIGNego,
odcinkdw przejdciowych pomisdzy rédnyrmi typami § odmianami barier, w tym muin, na dojazdach
diy mosty 7 zastosowaniem wladciwed dlugeécd odoinka ukosnego w planie, lak rowniez polgczenia
2 barierami batonowyimd petnymi | ew, poreczami Detanowymi,
przerw, przejic | preejardéw w barierze w cely np. dojicin do kelumn alarmowych lul innych
urzgdzen, przejscia pleszyveh oz pobocza drogi za barlere w tym e chodnik mostu, ns
skrzyiowaniv ¥ drogami, przej$cia przez pas dzielacy, przejazdu poprrecanesn priezr pas
deielacy,
dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowe] prowadnicy bariery, ostony shupkow bariery, itp. {np.
wig zad, 11,5},

Na barierze powinny by wnieszczone etementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawaj stronie jezdm,

- po lewed stronde jezdnd,

Gdlegiotcl pomiedzy kolelnymi etementami odblaskowyrni powinny by¢ zgodne 7 ustaleniami
A { FHEY 4 Y ey 2t

b} biste

g

WSDBO [32].

Flernenty odblaskowe naledy umocowad do bariery w spostb trwaly, zgodny 2 wytyCenyrms

prodicenta barfer,

&, KONTROLA JAKOSCE ROBOT
&.1, Qedlne yasady kontrobi jakodci robdt .
Cgdine zasady kontroli jakodcl robdt podano w 05T D-M-00.00.00  \Wymaganta ogdine” pkt

&
6.2,
A

Badania w craste wykonywania robdt

2%, Badania materialow w czasie wykonywania robdt
Wszystkie materiaty dostarczons na budows z zadwiadoreniem o Jakodcl (atestern)
producenta powinny byd sprawdzone w zakresie powierzchoi wyrobiu | fego wymiarow.
Crestotiiwodd badan 1 ocena ich wynikdw powinna hyd zgodna z zateceniami tablicy 2.
W preypadkach budzacych watpliwoddd mozna zlecid uprawnionet jednostce zhadanie

whadciwodcl dostarczonych wyrobdw | materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
Tablica 2. Czestotiiwodd badah przy sprawdzeniy powierzchni | wyrlarbw wyrohdw

dostarczonych przez producenta

Lp. Rodizaj Liczba badan Opis badan Ceana wynikow
Radania bseii s
1 | Sprawdzenie | 5 do 10 badan z | Powlerzehinde zhadad | Wyniki powinny
powierzehnt L wybranych nig uzbrojonym byl wgodne 2
losows okiem, Do ew, wymagania-imi

2 |Sprawdzente
wiymiardw

plementdw w
kak- dej
dostarczane]
partii wyrobow
Uezgoed do 1600
elementow

sprawdzenia
gtebakasel wad iy
dastepnych narzedzi
{rip, Hniatdw z
cryinikignm,
suwmiarek,
mikrometrow itp.)

punkiu 2 1 katalo-
giem {nformacia)
producenta barier

Prrenrowadzic
uniwer-sainymi
preyrzadanmi
pormiarowyrnd fh

sprawdzianami

i
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£.2.2, Kontrola w czasie wykomywanin robot
W czasie wykonywania robot naledy zbadad:

a) zoodnoié wykonanla barlery ochromne] 2 dokumentacia projektows {lokalizacia, wymiary,
wysohosd prowadnicy nad terenerm),

by rachowanie dopuszezalnych odehviel wymiardw, zgednie z punktemn 21 katalogiem {(nformaciy)
producenta barier,

o} poprawnosc ustawienia siupkdw, zgodme 7 punkiem 3,

dy prawidlowodd montazu barery ochronnei stslowed, rpodnie 7 punktem B,

&) poprawnosd umieszczenia elementGw oablaskowych, zgodnie z purktem 5 1w ocheplosciach
ustalonych w WSDEG {371,

7, OBMIAR ROBST
7.1, Oedlne wasady obmiara robot

Oedine zasady obmiary rebdt podano w 057 D-M-00.00.60 | Wymagania ogdine” pkt 7,
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows est m {matr) wykonana] barlery ochronne] stalowed,

8, QDBIOR ROBGT

Coding zasady odbiory robdt podany w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogblne™ pkt §.

Roboty uznale sle za wykonane zgodnie » dokumentacia projekiows, 5T 1 wymaganami
indyniera, jeiell wszystkie pomiary ¥ badania z zachowaniem toleranci wg pki & daly wyriik
pozyiywne,

%, PODSTAWA PLATHOSC
2.1, Degdine ustalenia dotyezgee podstawy platnosed
Oudlne ustalenia dotyorace podstawy platnodct podano w OST B-M-00.00.00 ,Wymagania
opiine” pkt 9,
2.2, Cena fednosth obmiarowed
Cena wykonania 1 m bariery ochronne] stalowed obedmuje:
prace pomiarowe 1 roboty praygotowawoze,
arnakowanie robdt,
- dostarcrenie materiabdw,
- psadrenie stupkow bartery (bezpodrednie whicle wrglednie wwibrowanie w grunty,
montaz bariery {prowadnicy, wysicgnikbw, przekizdek, obeim, wspornikdw itp. 2z pomocy
whadciwych Srub | podidadek) z wykonaniem oiezbednych odainkdw poczatkowych | koricowych,
ew. barier ostenowych, odoinkdw priejsciowych pemiedzy rdZnymi typarni barler, preerw,
przeiid i preejazdow w barisrze, umocowardem etementdw odblaskowych itp.,
prreprowadzenie badan | pomiardw wymaganyeh w specyfikacii technicznei,
uporzadkowanie terent,

10, PRIEPISY TWIAZANE
10,1, Kormy

1. PR-H-B84020 stal niestopowa kKonstrukoyina ozdlnego preeznaczenia,
Ciatunkd

2. PHN-H-R3010 Rral, Ksrtattowniki walcowane na goraco

300 PM-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane, Wymiary

&, PhH-93407 Stal, Dwigteownikd walcowane na gorgoo

5. PN-H-23419 Seal. Dwuteowniki rownolegltosofenng PE waltowsne na
GUIACH

6, PN-H-93450-03 Kertattowniki stalowe giete na imno olwarte,

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowa] zwykied
jakosci o Ry, do A0 MPa

7. PHGH-93460-07  Weztattownik stalows giete na zitmno olwarte,
Zetowniki ze stall wegtowe] Zwykie] jakoscl ¢ Ry, do
490 MPa

8, PN-H-93441-15 Ksztattowniki statowe glete na zimno obwarte,
oiresionego preeznactenia, Kertaltownik pa porecs
droguwa, typ B

9, PHNH-93461-18 Ksrtattowniki stalowe gigte na zimno olwarte,
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14,

16,2, Inne dokurnenty

PH-H-93461-18

miredionesn prremaczenia. Ceownikl polzaminisle

prosto

kathe

Werrabtowniki stalowe glete ma 2imno obwarte,
okreslonego przeznacrenia, Pas protilowy na drogowe
bariery ochronns

332, Wytyozne stosowania drogowych harier ochronnych, GO, mai 1994,

Zatgrzndk 11.1 Podstawowe rodzaje, ypy 1 odmisny barier ochronnyoh,
wedbyg 1321

14, ZALACTNIKS
PREYKLAGOWE ROTWIAZANIA
STOSOWANE PRZY WYKOMYWANIL
BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH

Top | Baneezama [T H
bariery Oilegts Rudza] bariery Tatecans
% prowadnicy 5
A B stupkid zastosowanie
W
415
2,0m ﬁ; fia
P11 P01 11,33 m | wysiegnikow gh autostradach
1,0 m a e i drogach
s ekspresowyc
#4,00m na drogach
spg | OSP09 | 2.0m | preeldadiow krajo-
1,33 m & wych i
1,0m wiewodz-kich
innyeh niz
) B autostiady
1A drogach

" 4,0 m krajo

SRR L BTt 20 m 1 preekiadiow wiizh i

¢ 1,33 m a woiewdz-

e 1,0m kich gady
zachods
konlecmnosd
wmHCHiEnia

_lbarery

ﬁ;ﬁ 4,0m WE;:%MW

W SPe15 O BPO5 L Z2,0m bezprzekiad na drogach

= 1,33 m b %W ogtlnadostenn

1,01 . yeh
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o - na drogach
4.0 m L ngdinodostepn
pei4 | sP0d 1 2.0 m | Dezpraekiad 4 veh gdy
1,33 m karwian it zachodzd
1,.0m koniecznose
wzimnncniania
..... bariery
i A0 m pri ey T
‘;;j Sp-17 p-07 4 2,0 | wysiegnibkow iﬁw Wﬁ&: autostradach
& 1,33 m Y ] s i drogach
h 1,0 m | dwtsstronna e ekspresowych
& 2,0m na  drogach
@1 sP20  SP10 1 133 m | przektadkow wrajo-
" i,0m a wych i
gwistronna wi jewiz-
kich innych niz
autostrady s
ﬁ ke ;.- S
o 4,0 m o na drogach
?jﬁ{ 5P21 S22 owyigtk | berpreekiad % oV« & km/h
gj #.5 w20 WO b i i rratym
W FrT T 2, 0m ragrozeniy
i wypadkowyrn

Fatacznik 11.2 Barery achronne stalowe skeajne 2 prowadnica z profilowane] tasmy
stalowe] stosowane na odeinkach drog, wediug (34}

a) berpryekiadiows

) przekiadkowa

¢} wysiegnikiwa

1 i ¥ . o
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Zatacznik 11.3, Zasady okredlaniz wysoloscl prowadnicy bariery nad pOZEmen [eremy,

wg [32]

a) haviers na drodze zamieiside], by bariera proy kraweiniku ulicy, gdy prowadnica bariery enajouje
sie w plaszezyinie krawedzl jezdnd, ©) barfera przy krawginiku ulicy, gdy prowadiics bariery jest

pdsunieta od plaszozyany krawedzi jeudn
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Iptpcznik 11,4, Profilowana tadma stalowa typu A 1 B, wyg L. Makotaikdw:  Drogowe
bariery ochionne, WKL, 1983
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Omdwiente rozmic tadm stalowych typu AT B

Profit tadmy typu A ma taokraglone krawedzie prretioczen tasmy, profil B ma splasiczone
krawedzie przettoczed,

Micdzy obu rodzajami prowadnic nie wystepuia wyraine rodnice wich zachowaniv podozas
kodizdi - chociad niektdre 7rodle stwierdzaja, 2o profit B jest niece Korzystaiejszy od profilu A,

Réznice technologiczne: Dia prowadnic o profilu B jest konieczne odpowiadnie
uksztattowanie jednego z koicdw tasmy, tak aby kofice oduinkdw tasmy przylegaly plasko do siebie.
Prestioczenia takie mie sy konieczne w profilu A, kibry wykamuje wigksza sprezystodd w przekroju
POpTZELZNYIL.

Masa prowadric pray grubosal tadmy 3,0 mim wynosi dla profilu A okolo 12 kg/m, a dig
profilu B okoto 11 kg/m.

Przy profil B potrrebna jest mpiejszs liczba srub tgezacych odeinki tadmy niz prazy profitu A

Patacenik 11,5, Dodarkowe urzadzenia zabezpieczajace ukytkownikow pojazddw

jednodladowyeh na tukach drogi, wg [32]
§ - dodatkows prowadnica barfery 2 - ostony stupkow bariery
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fatgezndk 11,6, i ) SpOsLY
iokatizowania e T Darier w
przekeo S DOPTEOCENYIR
drogd, wa [32] . "
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Na drogach 7 krawgznikiom wystajeyin Na dimgach bz utwardzonyeh pobovey
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Y wes drogach o gracee i lokelmm dopeesd si¢ 050 m “,

Tataoznik 11.7. Zasady stosowania barter ochrannych stalowych na odcinkach drog
{wyclag = WSDBO [32D
1, Dopuszozone do stosowania konstrukcje barier

Stosowane moga byd tylko takie konstnicie (typy 1 odmiany) drogowych barier wchronnyeh,
ithre upreednic byly sprawdzone przy zastosowaniu odpowiednich metod dodwiadczalnych,
okredtonych w punkcie 1.4 WiDBO,

Typ bariery | sposob osadzenia jai stupkow naledy ustalal w ralednoset od moilivwesd
noprzecznego odksrtaivenia bartery podozas kolizji. Zateca sig stosowanie barier podatnyeh (Bypu i)
Pozostate typy barier stosule sie w przypadkach, gdy warunki terenowe uniemozliwiaja odpowiednie
odiszistcenie bariery.

2. Wysokodc barier achronnych stalowych

wysokos¢ stalowych barier ochronnych, mierzona od powierzehnd, na kidre] podezas kobizgl
znajduie sie kolo pojazdu samochodowego, do gome] rawedzl prowadnicy bariery, wynosi 0,75 m
(zpodnie @ zasadami podanyral w zatgoiniias 11.3)

3. Dodatkowe urzadzenia na stupkach barier

W przypadiach, sdy na drodee wystemide znaczacy ruch motocykll lub Innych potazdow
iednosladowych, odbywaiacy ste 7 duZa predkoscia - zateca sie zastosowanie dodatkowych
urzadzes, zaberpieczaiacych ich uivtkownikdw pray przewrdceniu sie pojazdu grzed bezposrodim
uderzeniom w stupki bariery ochronng]. Zalecane jest stosowanie np. dodatkowes, nize]
wmieszezone] prowadnicy bariery b elastycenych oston stupkdw bariery itp., zwiascra na
wylazdowych drogach tacznikowych o matych promigniach tukdw na autostradach § drogach
shspresowych oraz na innych podobnych odcinkach drdg agdlnodostepnych (patrz zataceniic 11.3),

4. Lokatizacia barier wzdtuz drow

Lokalizacia barier wzdtuz drogi jest ustalana w dokumentacii projeitowe] na podstawie
kryteriow okraslomych w WEDBO pkt 2.2,

5, Pudatnosd barier

Jedli producent nle podale inaczed, Lo zalicza sig do barier:

a) podatnych (typu 1) - wszystkie typy 1 odmiany barier wysiegnikowyeh oraz odrmany harigr
pozostabych ze stupkami 1, WPE, |1 5 100 mm oraz rozstawem stupkdw 4,0 m 2,0 m,

i) o pgraniczong] podatnosci (typu 1) - bariery pozostatyeh typdw | odmian ze slupkami 100 mm i
140 mm 2 vozstawern o 1,33 m 11,0 m,

o szywayeh (typu BB - barfery o specjalne] konstrukci (np. stalowe banery rurowe) z
wrmgcrianyid b odpowiednio osadzonymi stuphkarmi.
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&, Tasady stosowsnia barier ochronnych stalowych

W harierach stalowych stasowane sa prowadnice typo A lub B {zat. 11.4). Dopuszezons jest
skosowanie prowadnic o innyeh preekrojach, pod warsnkism uprzednizgo sprawdzenia konstrubkcl,
rgadnie 7 ustateniem punkiy 1.4 WHDBO.

Malezy stosowad profilowany tadme stalows o czynne] diugodel 4,0 m {dtugoicd preed
montatem 4,3 m), Odoinki tasmy o coyhned diugedat 2,8 m, 1,33 m i 1,0 m nalezy stosowad tylko
wylatkown, np. gdy catkowita dtugedd odcinka bariery nie jest podrielona przez 4 m, Ahalogiczne
dhugodct naledy przyimowac dia pasa profilowego.

W harierach hezprzekiadkowych pas profilowy modna stosowad, gdy va bariera wystenu e
ruch mieszy,

Bariery stalowe ze stupharni 140 mum, poza obicktami mostowymi, nakety stosowad tylko w
proypadkach, gdy za bariery wystepirla oblekty b przeszkody, wymagaiace szeresolnego
zabezpleczenia (stupy wysokiego napiecia, podpory wiaduktow oy, Pora privpadiamd
weyiatkowyini - barier tych nie nalezy stosowad na nasypach drog.

Bariery stalowe na stupkach co 1,0 m stosuje sie rytko wyigtkowo - gdy wystgpuje
kaniecznoid szozepolneso wemocnienia bariery.

7, Lokalizacia harier w preekroju peprrecznym drogl

Maimnieisze odleglodel prowadnicy bariery wynosza (zal, 11,61
a) od krawedzi pasa awaryjnego (twardzonege pobocza) - 0,5 m,
by od krawedzi pasa ruchu, gdy brak utwardzonego pobocza - 1.0 m,

¢} od kraweinika o wysokodcl co najmniej 0,14 m 0% m
fwarunku tego nie stosuje sie, gdy spetniony jast warunel b),

B, tnne ustalenia
Lokalizacie orar diugosC 1 sposdl konstruowands edcinkow preeficiowych, poczathowych i
woncowyeh ustala dokumentacia projekiowa na podstawie ustaken okredtonych w WREEBO,

Zatacznik 11.8. Wymidary rajoredcie] stusowanych stupkdw stalowych w barierach
orhronnych stalowyeh (wg katalogbw producentdw barier}

TPrreked] Wymiary przekroju Prrekral Dopuszezaing

Lp. | poproeczny PODTEECENERE, Min podchytka, mm

wi ROFTYY | wysoko | szeroko | grubosc FoviM wys, | srer, | arub,
§¢ iC

1 | Dwuteowy 100 50 4,5 10,6 £2 7 & (=05
PH-H-93407 124 58 51 14,2 30 1,5% 140,5
F14} 140 b 8,7 15,3 e Lo+ lens

1.5
+

7 [Dwuteowy, 06| 58 4,1 10,4 v2 | w2 %05
rewWno- 120 fod 4,4 13,2 -7l w2 140,58
legloscienny, $40 73 4,7 R #3,- | +3,- 140,75
g ? 2
PH-H-9341%

................ 1151 .

3 [ Ceowy 100 50 &0 13,5 2 1 w2 | 0,4
{twalcowany} 1,03
PN-H-93403 120 55 7,0 17.0 2 b2 dw
[13] 140 6 7.0 20,4 b 1w

A Ceowy (siety | 100 | B0, 60 |odddo | od/,33de | 2 | ¢ -
na 120 1 59G,60,8 & 11,67 +2 1 2.5
zimno)  PN- i40 0 cdddo | odBA3de | 42 +
H-93460-03 50,608 & 15,27 2.5
[16} 0 od 4 du o od®, 73 do +

£ 16,47 7,5
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5 Ceowrik
potzark- Pl 44 3.0 6,33 t k1
nigty 1,8
prostokatny
Fid-H- 92461 -
18
& | Zetownik 100 | 60, 80 |odddo| ocdBi3do | & | &3
PR-H-9 346(0- 1240 6, B0 ] 14,07 L5 13
oy odddo ) odd 53 do | 4
(171 & 15,27 2,5 A
7 |Sigmaibrak 100 55 4,4 8,0 L AR Y N "
normy) 1 11018

Zabacenil 11,9, Najozesvie] stosowane preokiadhd w barierach ochronmych stalowych
{wy katalogow producentdw barler)

Przekrai Wysokost, mm | Szerokose (stopki), Marma
PORrZECTY i
Cenwinik 100 50 PN-H-93403 [13]
Caowriik 124 54 PH-H-23403 {13
Dhwuteownik TR0 frdh PN-H-234%9 [15]
Prostokatny g 6l BN-73/0658-01 [26]

MLES.00,00, ZABETPIECTENIA ANTYKDROZYINE
MoTS.01.00, Zaberpiecrenis antykorpeyine betonu

1, WSTEP
1.1, Preademiot 57

Preadmiatem ninfejszel specyfikacii techoiczne] (57} sq wymagania dotyczace wykonania |
adbiors robot zwigzanyeh z zabazpieczenieom antykorozyingm odstonietych powierzchni
betonowych obtektow indynierskich.
1.2, Zakres stosowania 5T

Specyfikacia techniczra (ST) jest materiatern pomocnicoym do opracowania specyfikacii
techniczne] wykonania 1 odbicru robdt budowlanych (5T} stosowane] fako dokument prietargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i reatizaci robdt na obiektach ingynierskich,
1.3, Zakres robdt objetych 3T

Ustalenia zawarte w ninejsze] specyfikaci dotyery zasad prowadzenta robdt zwiazanych z
weykonamiem | odblorem powlok antykorozyinych na edstontetveh powierzehniach hetonowych
nowohudowanych obiekiow inzynierskich,

Roboty obeimuia wykonanie powtok ze zdolnodciy i bex zdolnodci pokrywamia rys.
1.4, Okredienia podstawows
1.4.1, Ochrona powierzchnfowa betony - 2wiskszenie odpornosci konstrukoll betonowe] na
driatanie Srodowisk agresywnyeh, przez odoigcie lub ograniczenie dostepu Srodowiska agresywnegs
do powierzchni konstrukedi,
1,48, Hydrofobizacia - obniienie zwilzalnodci preez wode powierzchnd betoms uzyskivana jest
przez panoszerie  roztwordw  fub  emulsil odpowiednich  substanci  tworzacych  warstewld
hydrofobowe  (hydrofobowesc cecha pewnyeh  makroczasteczek 1 astecrek  kolcidainyeh
potegaigea na braku tendench do gromadzenia na swej powierzohnd czasteczek wody),
1.4.3. Karbonatyzacia betonu - proces powstawania weglandw pod wilywern driatania dwutienkey
wagla 1 wilgocl: karbopatyzacia hetony  nie powaduie iego widooznege uszkodzenia, powodule
jednakze redukcie pH betonu, pries co rastepuie jege zoboletnienie | ustaje jego zdolnosd do
sasywacji stali zbrojeniowed, a w konsekwencii wystepuje korozia pretow znajdulacych sip w
strefie betonu skarbonatyzowanego (ph«11}.
1.4.4, Pole referencyine - wybrany | oznaczony, dostgpny fragment powierzchii konstrukell stulacy
wa weorree  do o ustaleniz  minimalnego, modlivego do praviecda  poziomu wyloranta  pras
novierzchnioweso zabezpieczenia, sprawdzenia czy podane przer producenta lub Wykonawee dane
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sn prawidiowe 1 zgodne @ wymaganiami oraz  umorliwienia oceny wiasciwodcl  prawidtowe
wykonanego raberpieczenia w dowolnvem czasie po zakodczeniy prac.,
1.4.%, Temperatura punkty rosy - temperatura, w kiére] na powisrzchni elementyu pojawiaja sig
kropelki wody wehutel kondensacii mry wodne] zawarte] w powletrzu, wowynike wypromieniowania
ciepta prees podtobe b wskutek naptywu cleplego, wilgotnego powistras na chlodniejsze podioze.
1.4.6. PO (Polymer-Concrete) - zaprawa 0 spoiwie polimerovwyim.,
1.4.7., PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawa O Spolwie polimerown-cemaentowynn,
1.4.8. Impregracia - nasyoanie betonu preparatami polimerowymi o niskie] lepkedcl, kidre po
witknieclu w gtab betonu 1 spolimeryzowaniu wpbrwaisa koroysinie na jego cechy fizyoane i
chemiczne, wyrdinia sie
hydrofobowe impregnaty pordw (rwane dale] dmpregnatami hydrofobowymil - wyrobly cleids,
penstrijace beton, tworzace powloki na dclankach pordw,
impregnaty wypelniajaoe pory - wyroby clekte penetrujace pory w betonis, tworzgee materiat
staby,
1.4,9. Pozostate okredlenia podstawowe sa zgodne 7 obowiazuigoymi, odpowiednimi polskimi
normamt 1z definicjami podanymi w 05T D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” {11 pkt 1.4,
1.5, Oadine wymagania dotycrace robdt
Ogdine wymagania dotyezace robét podane w 08T D-M-00,00.00 Wymagania ogblne™ {1]
pki 1.5,

. MATERIALY

21, Cedine wymagania dotyezaee materiaidw

Ogiine wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania | skladowania, podano w 08T D-
M-00.00.00  Wymagania ogolne™ [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jakesd whudowania odpowiada Wykonawsa,
Preed preyvstapieniem do whudowania materiatdw Wykonawea zobowiazany jest do przedsiawienia
dia kazdej dostawy deklarac]i zgodnodal (ub certviikatu zgodnodcl materiatu z Polskyg Mormg lub w
przyoadiku jei braku z aprobaty techniczng IBDIM lub evropeiska aprobaty technicing.

Przy doborze materiatow do zabezpieczeria antykorozyinego nalely brad pod uwage
ckresienie materialow w dokumentacit projektowei (pki 2.2) 1 mozna kerowad podanymi
wyrnaganmiann | kryteriami stosowania materiatow podarmymi w phiach 2.3 1 2.4,

2.4, Olredlenie materiatdw w dokumentacii projekiows]

Wybhdr materistow do zabezpieczenia antykorozyjnege betony powinien pastapic na
podstawie projekiu robocrego zabarpieczenta antykorozyinege oraz 57,

Projekt roboczy ovaz 5T powinny zawierad oo najmniel:

podziat konstrukcji na elementy o raznvm oddziatywaniu czynnikow korozyinych, wwegledniajacy
charakter pracy poszezegblnych elernentdw, moiliwosct ich zarysowania, obcigzenia ewnetrane,
oddzislywania mechaniczne, wolywy zmian temperatury | wilgotnogct powietrza, warunki
cdwodnienia 1 wysychania, wymagaigce wykonania roznych powlok zabezpieczajgeych, 2
podaniem powierzehnl wymagaiace] zabezpieczenia poszczedlnym rodzaiem powioki,

okreflenie agresywnosel drodowiske, w jekim beds eksploatowane poszozegilne elementy
konstrokoji mostowe] wg PN-B-03264:2001 {21,

““““ okrestenis wymaganych parametrow technicznyeh zaberpioczenia powierzchmiowego,
wariantowy  dobdr  odpowdednich  materiatow  na  poszoregdine  elementy systerm
zabezpieczajacego, lodd¢ i grubodd warstw, w aspekcie mozbiwosci spelnfenia  okrestonych
wezesnie] warunkow techniczoych i technoelogicznyeh,
wymagania dotvorzace preygotowania powierzchnl pod powloki, rodzaje § ilodci potrzebnych
materialow,
sposéhy aptikacii materiaty,
kolorystyke powlol,

i 3. Updlne wymagania diz wykenanych powlok jub wypraw

Wikonana powloka lub wypraws powinna;

- redukowad nasigkliwost powierzchniows betomy: wskainik ograniczenia chlonnoscl wody wy
Procedury 1BDIM PB-TM-X5 {6] powinien = 30%,

- redukowad wehtariame substaneil sekodliwych,

----- radekszad odpornodd na mrdz i mete solng: powtoka lub wyprawa  pe badaniv mrozoodporodol
(F150y we Procedury 1BDIM PO-2 [7) nie powinna wykazywad zmian ani uszkodzen (brak rys,
necherzy, peknied, zhuszozen czy odspojonia),

KOG ENGINEERING
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hamowad dyfuzie €0y {zabezpieczad otillng hrojenia przed karbonatyzacla) opdr dyfuzyiny dla
COy badany wg procedury I8 1.0-4 {8] powinien = 50 m (hadania nie wymaga sig dig powierzchnd
saberpieczanych preparatami hydrofobowyrnd | impregnatami wypetniajaoymi pory),
me hamowad dyfurdl pary wodne {eddychanie betonu™): opor dyfuzii dia pary wodnel we
Procedury 1T LD-4 (8] powinien < 4 m. Dopusicza sie stosowanie ochrony powierzchniows]
wykonane] za pomoca powlok, badd wypraw 2 podwyiszony zdolnoécia  pokrywania zarysowan
stanowiacyeh  opGr dla dyfuzil pary wodnel, pod  warunkiem  zspewnienia  mozliwoscd
ndprowadzenia pary wodne] 2 betonu, tl w szezegdinodcd poprrer niewykonanie powlok: ze
wiezystiich stron elementuy,
Nie dopuszoza sie zastosowania ochrony powierzchimiowe], ktdra:
zamyka rvsy  na powierzchniach elementdw rnajdujmcoych sie od spodu konstrukciy w
srezegdtnoict powlok ochronmych lub wypraw z mokliwoicia, pokrywania zarysowa'd nie nalezy
stosowal jako zahezpieczenie powierzchniowe  konstrukoH sprefonveh ze owigledy na brak
modltwaoici kontroli ewentualnych zarysowarn,
uriemorliwia  zaobserwowanie ewentualneso polawienia sle zarvsowal  oraz obserwach
propagacii rys istniejgoych,
2.4, Rodeaje ochrony powierzchniowed beton
Jako ochrone powierzehniows betonu moina stosowad w szczegdinodei:
#)  hydrofobizacie powierzchni - nasgezenie stwardniatego betonu cleczami ¢ matej tepkoscl Wib
gazami, kiore wiikajac w beton, powodujy zmiane nlekidrych jego cech fizykochemicznych
{hydrofobizacia powierzchriows), b dodawanie preparatdw chemicznych do dwielego betonu
lub zaprawy w celu zwiskszenia ich odpornedct na wode (hydrofobizacia obigtodcinwa),
BYy powloki malarskie (grubosci 0,1-1,0 mo) - warstwy 7z wyrehdw malarskich ciekiych lub
uptynrionyaeh na odpowiednio przygotowane podioze technikami malarskimi,
¢} powtoki grubowarstwowe {grubosd 1,0-2,0 mm} - warstwy z cicktych wyrobdw fywicznych tub
komponentow Zywicznych, tworzgee odporne chemicone, szezelne warstwy, naldadane na
podtoe recenie lub preez natrysk,
d)y  wyprawy (grubosc 1,0-10 mim) - warstwy 2 kompozytdw Tywicznych, mineralnyeh lub mineralng-
rywicznyeh o kensystencit plastyczne], nakiadanyvch na podiode technikami specietnymi np.:
murarskimi,
&y wykladziny {grubosc =5 mm) - warstwy 2 elementow wykiadzinowych zespolonyeh 2 chroniong
konstrukeia prov ulyciv klefow, kitdw lub zapraw (nie sa prsdmiotem ponizsze) O5T)
Powtoki 1 wyprawy do pokrywania rys powinny mied wymagania podane w dalazym clagu,
impregnaty hydrofobowe
Jako materiaty hydrofobowe moZna stosowad:
roztwory fywicy silikonowed w rozpuszozatniku organiczivm ber dodatkdw tub 2 dodatkism np.
dradka greybobdiczeso,
rostwory fywic metviositikonowych w rozpuszozalniku organicznym,
emulsie wadne olejow silikonowych,

Praparaty hydrofobowi pawitim:
charakteryzowad sie niskg lepkodcly 1 niewielkim napieciem powisrzchoiowym, duighl czemu
moga gleboke preentkad w pory hetonu,

- nie tworzye na zabaezpieczane] powierzohnd betonmy powioki,

------ nie pmieniac wygladu betony,

nie pokrywad Zarysowan,
tworzye skuteczne zabezpieczenie betonu w warunkach dzistania wilgort | frodowisk gazewych o
Sradnim stopniy agresywnosc.

Jezeli dokumentacia projektowa nie przewidule inacee), preparaty te modna nanosic na
powierzchnie betonu ¢ zapewnionym odphywie wody, w strefie rozpylen gty solnej oraz jake
hydrefobizacje podioza pray innych metedach ochrony powierzchniowe], m.in, na powierzchaie
sewnstrzne | spodnie betek podporeczowych L wspornikow chodnikowych, sciany przycedtidvw wraz 2
niszami loZyskowyini, delany 1 spody ustrojow nodnych sciskanyeh (np. mosty Wkowe) naraionyeh na
oddzistywanie maly soinei (np. pod wiaduktam{ nad drogamid) itp, Nie naledy stosowad te] metody
zabezpieczenia na elementach zarysowanych,
impregnaty wynelridajace pory

Imoregnaty wypstniajace pory maija na celu nasycenie betony preparatamt o niskie]
lenkodci, Impresnaty te po wolknieciu w glah podioza betonowego wypetniaja fego pory, co wilywa
korzystnie na cechy fizyozne 1 chemiczne zaberpieczanego materialu. Do tego rodzaju impregnacii
mozna stosowad metakrylan roetyly,

Lastosowane irmpregnaty wypetniajace pory powinny.

.............. . SRR 5 €18 o111 €111 o ok LI L&
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rwipkszad wyiraymatost warstwy praypowisrzchniowe] na odrywanie o ok 0%,
mnieiszad nastakliwesc warstwy przypowierzehniows] ¢ oholo J0%,
zrnnieiszad dcteralnodd powisrzehni betomy,
reiekszac odpornodd na uderzenia,
mnieiszad pylenie,
prey rastosowaniv materiatow zawierajgoych migrigee inhibitory korozii - ubrudedsd b
powstrzymywac proces korozil stali zbrajeniowe] w betonie.
-~ e powinny pokrywad zarysowath,
Powloi ber zdoinodcl pokeywania rys

Cienkowarstwowe powtoki bez zdolhosci polirywania rys, do grubodcl 0,3 mm, wykonane sg
dyspersiami potimarowymi, kopolimerami, polivretanami, Zywicami akrylowymi b wodnymi
enmuisiami 2ywic epoksydovwych,

Wymagania dia powloki;

rie powlnng pokrywad rys,
wytrzymato$d na odrywanie od podiofa we Procedury [BDIM PB-TM-X3 [9] powinrna WyYTIOSIC!
- wartoss srecinda = 0,8 MFa,
-wartods mintmalna 0,% MPa,
przyezepnodt do Detony po badeniv mrozoodpornosci (F130) we Procedury BDiM PBTM-X3 [9]
oowinna wynosic: - wartosd drednia = 0.6 MPa,

Jeteli dokumertacia projektowa nie prrzewidule inaczel, powloki te moina SLOSOWAS 1
zewnetrzne powierzchnie betonowe w strefie rozpyten mety solnej o zapewnionym odplywie wody,
mie narazone na zarysowanie; m.in. na powierzchnie zewnetrzne 1 spodnie belek podporeczowych t
wipornikaw chodnikowych, sciany przyczotkow wraz z niszami tofyskowymi, Sciany i spody ustrojow
nosnyeh dciskanyeh (np, mosty lukowe) naraons na dziatarde mgly solnej (np. pord wiaduktamd nad
drogami) itp,

Powloki 2 minimalng zdelnoscia pokrywands zarysowan

Powloki z rinimalng zdolnoscia pokrywanta zarysowan sa, powtokami gruboscl powyiej 0.3
mm, wykonanymi dyspersjami polimerowymi lub grubosci 21,0 mm, wykonanym iesraniam
cementowyrnd modvfikowanymi polimerami,

Powloka powinna:

pokrywac rysy o rozwartoscl do 0,15 mm wg Procedury T8 nr 2111 ol
mied wytrzymatodé na odrywanie od podtola wg Procedury 1BRIM PB-TM-X3 9%
- wartosd Srednia = 1,0 MPa,
- wartodd minimalng 0,6 MPa,
mied provezepnosd do betonu po badaniu mrozoodpornoscl (P15} we Procedury IBIHM PE-TM-X3
[%1; - wartesé drednia = 0,8 MPa,

Jezeli dokurnentacia projekiowa nie przewiduje inaczej, powloki le moina stosowal ng
zewnetrzne  powlerzehnie  betonowe w o strefie  rozpylen mgly  solnej oddziatywania
ranieczyszezonago srodowiska atmosferveznegn, zagrolone powlerzchidowym rarysowanian,
Powloki ¥ podwyzszona xdolnodcia pokrywania zarystwan na powierzchniach nie sboigzonych
ruchean

Pawloki 7 podwyzszong zdolnadcia pokrywania zarysowan na powlerichniach nie
abgigzonych ruchem powinny by¢ gruboicl minimum 1,0 mm | powinny byc wykenane
poliuretanari (PLY, dwukomponentowymi polimetakndanami metyly (2-k PMMA) tub modyfikacjzmi
2ywic epoksydowych (EP).

Powtoka powinna;

nokrywad rysy o rozwartodci do 0,30 mm wg Procedury T8 nr 211 {10] {eeycitizzenie wegladne
powtoki przy rozciaganiv w temp, -20°C - min.25%),
““““ mied wytrzymalodé na odrywanie od podtoza wg Procedury 1BDIM PB-TR-X3 [9]:
na powierzchniach nie obeigzonych ruchem:
- wartosc sredniag = 1,3 MPa,
- wartedc minirnalng 0,8 MPa,
mied przyezepnoéé do betonu po badaniu mrozendpornodct (F150) wg Procedury IBDIM PB-TM-XE
[91: - wartosd rednig » 1,0 MPa.

Jegeli dokumentacia projekiowa nie prrewiduie inaczel, powleki te mona stosowad na
sewnetigne  powlerzchrie  betonowe wo strefie rozpyleft mgly solne] oraz  oddzialywania
zanieczysyczonego  Srodowiska  atmosferyiznege, elementy  zagroione powlerzchniowym  oraw
wilebnym zarysowaniem, elementy rozciagane {np. wieszaki w mostach fukowych) ik 2ginane.,

‘‘‘‘‘ . ‘ . e ENGINEERING .




Wy prawy

Wyprawy cchronng s warstwami o gruboici powyie] 2 omm nakladanymt na podtoze

hetonowe technika malarska, tynkarska b natryskowa, Do wykonania wypraw achronnych mozng
stomowad:

rapravey cernentows 2 dodathkanm uszezeiniajaoymd,
FRRrAWwY CEMENLow-RolImETowe,
zaprawy fywiczne {otrzymywans z zywic stanowiacych spoiwe 1 odpowiednio  dobranych
wypetniaczy, takich jak mgozk! § plaski mineralne).
Wyrnagania dia wypraw bey zdolnosci pokrywania zarysowan:
wytrzymaltodd na odrywanie od podioza wy Procedury 1BDIM PB-TM-X3 [91
na powierzehniach nie obcig2onych ruchem:
< wartodd drednia = 1,2 MPa,
< wartosd minimalna 1,0 MPa,
preyezepnodd do betonu po badaniu mrozoodpornoscl (F150) we Procerdury RO PRTR- XS (9T
wartodd sredria = 0,6 MPa.
Wymagania dia wypraw z minimaing zaoneicia polrywania EEryYSoWan;
weytrzymatodé s odrywante od podtoka wg Procedury 1BDM PB-TM-X[9T
na powlerzehniach nie obalgzonych ruchem,
- wartose minimaina 1,0 MPa,
prayczepnosd do betonu po badaniu mrozoodpornoscl (F150) wg Frocedury B PR-TR-E 9
pokrywanie zarysowania da 0,15 wmim wg procedury 118 nr 2H[10].
Wymagaria dia wypraw 2 podwyiszong zdeinodcly pekrywania HArYSWEE,
wytrzymatodé na odrywante od podiode wg Procedury 1B2IM PB-TM-X3 [9]:
s powterzchniach oie obcigionych ruchen:
- wartose srednia = 1,5 MPa,
-~ wartosd minimaina 1,0 MPa,
przyozepnodé do betonu po badaniu mrozoadpornodcl (F150) we Procedury BDiM PRCTM-X3 9] -
warlosd srednia = 1,0 MPa,
pokrywanie rysy o rorwartoscl do 0,30 mm we Procedury T8 nr 211 (10 {wydiuienie wigledne
powlold pray rozeigganiv w temp, -207C - min, 203%).

3, SPRIET
3.1, Oudine wymagania dotycrace spragly

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podana w 051 D-M-00.00.00 SWymagania ogiine"[1],

Pt 3,
3.2, Spreet do wykonasia roebdt

Wykenawca zobowlazany jest posiadad nierberdny sprzet do wykonywania robdt, godmie ¥

preyieta technologia 1 kartami technicznymi materiatdw oraz komeczny, podstawowy  Sprost
laboratoryiny do kontroli procesy technologicznego § wykonanych prac.

WodysporycH Wykonawcy powinien najdowad sie spreet do przygotowsnia powterzchid

betonoweai, np.:

rtotki,
szevorki stalowe reczne { obrotows,
srifierkd lub wierrarid do napedu szerotek obrotowych, _
aparatura doczyszezenia strumieniowo-sciernego (plaskownica, sprezarka o wydainose 10 m' by,
nakurzace,
sprefarka srubowa,
sprzet do ewentualne] maprawy powierzchni - szpachis do naktadania zapraw naprawczych,
sprzet do infekedi rvs,
Do nakladania powloh | wypraw mozna stosowac:
naciynia i wiadra blaszane do prayegotowania materialy,
mieszadto  wolpoobrotowe  do  wymieszania  skladnikdw  w przypadiu preparatiw
kilkushktadnikowych,
podzle,
walki,
sprzet do natiysku pneumatycEnego,
sprret do matrysku hydrodynamicznego,
sprzet tynkarski,
et ot ERGENEERING
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Wybdr sprzetu | narzedzi do wykonanta robét podlega akceptacil Iniyniera.

Podezas robit Wykonawea zobowiazany jest kontrolowad warunki atmosferyczne, a podezas
rubds posiadad do dyspueych

wilgotnosciomiers,

- termometry do pomiary temperatuey powisirza § podioda betonowedo.

Wybkionawca powinien e dysporiowad  sprzetem  ilaboratoryjnym  do wykonanta Badar
wytrzymatodei podioza oraz jakobci powlek (proyozepnoscl, grisboici) we odpowiednich norm
przadmiotowych.

4, TRANSPORT
4,1, Ogolne wymagania dotycaars transporty

Cudine wymaganta dotyczace transportu podano w 05T 0-M-00.00.00  Wymagania apdine”
{11, pRi 4,

4.2, Transport materiatdw

Materialy do wykenywania echrony powlerzchmiowe] pewinny by pakawang w oryginaine
opakowania producenta. Na kakdym opakowaniu powinna by umieszezons etykieta zawieralara
gare;
- pazwe i adres producenta,

---- nazwe wyroby,
ornacienia,
date produkeii,
mase netho,
termin pravdatnosc do wiycia,
informacie 0 uzyskaniu przez wyrdh aprobaty techniczne] 15D,
informacie o proporcii mieszania,
~ sposdb prrechowywania | stosowania materiatdw 1 zachowamia pray Lym niezbednyeh Srodicw
estrognesci, bhp i achrony drodowiska.

Materiaty powinny byd preechowywane w suchych, chlodnych pomieszezeniach, w
oryeinalnyeh, szozelnie zamknfetych opakowaniach, 2 dala od #rodet ogida | elomentdw grzejnych,
w warunkach zabezpieczajacych je preed nastonecunientem 1 wplywami atmosfenycznymi,

Materiaty nalezy transportowad keytymi srodkami transportu chroniac opakowania preed
uszhadrentami mechanicznymi.

5, WYKONANIE ROBOT
5.1, Ggdlne zasady wykonywania robét

Dgotne zasady wykonywania robdt podano w 05T D-M-00.00.00  Wymadania ogdine™f 1], pkt
5.

Oehrona powierzehniowa betony powinna by wykonana zgodnie z Rozporzadzeniom Ministra
Transportu | Gospodarki Morskie] x dnis 30 maja 2000 1. w sprawie warunkdw technicznych, jakim
powinny odpowiadad drogowe obtekty inzyniersiie §ich usytuowanie (V1] oraz ¥ projektem
roboczym schrony antykorozyine] powierzchnd betenowych 151,

5.2, Fasady wykomywania robdt
Podstawowe czynnndel pray wykonywaniu robot obelmuia:
«  praygotowanie podieda betonowego,
= nalozanie bowloki,
e voboty wykohczeniowe,
5.3, Roboty pravgolowawcre

Przed przvstapieniem do robot nalely, na podstawie dokumentac)i projektowe], 5T b

wekazan Wzyniera:
ustalic materialy niszbedne do wykonania robdt,
skredlié koleinosd, sposdb | terrmin wykonania robot,

Do Wykonawoy nalezy rdwniez wykenanie, zabezpieczenie, utrzymame oraz rozbiorka
rusziowan, pomostéw roboczych §innych urzadzen pomocniczych niezbediych do prowadzenia
rabot.

5.4, Wymagania w stosunku do personhely Wykonawcy

Jedeti warunk! Kontraktu nie przewiduia inaczel, w stosunku do osob kiersjacych robotami

WYITHREANE 54,
uprawnienia wykonaweze 1 budowlang do wykonywania samodzielnych funkedi technicanyeh w
wakresie hudownictwa mostowesd,
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snajomodd zasad napraw | ochrony powierzchniowel betonu w konstrukejach mostowych oraz
technologli stosowama  materiatow, udokumentowans  ukonczeniem  szkolenia  w zakresie
napraw oraz dodwiadorenie w wylonywianiu Drac tegn typu,

Wymnagania w stosunku do brygadzistdw: znajomosds technologh 1 umiejstandd stosowania
materiaidw do napraw § cohrony powlerzchniowei betonu, ukonczenia szkolenia w zakiresie napraw
oraz dodwiadczenie w wykanywaniv prac tego typu,

VWymagania w stosuniku do robotnikéw: znajomodd zasad | umieletnods stosowania
materiztdw do napraw 1 ochirony betony, przeszholenie na stanowisku pracy.

Dokurnenty potwierdzajgoe mt’tnwmf? wymagan wostosunku de peesonsil Wvﬁmmwm
ohowiazany  jest  dotaczve do  oferty przetargowel. Jadanie dostaiczenia  wyinienionych
dokumentow praey Wykonawe powinno byl zawarte w wanmiach kontralty.

f.%5, Pole referancyineg

Przed preystapieniem do prac raberpieczajacych na obiekcle Wykonawes, w obecnodc
arzedstawiciela Indypiers proveotowuje pole referencyine ochrony powlerzehniowe]. Wykonanie
pala referencyinego ma na cebs

plretlenie wizystkich paramatrdw ochrony powierzchriowe? beton,
oreng provdatnodel proponowanych materiatow, technolog,
‘‘‘‘‘ oo efekidw wykonania robot,

Dodatkows, podozas wykonywania pola referencyinego, dia materialdw z grupy zapraw,
nalely wykonad Kontrole wykonywania prac chejmujges sprawdzenie, na min, 3 probkact,
beteczkach 4x4x16 o, gestode] objetoiciowe] oraz wytrzymatoial na dciskarie zgodnie 2 normg FN-
B.04500:198503). Uryskane wyniki powinny spetniad wymagania zeodnie z przedmiotowymi Polskiimi
Normami tub aprobatami technicrnymi,

Pole referencyine mose stanowil podstawe do oceny, 2y wykonane na danym elemencie
zaberpinczeme powilerzchniowe wykaruje zatoione wiadciwodcl, czy jest zgodne 2 wymaganiami
projekiowymi 1 wymaganiami producenta materiatow,

Prace podezas wykonywania poela referencyinege powinny przebiegad uzgadniohymi w
protokole ystalen (przykiad protokoly w zatacunikul) materiatami | zgodnie 2 zetolong techaclogiy,
Pfrace rorpoczynaja sie od przvgotowania podioka przez wykonanie peszeregdinych warstw
zabezpivcrenia powierzchniowega. W trakcie wykonywania pola referencyinege Wykonawcoa
przeprowadza kontrolg wykonania robdt, a Ingynier badania odbiorcze ochrony powterzehniows)
betoni,

Pole referencyine nalsty oroveotowad oddzielnie na kaidym elemencie zabezpieczanym
okreflonym  rodzajem  zabezpleczenia  powierzchniowego, Liczbe 1 wielkosd  powlerzchni
referencyinych oraz sposdb ich oznaczenia powinien okrestid inzynier.

Wszystiie uzgodnienia, wynikajace z wykonanla pola referencyjnege na Kaidym staple
robot, powinay Zostad rapisane w protokole wykonania | ochrony powlerzchniowej betonu {praykiad
protokotu w zatgezriku 1), a wyniki badan zalaczone do dokumentacii budowy.

5.6, Wyrnagana dokumentacja robot

Przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowigzany  jest  przedstawil  Program
Zapewnienia Jakodcl (PZJ). Przed praysiapieniom do robdt Wykonawea 1 tndynier dokonujy ustales
technotogicznyeh, kidrych zakres przedstawiony zostal w zalacmike 1. Podczas robot na bietaco, fa
ohpowiednich  formularzach  Wykonawca  zobowiazany  jest  do sporzadzanta dokumentach
wykonawezel wedlug  zataczonych  wzorGw  {przyklady protokotéw w o zatgcznike), wo kidrej
rardeszors muing
---- dane o abieksie,

informacie o stosowanych materiatach 1 technotogti prac,
-~ dane drienne o warunkach atmosferyeznyeh podoras robot,
informacje o flosci wykonanych prac | zuzytyech materiatdw,
----- wyniki wykonamyeh badad w ramach kontrobi wykonywania 1 odbiory robot,

Powyisza dokumentacia stanow! podstawe do rozticzenia robdt, Dokumentacie i
Wykonawea zobowiazany jest dolaczyd iako element dokumentaclt budowy.

5.7, Warunki stmosferyczne

Podezas  wykonywania ochrony powierzchnlowed  powinny  byd spetnione  nastgpujgce
wartinki

jereli producent materiatéw rie podaje inaczel, to prace malarskie powinny byd prowadzone w
temperaturze nie niszel niz «5°C (dla wyrobdw epoksydowych +8°C) § wyzsze] o min, 3°0 od
temperatury punkiy rosy przy wilgotnodct wegledned nle wyiszej nid 80%. (Tabely podaiacy
terperatury pubkiy rosy dla podioia woozaleinodcl od wilgotnosel weglednel powietrza
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zarmiesrozono woozalaczniku &), Mie wolno malowad powlerzchmt konstrukc) batorowych
sokrytych miejscowo szronen (dotyczy materialow stasowanych w jemnych temperaturachy,
niedopuszezalne jest wykonywanie prac malarskich podezas ziej pogody - silnezo wiatru,
deszozu, we mole oraz prav pojawiajace] sie na powisrzchnd hetond rosie,

Podezas wykonywania prac malarskich Wykonawea zobowigzany jest wontrolowad wilgotnosd
podioza oraz temperature powietria 1 podloza, Parametry te mosig odpowindad wymaganionm
podanym w kartach technicznych, Polskich Normach b aprobatach technicznveh, Poruary
warunkow atmosferyeznych nateiy wykonywad <o 3-4 godziny | przy kalde] cdozuwalne] Ztanie
pogody. Z pomiardw warunkow kdimatycznych wykonawea powinien sporzgdzid protokdl. Priyiiad
protokoi podanc worataozniky 48,

5.8, Proyeotowanis padioda
%.8.1. Warunki ogbine

Rez wrgledu na rodzal stosowanei ochrony powierzchniowe] podioze betonowe wymags
specialrych pravgotowan. Wiadciwe oczyszezenie betonu ma decydujgee znaczenie dla trwalosc §
jakoscl stosowanych zabeypleczen, Przygotowanie podtola ma na cely zapewniznie warunkow do
whadchwego zastosowania materiaty lub ochrony powierzchniowe].

podloze  betonowe, na  kKibrym  stosuje sie ochrone  powlgrzchniows, powinng Tye.
lednarodne, czyste, wolne od mieczka comentowego, plasku, pytow, olejdw i tiusecriw, @ takie
pezyszozone ¢ odstajacyeh grudek awiazanego betonu, skorodowanych, luznych credct beton,
starych powtok ochronnych § innych  elementdw  pogarszajacych przyczepnost. W privpadiu
impregnac)i betonu preparatami zwiskszajaoymi wytrzyinalosd podioza naledy pwrdcid uwags nis
stan podioga (bez rys, spekan), Przygotowans podioze powinno miad odpowiednia szorstkoss.

7 praygotowanta podtcka Wykonawes powinten przygotowad protokot. Preykiad protokolu
podano w zamcznikg 3
5.5.2, Sposoby przyectowania podioza

Prace proveotowaweze polegajace na oczyszczeniu betonu nalely wykonywad metadami,
ktére mie neruszaja materialu konstrukcyinege, 7 cated izolowane] powlerzchnd nalely LSUTIEE
mileczko cementowe, Miezwiazane czesci betony moina odbid mictkami, a cate powierzchnio
oezycid metody strumieniowo-scierng (np. plaskowanie, srutowanie, hydropigskowanie}, Nastepnie
aczyszezong powierzehnie nalely odpyli¢ odkurzaczem przemystowym b pree admuchniecie pylu
sprefonym powletrzem {sprezarki drubowe). Miejsca zatiuszczone nalezy ZmyC rozpuszezatnikami
organicznymni lub  detergentami, Zesadnicze roboty prrygotowawcre polegajace na usunieriu
wezystkich czescl Winych nalezy dostosowad do przewidywanych rnateriatéw naprawczych, zgodnie
z kartami techniczrymi,

W oprzypadiku drobnych nierdwnodcl (o glgbokosci do 0,5 om) podioie betonows nalezy
wyrbwnad szpachléwhka typu PCOC kompatybilng do  stosowanej powioki, zgodnie z zasadami
podanymi w ,Zaleceniach do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzehniowe] betonu
w konstrukciach mestowych”, GDDP, 1998 [12]. Rysy wystgpujace w podiozy betonowym powinny
byd zainiektowane. Gdy beton jest uszkodzony, skarbonatyzowsany na giebokodcl rowne lub
wighszel nid  grubodd  otuliny  zbrojenia, albo zawiera substancie chemicine o stedeniu
przekraczajacym dopusrczalne normy, nalezy 2o usmad ok zneutralizowad substancie szkodbwe, &
nastepnie naprawic, np. zaprawami typu PCL.

Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementy betonowego lub jego naprawieniem, &
wykonaniem powloki ochronned jest zalefny od wykonywanych prac na elemeancie {np. betonowanie,
naprawa zaprawami PCCY 1 stosowanych materiatow, Czas ten palely provimowad wyg danyeh
podawanych w kartach techniczaych stosowanych materiatow,

5.48.3, Wymagania dia podioza ped ochrong powierzehng betonowe]
Jereli producent materiatu nie podaje inacze] w karcle techniczne] stolowanago makerisi,
nrzygotowane podtoze powinno misc:
-~ wytrzymatodd na sciskanie podioia betonowego w konstrukcjach nowo Zhudowanyeh obielktow
sie mniejsza mi2 wynikalgoa z preyietel klasy betony,
wytrzymatosd na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000{4] prawidlowa priygotowanego poctoia
hatonowepo:
- wartose sredniy 1,5 MPa,
- wartodd minimaling 1,0 MPa. _
Nalezy wykonad fedno oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie Detonu w podiozy na katde 25 m
powlerrehni oczyszezonego podiota, przy caym minimaina Hozba grnaczen wynosi § dla jedpego
ohiekiu,
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podiore suche - beton w stanie powletrzno-suchym, bez widotych Stadow witgod, W przypadku
impregnacii podioze betonowe wymaga dokiadnego wysuszenia, tak aby usunad wode 7 pordw
awiekseye skutecznodd takiego zabezpleczenia, Jezell producent tak zaleca, dla materiatiw
stosowanych na mokre podioie powierschinia betonu powings bye matowo-witgoina,
mnperature podiofa betonowedo nie nizszy nik «8°C (temperatura podioza st byl wyisza o
37K od punkbu rosy) 1 ke wyzsza niz +25°C, chyba ke producent podaje inne wyrnagara,
szorsthodd przyootowane] powlerzehnd betonu okredlona metoda wypelnienia plaskiem nie
przekraczaiaca 1,0 mm, Przebieg pomiary srorstkosel:
Na pozioms powierzchnie betonu natezy wiypac odmierzony womenzarce plagel Kwarcowy o
urisrmieniu §,1-0,5 mm, w ilodcl 25 b 30 ot {w ozaleinoci od spodziewanej szorstkoscl) i
rozprowadzic go drewnianyny krazkiem o sredmicy 50 mm i grubodct 10 mm ruchami kolistyind do
wyrbwiania z powierzchnia, Nalely dagyd, aby wypelnienie plasiienm bylo maksymalnie whtitone
do ksztattu kola. Nastepnie nelefy pomisrzyd $rednice kola w dwoch prostopadiych do siebie
lerunkach, & 7 otrzymanych wynikdw obliczy wartodé dredniz, Parametrem charakteryrujacym
szorstkodd powierzehni betonu jest wartodé 87, kidra jest uiredniona glebokoscly fierGwnosc
nat jego powierzchnt, Szorsthodd naley okreslic e wrorul s = 40 V/a d* (mm}, gdzie: V- abietodd
plasko w (om?’y, d - Srednica kota w {om). Wartoesd 8" nalezy podawad 7 dekladnosci do 0,1 mm,
pudioze czysie - powlerzehnia betonu wolna od lulnych frakcii, pyiow, plam, pleidw, smarow |
innych zardeczyszozen; ocene czystodel podtoza wykonuje sie wizualnie,
podioze gladkie T rdwne - lokalne nierdwnoscl | zaglebienia powlerzchni betonu nie powinmmy
preekraczad 4 1 mm. Szezeling pomiedzy powierzchnia podioza a lata o diugodct 4 m uloiong na
betorde nle powinny przekracia 3 mem, pomdar rownoscl podioda wykonuie stg o ilerzac
cechowamym Klinem przeswity pod sluminiows tata o diugosct 4 moulozong na badane)
powierzehing,
. Prryeotowante materialiw
Prred przvstgpleniem do praygotowania materiatow natezy sprawdzic zgodnoid materiaky 2

dokumentacia proiektowa 1 spetylikacia techniczng, stan opakowan | termin preydatriosel do
stosowania, 7 konbroll Jako$ol materiatow do ochrony powlerzchniowe] {w tym materialy
gruntujacezo, oSl wystgpuje w systemie) Wykonawca porwinien sporzadzid protokol, Przykiad

o

(
i

b

5
5

rotekol podant w zatacenikach 241 2B,
Jezeti producent materialy nfe przewlduje Inacze] w karcie techiicened, materialy natedy
reyootowad do aplikacii, wsposdb podany w dalszym cigga
Yy materialy jednoskladnikowe (Lakie jak farby i wigkszosd impregnatow) dostarczane w formie
gotowe] do uzycia, W praypadky stosowarda farb natedy:

----- otwarzyd poiemnik, sprawdzié obecnodd koiucha na powlerzchnl farby, a nasigpnie QLA
jego rodzai; w przypadku stwierdzenia obecnoscl kofucha nalety go mozliwie duktadnie
odlaczyé od éclanek opakowania § wsunag: w razie potrzeby przez odsaczenie na sicie o
nominatned frednicy otwordw 125 um,
sprawdzié obecnodd osadu 1 jego rodzaj (np, lekki, twardy] - material rawleraiacy twardy
osad nie nadaje sie do stosowania,
piv wystepuie  miekki osad zawartodd pojemnika nalezy dobrze wynieszac,  aby
wiednorodnic farbe stosujac mieszadto wolnoobrotowe; podczas przygotowywania farky
naledy w rotare modliwosci unikad jei nepowietrzenia;, przed wiyclem farba powinna
pozbawicona pgcherzvivdw powietiza,

w przypadku stosowania impregnatdw fednoskiadnikowych wskazane jest wymieszanie wh
bempodrednio przed zastosowaniern. Przed wzyciem material powinien byé  pozbawiony
pecherzvikiw powletrza,

}  materiaty dwuskiadnikows ze skiadnikami A § B konfekclonowane w adpowiednich proporciach

fabryeznie; gotowy do utvcia produkt uzyskuje sig przez doltadne wymieszanie sichadrilodw A

5 mieszad nalery mieszadiem wolnoobrotowym okole 34 min.; po wymieszaniu - bezpodrednio

przed zastosowaniern, materiad powinien stanowid jednerodna mieszaning, bez widhoozmych

sz | pecherzykdw powietrza. Materiaty dwuskiadnikowe typu sucha zaprawa i plyn zarobowy
inp.: w praypadies niektdrych materialéw do wykonywania  wypraw ochronnyehy  naledy
przygotowywad zgodnie z zaleceniami producenta- dotyczy fo przede wszystkim prayjecia
wiasciwych proporcli mieszania suche zaprawy § ptynu zarobowego; po polaczeniy shtadrikow
naledy je mieszaé mieszadiem wolnoobrotowym okole 3-4 min, a do uzyskania jednorodne]
konsystenc]i.

CHD. Makiadanie povlok

L0, Warunki ogdlng
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Rekoty powinity byd wykonywane przer specialistyczne firmy. Przy wylonywaniu robdt
nalezy zawsze i berwzgledrie prrestrzegad zaleced technologicunych okreslonveh przey producenta
materiaty, Ialecenia te zawarte sa w kartach technicznych materialow | opracowane prezez jego
producenta. Kaidy z materiatdw prieznaczony du zabezpleczenia antykorozyjnego ma SWOiE
specyfike stosowsania | dia kazdego materiatu moina okreslic nieco e wymaganda dotyozacs
wartnkéw  pogadeveych,  warunkdw  przyaotowania wilgotnosci  podioza  oraz  warunkow
wykonywania  kolejnych  warstw, Seiste przostrzeganie zalecent technologicrnych  producenta
matertaly ma decydujacy wityw na trwalosd wykonywanych powloh,

Jezeli producent nie podaje inaczel powloki | wyprawy moZna nakladad <o najmniel po 14
dninch doirzewania betonu.  Przy nanoszeniy materiatow do raherpieceen  powierzchoiowych
hatont naledy TWrocit uwage na grubosé naneszone] powltokd ub wyprawy, uwzgledniajac Srorsikosd
podiara okredlong w pkeie 5.8.3,

7 wykonania robot Wykonawca powinien sporzadzic protokdl. Prayktad protokotu podang w
rataerniiag 44,

840,72, Metody nakiadania powlok i wypraw
W raleznodei od rodzaju materialiw i wielkodcl zabezpiecrzane] powierzchni mozna stosowad
metody naiadania:
- metade potewania powlerzehnt,
- mplowanie pedziem,
matowarie watkiem,
alowanie natryskicrm prgumatyczoym,
« natryskiem hydrodynamicznym,
----- metode tynkarska.

Metoda aplikacii powloki lub wyprawy powinna zostac skreslona w projekcle roboczym 0o
wyhorze korkretnego materiatu | ewentualnie w ST, Jezell producent materiatu mie podaje inacrai,
przy stosowaniy poszezegdinych metod nakiadania powtok 1 wypraw nalezy stosowad sie do zasad §
geraniczed podanych w dalszym clagu.
5.10.2.1. Metoda polewania powlerzchr betonowed

Metode te stosuje sie tylko do impremnacil betonowych  powierzchni poziomych,
przeznaczong do zabezpieczenta powierzchnie betonows naledy obficie polad impregnatern, Prazy
szyblimm wnikaniu materatu w glab betony crynnosd te natezy powtdrzyd ai do cathowitego
nasycenia podioza.
5.10,2.2. Malowanie powierzchni betonowych pedzlem

Metade te mozna stosowal do wykonywania impregnacii, powiok achroanych i niskidrych
rodzajow yypraw. Materialy malarskie nanosyone pedziem pawinny:

stosunkows wolng schngd na powletrzu,
e wroledy na  bezpofredni  kontakt matujacego z materiatem malarskim  by¢  bex
roypuszezalnikdw - dyspersii wodnych,
Powierzchnie natezy malowac clenka, rownomierns warstwa wyrobu, kizytowe, bez przeny |
yaciekow, Nalely dagyd do otrzymania powtok o molliwie jednakowe] gruboict na catel malowanz]
posvisrrohing.
Aby nie dopuscié do powstania zaciekbw przy malowaniv pedztem powlerzehni plrowch
nalezy:
- prowadzi¢ pedzel 2 materiatern malarskim w kierunku plonowyrm, stopmiowo zwigkszalge nacisk,
nanosic pedziem material malarsk! w ten sposth, aby sasiednie pasma rieznacenie nachodzily na
siebie: w miejscu styku obu pasm wikazany jest lekko falisty ruch peduia,
po pomalowaniu powierzchni betonowe] w Kierunkey pionowym wykonat drugs warsiwe malujac
powierzchnie betonows pedziem w kierunky poziciym; prace te naledy rorpoczynal od lewe]
stromy naciskaiac dosc mocno pedzel, aby nancszony materiat mogt sie dobrze rezprowadzic,

---- ponpwnie malowang powierzchnie przeciagnac peddem {pray lekkim jego docisku) - od gary do
dotu,
w pstatnim etapie pomalowad powierzchnie betonu pedulem prowadzonym od dotu do gy,

Przy malowandy pedziem uzyskuje sig gorsze walory estetyczne, niz w praypadki stosowanta
innych technik malowanda, diatego nie zaleca sig tej metody w praypadiu stawianig wysckich
wyrnagalh estetycznych w stosunky do danej powierzchni betonowe].
5.10.2.3. Malowanie powierzehni watkiem

Metode te moina stosowad do wykenywaria powlok ochronnyeh 1 niekiorych roczaidw
wypraw. Metoda ta nie powinna byd stosowana do gruntowanda  podiozy, dategn e {w
przeciwienstwie do pedula) nie porwala na dokladne wiarcie materiaty matarskiegs w pory 1 drobne
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migrdwnodcl podioia betonowego, Moze 1o wplywad niskorzystnie na proyozepnosd gruntu i
podiozs betonowego, 8 [ym Samym na rmmielszenie preyezepnoscl calej powioki do betond.
Matowanie powlerzohni betonowe] watkiem wymaga zastosowania specialnegn pojemnika g
samocowans wonim siatka, Kidra pozwalz odcisnal nadmiar materialy malarskiegs, Malowanis
watkiem polega na nanoszeniu rdwnotegtych - nieznacznie rachodzacych na siebie pasm farby. Po
pomalowaniu powierzchni betonowe] w jednym ierunky, naledy malowad w kizrunky do nlege
orostopadiym- malowanie kriyiowe, Nanoszenie pasm farby za pomocy walka nie musi odbywad sie
w kierunku plonowym i poziomyr, W praktyce dobre rezultaty morna Uzyskad pray browadzends
watka w kierunkach ukosnveh np. pod katem 457 do pionu i w kierunkuy prostopadiym do nieg.
5.10.2.4, Malowanie powierzehni betonowych natryskiem pheumatyczayim
Malowaniz natryskiem preumatyczoym polega na rozpyleniu materiatu matarskiegs pod
wplywem  strumienia sorefonego  powletrza. Metode (g moma stosowad  do wykomywanis
fmpregnacii, powlek ochronnych § piektorych wypra,
Przed proystapieniem do malowania pedioia betonowego natryskiem DREWTRLYCImym nalesy
spetnid nastepuigce warunki wstepne:
. whaseiwie dobrad pistolet natryskovy - uwzgledniajac wymagang w danyeh warynkach wydajnaid
matowania oraz rodzal stosowanegn materiatu do powierzehniowe] achrony betor,
doktadnie sprawdzid podiacrente pistoletow natryskowych, regulatora cidnienia § spredarki,
przygotowad material matarski - przez vozcienczenie do wiatciwe] lepkoscl roborre}, jezel
stostwany material kego wymaga | dobre wymiteszanie,
ustaiid dia danyeh warunkdw parametry malowania, takie jax - wydainoid wyptywu materisly
matarskiegn priey dyszg, wartosd cidnienia powiletrza ropylaiaceso orag srerckosd strumienia
natryska.
Podevas walowania metody natrysky pneumatycznego naledy praestrzegac nastepujacych
sasad:
““““ odleglodd pistoletu od malowane! powisrzchni hetony powinina byd stata 1 wynosic 0,15-0,2 m
{chyba ie producent materialu zaleca inacze]),
- pistolet podezas natrysku (o ile to mozliwe) powinien hyé ustawiony prostopadie do malowane]
powierzchnd,
malowanie nalety rozpoczynad od mielsc trudno dostepnyeh {naraly, whek itp. )
pistolet nately preesuwad 2 taka prediodcia, aby uzyskiwad rowno pokryty materiatem malarskim
powierzchnig betonu,
- due powierzchnie plonowe naleZy zamalowywad pasmarmi w Kierunku od gory do dotu,
““““ natrysk nalezy prowadzic rowneleglymi pasmanmt zachodzacymi na slebie w ok, 50K,
metndy te nie nately stosowac do gruntowania podioza betonowego, poniewad nie Zapewinis
raoliwoict doktadnego wiarcia materiaby malarskiego w pory i nierdwnndcl podiaa batonoweso.
5.10.7.5, Malowanie powierzchni betonowych natryskierm hydrodynamicznym
W malowaniu  hydrodynamicanym  (bezpowietrzaym} rozpylenie materiaty  malarskiego
nastepuie w wyniku jego bardzo sevhidege przeptywu preez specialng dyszg rorpylaiacs. Metods ig
stosuje sie przede wszystkim do wykonywanta powiok ochronnych.
fhetods natrysku hydrodynamicznego moing nanosic wighszosd materialow malarskich, kidrae
55 przeznaczone do natrysku preumatycznego. Nie mozna tg metady nanasic materiatow malarskich
¥ wypetniaczami widknistymi, Réwnie? metoda ta jest ograniczona w przypadky  matarialbwy
chemoutwardzatnych, o krdtkim czasie zachowania wlasciwosal roboczych,  Metodn 12 natomiast
nadaje sie do malowania materiatami o wysokie] gestodei. Natryskiem hydrodynamiczoym e nalezy
gruntowad  powierzchei - meinda nig zapewnia modliwesci  dokladnego  wiarcia  materialy
matarskiezo w pory 1 nierdwnoedcl podioza belonowego.
B4 1. Pietegnacia powloki lub wyprawy
Jezeli producent nie podaje inacze], bezposrednio po gkoficzemiu prac rwigzanyeh 2
zahezpieczeniom antykorozyinym  betony nalexy chronid te powierzchnie prezed intensywnym
nastonecznieniom, sinym wiatrem, a tak?e deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza poniie)
Be( § przegrzaniem powyie] 23°C priez czas okrediony przez producenta materiafuy w kartach
technicnych,
5,12, Berplecrensiwe robdt | ochrona srodowiska
Materiaty do  antykorozyinego zabezpieczania betonu  powinny byd dosiarczane w
szezetnyeh, oryginalinych pojernnikach § skiadowane w suchych pomieszezeniach w temperaiyrach
pie niZszych niz + 570 1 wydszych niz #2570,
Tramsport i skiadowanie materiatéw pa bavie Zywit syntetycznych powinny odpowiadad
pgdlnym wymaganiom, jak dia matevialiw toksycznych i tatwopatnych.
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Sposob prowadzenia prac zwigzanych z aniykorozyjnym zabezplerzaniem betonu nie moze
powodowal skaZenia drodowiska.

Resziek materiatdw pozostalych w pojempikach | po umyciu orzyrzadow robocych nis
wolno wylewad do kanalizacii. Wszelkie odpady tyeh materiatow Wykonawea obowiazany jest
wsunad z terenu | poddad utylizacli, Wykonawcs obowiazany jest raberpieczyd teren przed
zanfeczyszezeniem  odpadami,  suczegolmie W mrzypadky  materiatdw  nancszonych  metoda
natryskowa.

5,43, Gwarancie powykonawere

Jebell w warunkach komtrakiu nie ustalono inaczej to okres objely gwaranciy na ochrong

powierzehmiows betonu powinien wynosic 3 lata od daty dokananego odbiory estalecznego,

6. KONTROLA JAKOSCH ROBOY
6.1, Dedine zasady kontroll jakoedcol robot

Oadlne zasady kontroli jakodcl robét podano w OST D-M-00,00.00 , Wymagania agolne™ {11,

[kt 6.

4.2, Badania przed przystapleniam do robdt

Frzed preystapisniem do robdt Wykonawoa powintern:

uzyskad wymagane dokumernty, dopuszezajace wyroby budowlane do obrotu 1 powszechnego
stosowania {certyfikaty zgodnodel, deklaracje zgodnoscl, aprobaty rechnicene, ew, hadanda
materistow  wykonane przez  dostawcow  itp.),  potwierdzajace zundnodd  materistdw 7
wymaganiart pktu 2 ninfeiszej specyfikacii,

- ew, wykonad wiasne badania whadctwoict materialow przeznaczonyeh do wykonania robot,
pkredlone w pkoie 2 lub przez Ingyniara,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykenawca preedstawi Inzynierowt do akaepracii.

Podezas robAt Wykonawea zobowiazany jest prowadzic orotokol  wykonania  ochrony
powierzchniowe], w kibrym podaje wszystkie riezbedne informacie o warunkach atmosferyeenych,
stande uywanych materiatow, parametrach  technologicznych whudowania materiatow, lodc
zastosowanych materiatdw oraz wyniki badan wykonanych powlok. Wzory protekoléw zostaby
rammieszozons w zatacmikach do ninleisze} 05T
6.3, Kontrola jakotcl materiatdw

Kontrole wytwarzania materiaiow prowadzi producent w rarmach nadeons wewnetrznego. Za
sprawdzenie przydatnodcd materiatéw oraz jukoicl whuduwania odpowiada Wykonawca.

Akceptacia materiatow rastepije na podstawie Polskich Norm lubs, wowynadku ich braky,
aprobat techniczoych i sprawdzeniu ich na rgodnosd 7 wymaganiami specyfikacl techniczei.
Wykonawcs przedstawl inzynierow! certyiikat rgodnodcl b deklaracje zgodnoic dane] parti
materiaty z Polska Mormag lub aprobata techniczna, a takie kartg techniczng materialy, Na fadanie
Inzyriera Wykonawca praedstawi aktualne wyniki badan materialdw wykenanych w rammach nadzory
wewnetrznegn przez progucenta.

Przed yastosowaniem materiatéw Wykonawea zobawigzany jest sprawdzic:

n produbks,
- stan opakowar materiat,
wanunki przechowywania materiaiy,
date produkcit | date proydatnoic do stosowania,

Dodatkowo po otwarciu polemnika 2 materiatem Wykonawca powinien ocenid jege wyglad !
ilarownoic, a w orzypadii farb sprawdzic obecnodt kozucha lub osadu zgodnie 7 PN-EN 2513 (5L 2
wontroli Jakodci  materiatdw  powinien zostac sporzadzony protokdt, Wazdr protootu zostat
zamtesrozony w zataozniku ZA T 2B
5.4, Kontrola preygotowania podtoia

Wykonawea zobowlazany lest prredstawic inzynierowi do akeeptacii wyniki badaf podioga,
ktore powinny odpowiadad wymaganiom podanym w pkcie 5.8, i przyeotowania podtoza ostanis
sporzadzony protokdl. Preykiad protokotu zostal zamieszozony w zatgozniiu 3,

%.5. Kontrola wykonania zabezpiecrzenia
&.5,1, Kontrola proyeotowania materiatow § nakiadania povdok

Podezas pravepiowywania materialdw do wiyeia nalely sprawdzal zachowanie proporci
mieszania skiadnikow, zachowania czasu mieszania skiadnikow, Naledy tez kontrolowad zachowanis
cvasu nakladania materialow | odsteny czasowe pormiedrzy uktadanterm kelejnyeh warstw.
£.5.2, Badanie wykonang] powloki b wyprawy
6.5.2.1, Ocena wizuaing powtol | wypraw

Sprawdzenie wygladu zewnglrznego obejmuje wzrokows oceneg stany cote] powioki ub
wyprawy wg wyinagan padanych w tablicy 1.
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Tablica 1. Ocena wizualng lakolol powdok | wypraw achronnych

(A8 Cecha mwiﬂm Wymagania
1] Pokysk _lednolity pa cate] powigrzehni
7 Barwa T adnolita na cale] powierzchi,
N zgodns Z8 WIorcem
Zmigkmiente powloki niedopuszczaine
Ooytki o niedopuszezalne

¥ mlna woprEypadk
powl ol

| Chropowatoid o riedops

& | Kratery dopliszeea “harskterze ukiud
szpitki
7 | facl mednpuszrzmno
B Mar apiie sie wymalowanta -
’ 9 R‘,’S\t"ﬂ F)ngﬂi[?ﬁii':l T )
10 | Pecherze medopuszeealne
Lt Ds:ﬂwpa}cmw she powloki lub nisdopuszezalng

WYREEWY
{ata powterzchimia betonu powinna by¢ dokiadnie pukiyta materiatem ochronnym,
6.5.2.2. Sprawdzenie powierzchii hydrofobizowanych

Sprawdzenie skutecznoscd impregnacil za pomoca impregnatdw  hydrofobowych nalezy
mzeprowadzi¢ przey ogledsing wizualne stanu wykonane! powtoki jw. oraz zachowania si¢ wady na
jei powierzohnd pw%ﬁmea, jak podano ponizei.

Na kazdveh 10 m zabezpieczane; poziome) powierzehni naledy wykonad test sprawdzaiacy
sikutecrnedd wykonania impregnacii, Test sprawdzaiacy polega na rozlaniu naowybrang] pownerzche
miewielkie] Hobch wody,

Migjsce to nalezy zabezpieczyé pried parowaniem wody np. za pomocy naczynia szkianego,
Ocene skufecinoicl ampmgrmr i przedstawions w tabiicy 2,

Tablica . Ocena skutecznoicl impregnacii za pomocs impregnatdw

L. Ocena Sposal Kontrot
shutecznosc
impregnacii
1 | Bardyo dobra krople wody nie wsigkaia w podioie betonows ponad
dobe
7 [ Dobra krople wody e wsiakaig w podtoze betonowe ¢o
wna;mnm J h
3 1 Slaba ) e
W zaberpieczone pried parowarmen zmz:..zynmm nzkianym

6.5.2.3. Sprawdzenie Takedclh wykonania Impregnacii za pdrm A impregnatow wypetniajacych pory
Sprawdzenie jakosci wykonania impregnacii za pomocy impregnatdw wypeiniajacych pory
ehejmuie kantrole:
a) szozelnosct impregnowansage podioda,
b wrmocrienie warstwy preypowisrzchniows] hetonu
i wykmnuj@ sl w mmnb podany w dals SZym Clas
ne kafdych 50 m? zabezpieczanei powierzchni paledy wykonad fest sprawdzajacy srczelnodc
impregnowane]  powierzchni, W wybranych  punktach zaberpieczonej powlerzehn] nalely
proyileic szklane rurki o Sredmicy 7010 mm § wysokodct 60 % mm, Rurki nalety
prayiieid kiejem epoksydowym. Polaczenie nurkl 7 powilerzchnig betonows powinno byt szezelng.
Nastepnie rurki napeinia sig wodg do wysokoscl 5o i praykeyws phvtkami sziklamymi,
Badarie to prowadz sie przez 24 b Dceng shutecmescd Impregnacii jest poréwranie
na%iakhwnéri powierzchniowe] betonu {w tych samych misiscach) przed 1 po impregnaci.
Masizkliwoid ta pnwmna rnmiejszvd sle o min, 30%,
na kazdvch 50 m' impregnowanel powlerzchri natedy wykonac badanie betonu na odrywanie
metoda Lpull-of” w warstwie privpowlerzchniowe] (naciede betony pa giebokodd 3 mm), wg
nrocedury IBDIM PB-TM-X3 [9], Ocena skutecznodcl impregnach jest pordwranie wytriymalosci
na odrywattde betont praed impregnacia i po impregnacti {pray te same] glebokosc! nagigeia).
Proby na odrywanie {przed { po dmpregnacil} powinny byl przeprowadzane womiejscach
oddalonyeh od siebie nie wiece] nid 30 om, Wrmocnienie podiozz betonowegs okreflans
wytrzymalodcla na odrywanie powinno wynosi€ nle mnied niz 0%
§.5.2.4, Sprawdzenie pravezepnoscl powloki do podioza betonowego
KeG ENGINCERIMG,
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Badanie przyozepnosct powlok lub wypraw ochronmych na podioru betonowyim nalely
arzeprowadzic na obiekcie wg nastgpujacych 2asad:

a) metoda, jakosciows polegajaca na ostukiwaniu staltwym miotkiem o masie 250 g w wybranych
przez Intynierach niejscach, W przypadiu Ze] prevezepnagel powlold do podloza priy
ostuliwanil wystepuje specyficany gluchy dzwiek,

n metoda ftodciowa polegajaca na vkresleniu sity potrzebnej do oderwania nacigtego wycinks
nowloki nd podiaza za pomocy preykiejonego stempla metalowezo o srednicy €7 50 rm zgodite 2
norma, PH-EM 15422000 {41, Do przykiejania stempla metalowego do powioki nalezy dobrad kied
spetriajacy nastepuigue wymagania:

twiezo natgiony kiej nie moze oddzialywac miszCraco na powioke,

------ po stwardmieniy kleju, naprezenia 2rywajace potgozeniar Klel-stempel metalowy | kiej-

powloka powinny by wigksze niz napredenia Zrywajace potaczenie: betan-powloka,
Matedy wykonad co najmniel 1 oznaczenie na 25 rrf prey crym nie mnled niz 5
ornaczen dia olementu. Miejscs pomiarows powinien wskazad Ineynier. Wartosel powinny
spetniaé wyrnagania dla powloki tub wyDrawy podane w nkcie 2.4, Jeteli wartodd pojedynczego
pomiar: jest nidsza od warlodcl podanych w pkcie 2.4 wowezas nalely wykonad dodathowy
pomiar obok, w migiscu rownies wikazanym praes pyniera. W oprzypadke, ady dodatkowy
poHar spetni warunek minimalne; wytrzymatodch na odrywanie | réwnoczednie wartosd Srediia
e wizystkich pomiardw nie bedzie nizsza od wartoici srednie] okreslone] w pkoie 2.4 dia
danego rodzaiu powloki lub wyprawy, 1o moina yrnad, ke warunek wytrzymnatosci na odrywanie
zostal spetniony. istotny jest rownlet sposob 2niszczenia w mieiscu badania pravozepnoded, Za
poprawny nalezy przvial kaidy sposoh zniszezenia typu adhezyinego, kohezyinego iub
adhezyino-kohezyinego oprécz zniszexenta w warsiwie kleju {iub na styku kleju xe stemplern
tub na styku kleju z powtokal.

£.5,2.5. Grubosc powtoki

Sprawdzenie grubosci powtok nalexy wykonywad metodami niszczacymi Wb rdeniszczacymi
wg norm przedmiotowych z dokladnoscia do 0,1 mm wykonujae 1 pomiar na 25 m* powtoki, lecz nie
mudel niz 5 pomiardw na jednym elemencie. Gruboit powlok mozna mrierzyd np. na probkach
pobranych przy badaniach ich przyezepnodci do podicia betonowego. Uzyskane wynild nalezy

poréwnad do grubodct mintmalng] | maksymatne] okrestone} w aprobacie techniczne]. Jezeli jeden 7

pomiardw Jest mniejszy niz grubodd minimatna iub wigkszy nid grubesd maksymalna, to nalezy

wykona¢ pomiar dodatkowy w odiegtosci ok 1 m. Jezell ten drugl pomiar bedeie wiescil sig w

ckrestonyeh granicach to nalezy uznad, 7e ogolna grubodd powloki spetnia wymagania. Grubosd

powlolki powinna byc zgodna z grubotcia projektowang 7 dopuszczatnym odchyleniem & 2%,

6.%.2.6. Wyniki kontroli | badania dodatiowe

1 pomiardw  kertrolnych  Wykonawca  sporzadii protoidt,  Wzdr  protokotu  2ostal
przedstawiony w zatgcznikach 3A, 58 1 BC. Na zadanie Inzyniera kontrola moze objad rdwniei
badania innyeh wlasciwodci materialdw | powtok wi wymagan aprobat technicznych.

Mieisca uszkodzone podozas badah naledy naprawid prazy wiyciy tyeh samych materiatiw,
kedra byly stasowane do wykonania zabezpleczenia powlerzehnioweso, zachowulac wymagania
technologiczne odnosnde ich stosowania,

7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogdlne zasady cbmiary robdt

Ogdlne zasady cbrniary robdt podanc w 057 D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” [17, pkt 7.
7.2, Jednastka obmiarowa )

Jednostka obmizrowa jest 1 m* (metr kwadratowy} powierzchii petonu paberpleczone]
anptykorozyjnie.

8. QDBIOR ROBOT
8,1, Dybine zasady odiviory robot
Dgdine zasady odbioru robdt podane w 05T D-M-00.00.00 SHymagania ogdlne™ [1], pkt. &
Roboty uznaje sig za wykonane zgodmie x dokumentacia projektows, 5T 1 wymaganizmi
nzyriera, jeiell wszystkie pomiary 1 badania z zachowanierm tolerancii wa punktu 6 daty wyniki
poryiywne.
3,2, Odbidr robdt zanikaiacych 1 vlegaiacych zakryciu
Cdbiorowd robét zamikajaeyeh | ulegajacyeh rakryciu podiegaja
przyvectowanie podtoza do utozenia powlokd,

KO EHiaiNEERING
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whokenie powlokl gruntujzced 1 rmisdivearstw.
Dcdbidr tyeh robt powinien by¢ sgodny 2 wymaganiami Q3T D-M-00.00,00 , Wymagania

ogding” {13 oraz ninlejszed G5T,

G, PODSTAWA PLATHOSC

.4

. Opdine ustalenta dotycrace podstawy platnoscl
Dydlpe ustalenia dotyerace podstawy platnadol podano w 05T D-M-(0.00.00 , Wymagania

peolne™ [1], pki 2,
9.2, Cena jednostki obmiarows

Cona jednosthl obmiarowe] obejmuje:
roboty prayvestowawoze 1 pormiarowe,
zakup, dostawe | madazynowanie materialow, konstrukcii fub  wyrobdw potizennych do
wykonania robot,
przypotowanie podiora do nakfadamia powltokd,

- nalodenie powioki,

pielegnacie powiokl,

- wykenanie § rozbiorke rusztowan, pomostiw roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do

wykonania robot,
zapewnienie bezpleczefistwa robot § ochrony srodowiska,

- wykonanie badan,

uporzadkowanie migjsca robdt,

#.3. Sposdb rorliczenia robol tymozasowych 1 prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okredlonych niniejsza OST obejmuie:
roboty tymozasowe, ktdre 53 potrzebne do wykonania roboét podstawowych, ale nie sy
przekazywane Zamawiaiacemu | sg ustwane po wykonaniu roabon podstawowych,
prace towarzyszace, ktbre sa niszbedne do wykonanis robot podstawowych, niezaticzang do
robidl tymozasowych,

10, PRIEPISY ZWIALANE
10,1, Ggdine specyfikacie technicene (O5T)

1.

D-h-00.00.00 Wymagania ogélne

10,2, Hormy

2.
1

4.

5.

PH-B-03764:7000  Konstrukcje  betonowe,  felbetowe 1 sprezone.
Obliczenia stalyczne 1 projekiowanie,

PN-B-04500:198%  Zaprawy budowlane - badanie cech fizyoznveh
wytrzymatodciowych

PR-EN 1542:2000  Wyraby 1 systemy do ochrony | napraw konstrukeji
hetonowych, Metody badan, Poriar przyczepnoscd
praer odrywaniz,

PH-EM 21513 Farby 1 lakiery, Sprawdzanie § proyeotowywanie
probek do badah,

13, Inne dokurmenty

&,

7.

.

9.

10,

1.

Procedura 1BOIM Oenaczenie wikainika ograniczenia chlonnode! wody
Nr PB-TM-X%
Procedura IBDIM  Badanie 1 ocena stany powioki po 130 cyklach

PO-3 zamratania 1 odmrazania
Brocedura T8 Oznaczanie przepuszezalnoiad  pary  wodne] preez
§pd powloki malarsikie, bitumiczne |z tworzyw sztucznych

oraz folle z tworzyw stucznych 1 papy
Procedura 1BDIM Badanie przyczepnosa powleli ochronned do hetonuy

TM-33 rmetods | pull-off”
Procedura (TR Wyrnagania techniczne 1 metody badat  zapraw
oy 211 plastyczrweh oraz  warunki  odbiors  pocienionych

wypraw 2 zanraw plastyczoych
Rorporzadzente Ministra Transportu 1 Gospodacki Morskied z dnla 30 maja 2000 r. w sprawie
warankdw technicznvch, jakim powinny odpowiadad drogowe oblekty indynierskie | ich
usytuowanie (Dx Ak or 63, poz. 735
Zalecenin do wykenywamia oraz  odbiory napraw 1 ochrony  powierzchniowei  betonu
w korstrukciach mostowyeh, GDDP-IBDIM, Zmigrdd, 1998
Ko ENCINEERING.
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#h,16,06.00. ELEMENTY WYPOSAZENIA

M. 16.40,00, Montad drobrych slementdw stalovych | okad

1, WSTEP,

1.4, Praedmiot BT

Przedmiotem niniejsze] $1 sg wymagania dotyczace wykorania | cdbiore robot zwiazanych z
montatem stalowyeh elementdw, okuc, klamer whazowych, reperdw, tat wodowskazowych, ospraetu
pomocriczege przy mechantzmach wyciagowyeh itp.

1,2, Zakres stosowania 5T

7 jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy pray rlecaniu 1 reslizacii robot
wymienionych w p. 1.1, Ustalenia zawarte w niniejsze] spacyfikacii obeimuja wezystkie czynnosc
umozliwiajace | majace na celu wykonanie wszystkich robot montatowych przewidianych w
nrojekcie. Obejmuia prace wigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem 1 wykofczenien robii,
1.3, Takres robot obietych 5T

Ustalenia zawarte w ninfeisze] ST dotycza zasad prowadzenia roboet zwigzanych z preygotowaniem |
montazem elementow wymianionyeh p. 11 nintejszel 5T,

1.4, Qhreslenia podstawowe

Pudstawowe okredlenia zostaty podane w 05T B-M-00,00.00.

1.5, Opddne wymagsnia dotyczage vobol

Oedlng wymagania dotyezace robot podano w G5 T D-pA-00.00.00 b

Wikonawca jest odpowiedzialny za jakoid wykonania tych robot oraz ich zgodnesd 2 umowa,
profelitem wykonawezym pozostatymi 5T § poleceniami zarzadrajaceso realizacia urRowy.
Wprowatzenie jakichkolwiek odstaplerd od tych dokumantow wymaga akceptacii inzyniera,

2. MATERIALY.

2.1, Warunki ogdine stosowania materialow

Warunki ogbine stosewania materialow podano w 05T D-M-00.006.00 p. 4,

Mortowane beds gotowe urzadzenia, prefabrykaty, kompletne, wykonane przez wyspeciatizowane
przedsiebiorsiwo lub w warsztatach wykonawcy ramdwienia, wyszezegolnions w dokumentac)
prajektowed,

3. SPRIET.
Ogdlne warinki stosowania sprratu podans w 05T 0.M-00.00,00 p. 5. Spret uzywany do montazi
must byt na whioselk Wykenawey zaakceptowany przez lzyniers,

4, TRANSPORT,

Ngdlne warunki transporty podano w 05T D-M-00.00.00 p. 6.

Matariaty moga byd przewoions dowolnyini Srodkami transpariu, Zatadunelk, transport, roztadunek i
sidadowarie elementdw do montaiu i vabetonowania powlniy odbywac sig tak, aby zachowad ich
chabry stan bechniczry.

B, WYKONMAMIE ROBOT,

Ogdlne warurki wykonania robot podano w Q5T D-M-00.00.00 p. 4.

Montaz elomentiw bedzie wykonywary w oparciu o rysunki konstrukeyine zamieszozone W
dokumentacii projektowe]. Wykonanie elementow do montazy, Wezystkis prefabrykaly | elementy
do montazu przewidziane w dokumentacii projekiowe] powinny byd wykonane w zekladzie
wybworczym b w warsztatach wykonawcy, Urzadzenia, materialy t pdlwyroby stosowane do
wykonania powinny posiadad atest dostawy. Spawane elementy nie moga by pokrzywione ani
rwichrowane. Wszystikie powierzehrie elemantow stalowych mepodiegajace obetonowaniy, nalady
malowad dwukrotite minig chiorokauczukaws, a nasteprie dwukrotnie farbg nawierzohniewg
chlorokauczukowa wodoodporna. Catodd operacii zabezpierzenta powierzchni powinna by
wykonana w warsztacie tub zaldadzie wytworezym przad zimontowaniem i zabetonowartiam,

Po ostatecamym montau dokonad preeglady pokeyd malarskich | uzupetnic ubythi.

6, KONTROLA JAKOSCE ROBOT,
Oedine zasady kontroli jakoscd robet podano w OAT DaM-00,00.00 p. 7.
Cdbiorowi podlegaji:
- sprawdzenie zgodnodcl wykonania z Dokumentaciy Projekiows.
- sprawdzenie geometryczne sktadowanych na piacu budowy elementow do montazis,
- sprawdzenie jakodcl wykonania (klasa stall, pokryd matarsidch, obecnodd wad . )
,,,,,,,,,,,,,, —— KOG NN R NG
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- sprawdzenis geometryczne ustawienia elementdw do zabetontwania, Spravedzenie toowykonue
sie przez bezpodradnt pormiar tadma, poziomica, tatg 1 porownanie ¢ projektem,

- odhidr wzystkich elementéw wraz 2 odbiorem powlok malarsiich zabezpiecenia

antykorony inego,

#.1. Kontrola montazu etementdw zamknied do zabetonowania

Sprawdzenie montaiy stementaw do rabetonowania wykonule sig przez bezpodrednd porniar tadma,
pionam | niwelatorem 1 poréwnania z Dokumentacia Projektows.

Badania polegaia na stwierdzeniu

a}, zgodnodcl podstawowyceh wymiardw 2z Dokumentacia Projektows,

by, zachowanta rrednych | odehylenia od potoldenia poziomego,

o, odehyienia od potozenia plonowego,

dj. prawidtowodci | dokladnodcl polaczen migdzy poseczeglnymi slementami.

sprawedzenie natedy wykonsd przez ogledziny zewngtrznych potacien 1 przez kontrole spoin spawdw
§ skrecen potaczes drub w konstrukedi, Odbide wszystkich elementdw stalowych wraz 2 odbiorem
powlok malarskich zaberpieczenia antykorozyinego, Bopuszezaine odchytki wymiarowe ad projekiu
dla montazu elemeantow wa, normy BN-74/8950-02 § PN-B-06200: 2007 -, Konstrukdie stalowe
hudowlane, Warunki wykonania i odbioru, Wymagania podstawowe”

#.7. Kontrola zaberpieczenia antykorozyinedo

Po montazu § probach naledy dokonad przegladu powlok malarskich, W przypadi witorzitych opnisk
worozyinyeh | ziuszozen do 1 % powlerzchnt (¢ stop, zniszezents) lub 1% 5 % (I stop. eniszozenia)
moina dokonad lokalnych poprawek malarskich na budowie, W przypadiu stwlerdzenia korozi
powyie 5 % (i stop. zniszezenia), na etapie odbien elementdw od producenta naledy catosd
slementéw konstrukcli zwrocié

producentowi celem usunigcia catoscl powlok malarskich | ponownego zabermeczenia
antykorozyineso 1 przedstawienia do ponownego odbloru.

7, OBMIAR ROBOT,

Dgllne wymagania dotyczace obriaru robot podano w 05T B-M-00.00.00 p. 8.

Jednosths obiriarye jest:

- 1 tona elementdw stalowych w formie prefabrykatow ustawlonych | zabetonowanych w podporach
betonowych, o okredlonych w dokumentacit techniczng) parametrach

- 1 sztuka osprzetu pomocniczego pray mechanizmach wyciagowych, reperdw stalowych, Boloiw
stalowych jako mnakéw wodnych, klamer wiazowych

-4 mb lat wodowskazowych

&, ODBIOR ROBOT,

Deolne zasady odiioru robot podano w Q8T I-M-00.00.00 p. 9.

Na podstavde wynikdw badan adbiordw wg p. 6 nalely sparzadzic protokoty odbioru robot, Jedet!
wazystiie wyniki badat byly pozytvwne, montas stalowych elementow i innych drobrych slermentiw
wyszezegdinionych w dokumentaci projektowe], nalezy wznad Za zgodne z 5T,

g, PLATNOSC.

Opdlne zasady platnodct podano w 05T D-M-00.00.00 p. 9,

Piact sie za zamontowane tub whudowane | odebrane przez Indyniera:

- 1 tone stalowych elementdw - okuc itp.

- 4 b chsadyone] taty wodowsharowed

- 4 srtuke zabetonowaned klamry wlazowed, znaku wodnagn, repery Seiennego

- 1 sztuke osprzety pomocniczego prey mechanizmach wyciagowych

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niexbednych czynnikow produkcli, zakup | dostarczenie
na obiekt, montad oraz oczyszezenie terenu budowy po zakonczeniu roboty,

Odpady § ubytki materiatowe sa uwzglednione w cenle jednostkowel.

10, PRIEDISY ZWIAZANE
10,1, Polskie normy
1, PN-90/B-03200. Korstrukcie stalowe - Obliczenia statyvezne | projeltowante.
7. PN-BO/B-D3203. Konstrukcie stalowe w budownictwie wodnym Srddiadowym - Obliczenia
statycene § projekiowants,
3. PN-81/H-B4023. Stal okredlonego zastosowania. Gatunki,
4, PN-B3/M-84017 Stal niskostopowa o podwyiszone] wylrzymatosel, Gatunki,
5 PRLGB3/H-B4017 Stal niestopowa Konstrukoyina ogdlnego presznaczenta. Gatunki,
Wi, ERCINER RN
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&, PR-R7/M-82054/03 droby, whrety | nakretki, Wiasciwosel mechanicane drub 1 wirgldw,

v PN-E5/M-B2101 Sruby ze them szedciokatnym.

# PN-BE/M-69710 Spawalnichwo. Priba statycina rorciagania doczotowych rlaczy spawanych bk
FErZEWANYCTL

16,2, Narmy braniowe

4 BN-67 /881101, Budownictwo hydrotechniczne, Gbcigienia pudowti w obliczeniach statycznych,
2 BN-TA/BU50-02. Konstrukele stalowe w budowrictwie wodnym Wyrnagania | badania ey
odbiorze,

3 BM-75/8943-07. Znaki wodne Bolce

4. BN-TS /804308, Znaki wodne, Klamra

5 BN-75/8943-09, Tnaki wodne, Tablice informacyine

&, BN-75/8950-09, Reper stalowy nascienny

M. 15,00.00, TAREYPIECZENIE ELEMENTOW SIECH

8.79.10.00. tabezpieczenie kabli telekomunikacyjnyeh

1, WETEP

1.4, Przedmiot T

Przedimiotem nintejszel specyfikacl technivzne} (51) 5q wymagania dotyczace wykenania | odbiory
zabezpieczenia kablowych Ling relekomunikacyinych w czaste robdy

1,2. Zakras stosowania 5T

Srezegdtowa specyfikacia technicana (5T} jest stosowana jako dokument kontraktowy | przetargowy
pray ghecaniu 1 realizacii robdt wymienionych w nunkscie 1.1,

1.3, Zakres robot objetych 55T

Roboty omowione w T maja rastosowanie do zaberpieczenia lndl telekomunikacyinych

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1, Kanalizacia kablowa - zespdl ciagdw podziemnych 7 whudowarymi studniami preeznmszony
do prowadzenia kabli telekomunikacyinych.

1.4.7. Kanatizacja magistraing - kanalizacja kablowa wiglooIworowa prieznaczons do kabil linii
magistratnych, miedzycentralowych, migdzymiastowych okrggowyeh i ppsrednich.

1.4, 3, Kanalizacia rozdzielcza - kanalizacja kablowa jedne- (ub dwulorowa prieznaczona cloy habid
tinH rogdzietczych,

1.4.4. Biok kanatizacii kablowei - blok betonowy z jednym tub wieloma otworami stosowany do
restawieonia clagow kanalizacii kablowej.

1,4.5, Ciag kanastizacj! - bloki kanalizacii kablowe] b rury utedone w wykopie jeden za drugim i
potaczone pojedynozo b w restawach pozwalajaoych uzyskad potrzebng ticzbe utwarow
kanalizaci.

1.4 &, Studnia kablowa - pomieszozenia pedziemne whudowane smiedry ciagl kanalizac)i kablowat w
rely ymozliwienia wolagania, montazu § konserwac kabli.

1.4.7. Kablowa sied migjscowa - sled taczy telefonicznych = urzadzeniami tniowymi, tgeraca
centrale telefoniczng miedzy soba oray centrale Telefonicane 2o staciami abonsnckimi.

1.4.8, Sied miedzyeentralowa - Czgsc Hink miejscowe] obeimulaca linie tyczace centrale
telefoniczne w jednym miescie.

14,9, Sied abonencka - czesd sieci migjscowe] od centrall miejscowe] do aparatdw telefonicznych,
1.4,10, Sieé maglstraina - czedd lintl abonenchkie] obejmuiaca linie nd szafek kablowych do glowic,
puszek i skrzynek kablowych, .

1.4.11, Pozostate okredlenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacyri potskimi normami |
definiciamt podanymni w 8T D-M-00.00.00

JWymagania ogolne”.

1,5, Opdlne wymagania dolyczace robdt

Dpdine wymagania dotyczace robot podano w 5T D-A-00, 00,00, Wymagania ogotne”.

2, MATERIALY

2.1, Ouolne wymagania

Gghine wymagania dotyczace materiatéw podane w 5T D-M-00.00.00 , Wymagania agdtng™.
Materialy do zabezpieczenia kailowych tink telekomunikacyinych | energetycznych nabywane sg
przez Wykonawcee U witworcow, Kaidy material musi mied atest wytwarcy stwierdzalacy zgodnoic
jege wykonania z odpowiednimi normamt.
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1.2, Materiaty gotowe

Rury dwudzielne gruboicienne z polichiorky winyiu (FOW)

Stosuwane do zabezpieczenia rury 2 polichiorku winylu powinny odpowiadad normie PH-80/C-89203
re], Rury natedy praechowywad na utwardzonym placu, w nie nasteneczmonych mietscant
rabemiecronych pried dzisgtaniem sit mechanicznych,

3. SPRIET

3.1, Ogdlne wymaganis

Wykonawea jest zobowigzany do ulywania jedynte takiego spragty, kidry nie spowiduje
miekorzystness wptywi na jakosd wykonywanych robet, zardwno w mieiscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu caynnodct pomocniczych oraz w czasie transporiy, zatadunky | wytadunky materiatow,
spreetu ftp. Spreet udywany przez Wykonawcg powinien uzyskad akceptacje tnzyniera, Liczba i
wydajnosc sprigtu powinna gwarantowad wykonanie robot zgodnie & razadami plreslomymi w
dokumentaci projektowei, 55T, 55T 1 wskazaniach Ingyniers w terminie przewidzianym konfrakien.

4, THANSPORT

4.0, Wymagania ogdine

Wykonawea jest obowiazany do stosowania Jedynie takich srodkow transporty, ktdre nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt, Liczha srodkow transporiu powinng gwarantowad
nrowadzenie robot zgadnie ¥ zasadami okreslonymi w dokumentacil

projektowe], 5T § wskazaniach inyniera, w terminie przewldianym konfraktem,

Ha trodikach transporty przewoions materiaty 1 elementy powlnay by zaberpleczone praed ich
przemisszczanien, ukiadane zgodnie z wardnkeim! lransporty wydanyrni prier wytwiree dia
posroregtinych elementdw,

5. WYKONAMIE ROBOT

5.1, Ogdlne zasady wykonania robdt

Podezas budowy zachodzi konieeznodd zabezpieczenta istniejarych Hnil Kaldowych
telekomunikacyinych oraz energetyoznych poprzez vtodenie vur ostonowych thwudzislnych z PCW o
rednicy 100 mm na tych kablach.

Technologia robét uzaleiniona jest od warunkdw techinicznych wydawanych przez uzytkownika linii,
ktdry wospasoh peoiny okredla sposoh przebudowy.

Roboty nalely wykonad zeodnie z normami § przepisami budowy, bezpleczenstwa i higleny pracy
(53} Wykopy powstate podczas uktadania rur ostonowych powinny byd zasypane Zageszozonym
gruntem { wyrdwnane do poziomy tereny, Welkiaznik zageszozenia

powinien byd rowny 0,85,

6, KONTROLA JAKOSCH ROBOT

6,1, Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ggblne zasady kontroli jakodc robdt podane w 5T D-M-00.00.00 ,Wyimagania padtne”.

Celem kontroli jest stwierdzenie oslagniecia zatoioned jakeded wykonywanyon, Wykonawa
powladamia pisemnie Inzyniera o zakoticzeniu kazde] roboty zanikajace], kidrg moeze kontynuowad
dopiere po pisemng] aleeptacii odbiory przez Indyniera, Kontrola

jakosci robot powinna odbywad sig w obecnoscl przedstawicielf irstytuc)i bedacych whadricielami
sieci, Jakesd robot rmusi uzyskad akceptacie tyoh instyTucii.

7. OBMIAR ROBOT

Opdlne wymagania dotyczace abmiaru rebot podano w 5T D-M-00.00.00 SHymagania ogdlne”.
Obmiary robdt dokonad nalely w oparciu o dokwnentacie prajektows 1 ewentualnie dodathowe
ustatenia, wynikle w czasie budowy, akceptowane przey iintyniera, Jednostks obrrlarowg Jest metr,

&, ODBIOH ROBOT

Ogdlne wymagania dotyezace odfdory robdt podane w 57 D-M-00.00.00 |, Wymagania pEtine”.
Wykonawca sobowigzany jest dostarczyd Zamawiajgcemy nastepijace dokumenty:

- protokoty odbiory robét zanikalacych,

- protekdt odbiors robdt prier whadchwe instytucie.

KL ENGINEERING




SPIS SPECYRWACH

¢, PODSTAWA PLATNOSC

Matnnid za lednostke obimiarows, nalezy przyimowad zgodnie z obmiarem | ocena jakoscl
wykoranych robdt ne podstawie atestdw producenta urzadzen, ogledzin | pomiardw
spravwczajacych.

Cena wykonania robot obejmaje:

- roboty BravEOtowawWoEe,

- dostarczenie 1 zmontowania rur

- Zasypanie wykopdw,

10, PRIEPISY TWIALANE

1} Ustawa Rady Ministrow nr 60 2 dnia 21 marca 1985 1. o drogach publiczaych.

23 Rozporzadzente Ministra Budownictwa | Przemystu Maszyn Budowlanych w sprawie
berpieczedstwa 1 higieny pracy przy wykonywanio robot budowlano-montazowych 1 rozbidrkowych.
Dzfennik Ustaw Nr 13 7 dnia 10 kwietnia 1972 ¢

M0 B0.G0. ZABEZPIECTEMIE RUCHL DROGOWEGL)
M.30.01.00, Crasowa organizacia ruchy

Srezegdtowe informacie dotyczace radania znajdudy sie w czedol braniowe] | Lzasowa
organizacia ruchy”
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